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Destinatia utilizarii

Pentru taierea materialografica automata profesionala a
materialelor in vederea inspectarii materialografice suplimentare.
Masina trebuie utilizata doar de catre personal calificat/instruit.
Masina este conceputa exclusiv pentru a fi utilizata cu
consumabilele Struers special proiectate pentru acest scop si
pentru acest tip de masina.

Masina este destinata utilizarii intr-un mediu de lucru

profesional (de ex. un laborator materialografic).

Taierea altor materiale decat materialele solide adecvate pentru
studiile materialografice. in special, masina nu trebuie utilizata pentru
niciun tip de material exploziv si/sau inflamabil sau pentru materialele
care nu sunt stabile in timpul prelucrarii, a incalzirii si a aplicarii
presiunii.

Masina nu poate fi utilizatd cu discuri abrazive de taiere care nu sunt
compatibile cu cerintele masinii (de exemplu, discuri abrazive de taiere
cu dinti).

Secotom-60

NOTA:

CITITI cu atentie manualul de instructiuni inainte de utilizare.

Pastrati o copie a manualului intr-un loc accesibil, pentru consultarea
ulterioara.
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In cazul in care aveti intrebari tehnice sau atunci cand comandati
piese de schimb, mentionati intotdeauna numarul de serie si
tensiunea/frecventa. Numarul de serie si tensiunea sunt inscrise pe
placuta de identificare a masinii. De asemenea, am putea avea nevoie
de data si nr. articolului din manual. Aceste informatii sunt disponibile
pe capacul frontal.

Urmatoarele restrictii trebuie respectate, deoarece incalcarea
acestora poate conduce la anularea obligatiilor legale ale Struers.
Manuale de utilizare: Manualul de utilizare Struers poate fi folosit
doar n legatura cu echipamentul Struers care face obiectul
manualului de utilizare.

Struers nu Tsi asuma raspunderea pentru erorile cuprinse in
textul/ilustratiile manualului. Informatiile din acest manual pot fi
modificate fara notificare prealabila. Este posibil ca in manual sa se
mentioneze accesorii Si componente care nu sunt incluse in versiunea
echipamentului livrat.

Continutul acestui manual constituie proprietatea Struers. Se interzice
reproducerea oricarei sectiuni a acestui manual fara permisiunea
scrisa a Struers.

Toate drepturile rezervate. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84

DK 2750 Ballerup Danemarca
Telefon +45 44 600 800

Fax +45 44 600 801
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Secotom-60
Masuri de siguranta ’

Cititi cu atentie inainte de utilizare

10.

11.

12.
13.

Ignorarea acestor informatii si manipularea incorecta a
echipamentului poate conduce la vatamari corporale grave si la
deteriorarea materialelor.

Masina trebuie instalatd in conformitate cu reglementarile de
siguranta locale. Toate functiile masinii si orice echipamente
conectate trebuie sa se afle in stare buna de functionare.

Operatorul (operatorii) trebuie sa citeasca sectiunile Siguranta si
Ghid de utilizare ale acestui manual si sectiunile relevante ale
manualelor oricaror echipamente si accesorii conectate. Operatorul
(operatorii) trebuie sa citeasca Instructiunile de utilizare si, daca
este cazul, fisele cu date de securitate ale consumabilelor folosite.

Aceasta masina trebuie utilizata si intretinuta doar de catre
personalul calificat/instruit.

Utilizati doar discuri abrazive de taiere intacte. Discurile abrazive de
taiere trebuie aprobate pentru min. 5.000 rpm.

Masina trebuie asezata pe o masa sigura si stabila cu o inaltime de
lucru corespunzatoare, care poate sustine masina cu accesoriile si
consumabilele suplimentare.

Operatorii trebuie sa se asigure ca tensiunea efectiva corespunde
tensiunii din spatele masinii. Masina trebuie sa fie legata la pamant.
Respectati reglementarile locale. Opriti intotdeauna alimentarea cu
energie electrica si indepartati stecherul sau cablul inainte de
demontarea masinii sau de instalarea unor componente
suplimentare.

Nu priviti direct in fasciculul laser.

Consumabile: utilizati doar consumabilele dezvoltate special pentru
utilizarea impreuna cu acest tip de masina materialografica.

Respectati reglementarile de siguranta in vigoare privind
manipularea, amestecarea, umplerea, evacuarea si eliminarea
aditivului pentru lichidul de racire. Evitati contactul pielii cu aditivul
pentru lichidul de racire.

Aveti grija la mecanismul de siguranta proeminent atunci cand
aparatoarea este ridicata.

Piesa de prelucrat trebuie fixata bine intr-un dispozitiv de prindere.

Se recomanda purtarea manusilor de lucru, deoarece probele pot fi
foarte fierbinti si pot avea muchii ascutite.

1
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14. Se recomanda purtarea ochelarilor de protectie in timpul utilizarii
furtunului de spalare. Utilizati furtunul de spalare doar pentru
curatarea interiorului camerei de taiere.

15. Tn cazul in care observati defectiuni sau auziti zgomote neobisnuite -
opriti masina si contactati departamentul de service tehnic.

16. Masina trebuie deconectata de la sursa de alimentare cu energie
electrica inainte de orice lucrari de service. Asteptati 15 minute pana
la descarcarea potentialului rezidual al condensatoarelor.

17. Nu opriti/reporniti alimentarea cu energie electrica mai mult de o
data la trei minute. In caz contrar, mecanismul de antrenare se va
defecta.

18. n caz de incendiu, intrerupeti alimentarea cu energie electrica Si
alertati persoanele prezente si pompierii. Utilizati un stingator de
incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.

Echipamentul trebuie utilizat doar in scopurile vizate si in conformitate cu
manualul de utilizare.

Echipamentul este conceput pentru a fi utilizat cu consumabilele furnizate
de Struers. In cazul in care acesta este supus utilizarii incorecte, instal&rii
incorecte, modificarii, neglijentei, accidentelor sau reparatiilor
necorespunzatoare, Struers nu isi va asuma raspunderea pentru daunele
provocate utilizatorului sau echipamentului.

Demontarea oricarei componente a echipamentului in timpul lucrarilor de
service sau de reparatii trebuie efectuata intotdeauna de catre un tehnician
calificat (electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).
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Pictograme si tipografie

Struers utilizeaza urmatoarele pictograme si conventii tipografice.
O lista completa o mesajelor de siguranta utilizate ih acest manual
este disponibila in capitolul privind Cautionary Statements.

Consultati intotdeauna manualul de utilizare pentru informatii privind
pericolele potentiale marcate cu pictogramele fixate pe masina.

PERICOL ELECTRIC

indica un pericol electric care, daca nu este evitat, conduce la deces
sau la vatamari corporale grave.

PERICOL

indica un pericol cu un nivel ridicat de risc care, daca nu este evitat, va
conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

AVERTIZARE

indica un pericol cu un nivel mediu de risc care, daca nu este evitat,
poate conduce la deces sau la vatamari corporale grave.

ATENTIE

indica un pericol cu un nivel scazut de risc care, daca nu este evitat,
poate conduce la vatamari corporale minore sau moderate.

PERICOL DE STRIVIRE

indica un pericol de strivire care, daca nu este evitat, poate conduce la
vatamari corporale minore, moderate sau grave.

OPRIRE IN CAZ DE URGENTA
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Culoarea din interiorul
logo-ului
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Conventii tipografice
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NOTA:

indica faptul ca exista un risc de deteriorare a proprietatii sau ca

este necesar sa se

actioneze cu o atentie deosebita.

SFAT:

indica informatii si sfaturi suplimentare.

»Culoarea din interiorul” logo-ului de pe prima pagina a acestui manual
de utilizare indica faptul ca acesta contine culori care sunt considerate
utile pentru o intelegere corecta a continutului acestuia.

Prin urmare, utilizatorii trebuie sa tipareasca acest document utilizand

o imprimanta color.

Caractere o - :
aldine indica etichetele butoanelor sau optiunile de meniu
utilizate in programele software
Caractere s L - .

. indica denumiri de produse, elemente utilizate in
cursive

programele software sau titlurile figurilor

Text albastru

indica o legatura cu o alta sectiune sau pagina web

[ ] Marcatori

indica o etapa de lucru necesara
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1. Introducere

Secotom-60 este 0 masina de taiere automata destinata taierii
majoritatii materialelor solide si stabile (neexplozive). Aceasta este
prevazuta cu o masa motorizata pe directia Y si cu un rezervor de
racire si recirculare. Reglarea inaltimii discului abraziv de taiere se
realizeaza manual.

Operatorul incepe procesul prin selectarea si montarea discului
abraziv de taiere si prin introducerea parametrilor de taiere

(de exemplu, viteza de rotatie a discului abraziv de taiere si
lungimea de taiere) in masina.

Piesa de prelucrat este fixata cu ajutorul dispozitivelor de prindere —
fie direct pe masa de taiere, fie pe un stand care este fixat pe masa
de taiere.

Aparatoarea se blocheaza cand operatorul porneste masina. Aceasta
ramane blocata pana la oprirea tuturor miscarilor, iar masa de taiere
se afla in pozitia de oprire selectata.

Probele pot fi fierbinti dupa incheierea procesului si, prin urmare,
se recomanda purtarea manusilor in timpul manipularii probelor
procesate.

Lichidul de racire recirculat contine aditivi si reziduuri rezultate in urma
procesului de taiere. Se recomanda purtarea ochelarilor si a manusilor
de protectie in timpul manipularii lichidului de racire.

Se recomanda conectarea masinii Secotom-60 la un sistem de
evacuare externa pentru a elimina vaporii rezultati in urma procesului
de taiere.

Tn cazul unei pene de curent in timpul procesului, aparatoarea ramane
blocata. Utilizati cheia speciala pentru a elibera mecanismul de blocare
si pentru a deschide aparatoarea.

Butonul de oprire in caz de urgenta intrerupe alimentarea tuturor

pieselor in miscare. Aparatoarea poate fi deschisa cand butonul
de oprire Tn caz de urgenta este eliberat.

13



Verificarea
continuturilor cutiei
de ambalare

Despachetarea
Secotom
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Cutia de ambalare contine urmatoarele piese:

Secotom-60

Cabluri de alimentare

Cheie triunghiulara pentru eliberarea mecanismului
de blocare

Pin de sustinere

Cheie tubulara de 17 mm

Furtun pentru conectarea la sistemul de evacuare,
@51 mm, 1,5 m

Colier al furtunului, @40-60 mm

N N N U [ N N B N SRS

Set de manuale de utilizare

NOTA:
Ridicati intotdeauna Secotom de dedesubt.

Pentru a ridica Secotom de pe paletul de transport? sunt necesare
0 macara si doua chingi de ridicare.
Inainte de ridicarea masinii Secotom in pozitie:

Indepartati suruburile din jurul bazei cutiei de ambalare si ridicati
intreaga parte superioara a cutiei.

indepartati consolele metalice care fixeazd Secotom de palet
(pentru indepartarea celor 8 suruburi care fixeaza consolele
metalice este necesara o cheie Inbus de 4 mm).

Indepartati rezervorul de recirculare.

Pozitionati cele doua chingi de ridicare sub Secotom.

Pozitionati chingile sub Secotom, astfel incat sa se afle pe
interiorul picioarelor. Consultati schita.

Utilizati chingi care sunt suficient de lungi astfel incat sa

nu exercite presiune asupra aparatorii

(utilizati chingi cu lungimea de aprox. 3-3% m).

Se recomanda utilizarea unei bare de ridicare pentru

a mentine separate cele doua chingi de sub punctul de

ridicare

Ridicati masina Secotom pe masa.

Ridicati partea din fatd a masinii Secotom si asezati-o cu atentie
in pozitie.

2 Macaraua si chingile trebuie sa fie omologate pentru cel putin de doua
ori greutatea incarcaturii.




Pozitionarea masinii
Secotom

Dimensiunile
recomandate ale
bancului de lucru

Spatiu recomandat
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PERICOL DE STRIVIRE
SFAT:
N Pastrati cutia de ambalare, suruburile si consolele pe
f\) transportarea/relocarea ulterioara a masinii Secotom.
- Neutilizarea ambalajelor si a garniturilor originale poa
deteriorarea grava a masinii Si va anula garantia.

Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina. Purtati
incaltdminte de protectie atunci cAnd manipulati utilaje grele.

B Masina trebuie asezata pe o masa sigura si stabila cu o inaltime de

lucru corespunzatoare, care poate sustine masina cu accesoriile si
consumabilele suplimentare.

B Asigurati-va ca statia de lucru este iluminata corespunzator.

Evitati lumina intensa directa (sursele de lumina orbitoare in
raza vizuald a operatorului) si lumina intensa reflectata (surse
de reflexii de lumina).

Inaltime: 80 cm / 31.5” Recomandat
Latime: min. 70 cm / 27.6”
Adancime: min. 80 cm / 31.5”

> ~ ,

-+ C

B Verificati dacad masina Secotom este asezata ferm, cu toate

cele 4 picioare din cauciuc pe masa.

B (Pentru o acuratete maxima, masina trebuie sa fie perfect

orizontala - toleranta +1 mm).

B Masina trebuie sa se afle aproape de sursa de alimentare cu

energie electrica.

B Masina trebuie utilizata intr-o camera bine aerisita sau

trebuie conectata la un sistem de evacuare.

Pentru a facilita accesul pentru lucrari de service, lasati un spatiu
suficient in jurul masinii.

15



Familiarizarea cu
Secotom
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Familiarizati-va cu localizarea si cu denumirile componentelor
Secotom:

INTRERUPATOR PRINCIPAL
Intrerupatorul principal este amplasat in spatele masinii.

OPRIRE IN CAZ DE URGENTA

Butonul de oprire in caz de urgenta este amplasat in fata masinii.
Apasati butonul rosu pentru activare.

Rotiti butonul rosu in sens orar pentru eliberare.

NOTA:

Nu utilizati butonul de oprire in caz de urgenta pentru oprirea
operationala a masinii in timpul functionarii normale.

INAINTE de eliberarea (decuplarea) butonului de oprire in caz de
urgenta, analizati motivul pentru activarea acestuia si luati orice
masuri corective necesare.




Partea din fatd a maginii
Secotom

Partea din spate a
masinii Secotom
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Buton de oprire in caz

® y @ | Buton de auto-mentinere
de urgenta ’
Panou frontal L
@ | (detalii in sectiunea @ | Rezervorde lichid de
. ) racire
Basic Operation)
® | Aparatoare

@ | Orificiu de evacuare ® | Mufa pentru service

@ | Placuta de identificare | ® | Balamale

® | Racord laretea @ | Capac pentru pompa
@ | Tntrerupstor principal Orificii pentru ajustarea

laserului

17



In interiorul camerei

18

Secotom-60
Manual de utilizare

Arbore pentru discul

o abraziv de taiere © | Furtun de spalare

@ | Linia laserului ® | Evacuare

® | Duze de lichid de racire| @ Mufa P entru conexiuni
electrice

@ | Masa de taiere Canal de scurgere
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NOTA:
Aparatoarea masinii Secotom poate fi deschisa doar atunci cand
masina este conectata la o sursa de alimentare cu energie electrica,

iar intrerupatorul principal este activat.

Pentru a deschide aparatoarea daca sursa de alimentare cu energie
electrica nu este conectata:

B Scoateti rezervorul de lichid de racire.

Introduceti o . ; P .' . '.':I|i |

cheie aici. I ] L,

B Utilizati cheia triunghiulara (furnizata) pentru a dezactiva
mecanismul de blocare. Rotiti cheia la 180°.

Nu utilizati forta!

SFAT:
Nu uitati sa reactivati mecanismul de blocare inainte de utilizarea

masinii Secotom.

19



Alimentarea cu
energie electrica

Alimentare cu curent
alternativ monofazat

Alimentare cu curent
alternativ bifazat

Conectarea la masing
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PERICOL ELECTRIC

Tntrerupe’gi alimentarea cu energie electrica in momentul instalarii
echipamentului electric.

Masina trebuie sa fie legata la pamant.

Asigurati-va ca tensiunea de alimentare de la retea corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare din partea laterala a
masinii. Tensiunea incorecta conduce la deteriorarea circuitului
electric.

Masina Secotom este livrata cu 2 tipuri de cabluri de alimentare:

Stecherul cu 2 pini (stecher Schuko pentru Europa) trebuie
utilizat cu conexiunile monofazate de 200-240 V.

In cazul in care stecherul furnizat pentru acest cablu nu este aprobat
in tara dumneavoastra,

stecherul trebuie inlocuit cu un stecher aprobat.

Conductorii trebuie conectati dupad cum urmeaza:

Galben/verde: | legarea la
pamant

Maro: linie (sub
tensiune)

Albastru: neutru

Stecherul cu 3 pini (stecher NEMA pentru America de Nord)
trebuie utilizat cu conexiunile bifazate de 200-240 V.

n cazul in care stecherul furnizat pentru acest cablu nu este aprobat
in tara dumneavoastra,

stecherul trebuie inlocuit cu un stecher aprobat.

Conductorii trebuie conectati dupa cum urmeaza:

Verde: legarea la pamant
Negru: linie (sub tensiune)
Alb: linie (sub tensiune)

B Conectati cablul de alimentare la masina Secotom.
(conector IEC 320 C19).
B Conectati masina la sursa de alimentare cu energie electrica.




Umplerea rezervorului
de recirculare cu
lichid de racire

Materiale sensibile la
apa
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Masina Secotom este prevazuta cu un sistem integrat de recirculare
a lichidului de racire. Lichidul care iese din duze trece peste discul
abraziv de taiere si se acumuleaza in canalul de scurgere din camera
de taiere; de acolo revine in rezervor, care este localizat sub camera
de taiere.

ATENTIE

Cititi Fisa cu date de securitate pentru aditivul necesar pentru lichidul
de racire inainte de utilizare.

Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire. Se
recomanda purtarea manusilor si a ochelarilor de protectie.

B Cu rezervorul in pozitie sub camera.

Umpleti rezervorul turnand incet o solutie de 4% de aditiv Struers,
Cooli Additive: 190 ml Corrozip si 4,5 | de apa prin orificiul de la
baza camerei.

NOTA:
Aveti grija sa nu umpleti excesiv rezervorul!

SFAT:

Este foarte important ca in lichidul de racire concentratia de Cooli
Additive sa fie de 3% - 6%.

Verificati concentratia de Cooli Additive cu ajutorul unui refractometru.
Concentratie de Coolli Aditive = 2,4 x valoarea °Brix.

Lichidul de taiere fara apa de la Struers este disponibil pentru taierea
materialelor sensibile la apa.

NOTA:

Tubul din pompa de lichid de racire TREBUIE inlocuit cu un tub
special atunci cand se utilizeaza lichidul de taiere fara apa. Tubul
standard va dura doar cateva ore, deoarece va fi afectat de lichidul de
taiere fara apa.

Tuburile pentru lichidul de taiere fara apa sunt disponibile ca accesoriu
(Cod de catalog: 05996921).

Pentru instructiuni privind inlocuirea tubului, consultati sectiunea
Changing Cooling Pump Tubes din sectiunea Intretinere a manualului
de utilizare.
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Optimizarea racirii

Secotom-60
Manual de utilizare

Racirea suficienta este foarte importanta pentru a asigura cea mai
buna calitate a taierii si pentru a evita arderea piesei de prelucrat Si
deteriorarea discului abraziv de taiere.

Optimizati efectul de racire respectand urmatoarele sfaturi:

o Utilizati intotdeauna aditiv pentru a proteja masina de taiere

impotriva coroziunii si pentru a imbunatati calitatea de taiere si de

racire.
e Asigurati-va ca exista suficient lichid Tn rezervor pentru a asigura
racirea optima.
e Mentineti concentratia corecta de aditiv in lichidul de racire
(procentaj indicat pe recipientul de aditiv Struers, Cooli Additive).

¢ Nu uitati sa adaugati aditiv Struers de fiecare data cand completati

cu apa. Consultati sfatul de la pagina 21.

e Se recomanda inlocuirea lichidului de racire cel putin o data pe
luna pentru a evita dezvoltarea microorganismelor.

e Utilizati doar aditivi Struers.

¢ Nu utilizati aditivi pe baza de ulei, benzina sau terebentina,
deoarece acestia pot deteriora tuburile lichidului de racire.

Montarea discului abraziv de taiere

22

A

B Ridicati aparatoarea in pozitia ,deschis” (pozitia in care va sta
ridicata si deschisa cand este eliberata).

ATENTIE

Aveti grija la mecanismul de siguranta proeminent atunci cand
aparatoarea este ridicata.

B Ridicati duzele de lichid de racire pentru a putea accesa montura
discului abraziv de taiere.

Duze de lichid de
racire

Flansa exterioara

L Orificiu pentru pinul
= de sustinere

Surub cu flansa
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B Introduceti pinul de sustinere in orificiul de pe arborele discului
abraziv de taiere. Utilizati cheia tubulara de 17 mm pentru a
desface surubul cu flansa.

B Scoateti flansa exterioara.

NOTA:

Toleranta dintre arbore si flansa interioara este foarte mica, ceea ce
inseamna ca cele doua suprafete trebuie sa fie perfect curate.

Nu incercati niciodata sa strangeti discul abraziv de taiere pe arbore,
deoarece acest lucru poate conduce la deteriorarea arborelui sau a
discului abraziv de taiere. Daca exista bavuri mici, eliminati-le cu
smirghel cu granulatia de 1200.

NOTA:

Atunci cand montati discuri abrazive de taiere cu un orificiu central de
12,7 mm, asigurati-va ca insertia de 22 mm pentru arbore a fost
indepartata. In caz contrar, discul abraziv de taiere se va deforma.

m Tinainte de a monta discul abraziv de taiere, verificati daca nu este
deteriorat. Consultati_Testarea discurilor abrazive de taiere de la
pagina 60.

B Montati discul abraziv de taiere (utilizdnd insertia de 22 mm, daca
este necesar) si remontati flansa exterioara, cu suprafata
prelucrata spre flansa interioara.

B Introduceti pinul de sustinere in orificiul din flansa interioara.

Flansa interioara

Ax de 12,7 mm

Insertie pentru
discurile abrazive cu
orificiu interior de 22
mm

B Fixati cu atentie surubul cu flansa utilizand cheia tubulara de 17
mm. (Surubul trebuie strans cu o fortd de maximum 5 Nm / 4 Ibf-
ft).

B Coborati duzele de lichid de racire in pozitiile de operare.
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Apasati butonul de auto-mentinere in timp de utilizati joystick-ul pentru

Buton de auto- a pozitia masa de téiere in timp ce apératoarea este deschisa.
mentinere

Buton de auto-mentinere

Reglarea pe inaltime a Distanta dintre arborele discului abraziv de taiere si masa de taiere
discului abraziv de poate fi reglata pentru a se potrivi discului abraziv de taiere si pentru
taiere a compensa uzura cauzata de procesul de taiere.

B Utilizati joystick-ul de pe Front Panel (consultati Basic
Operation ) pentru a ridica si cobori discul abraziv de taiere.
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Masa de taiere

Pozitionarea mesei de
taiere
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Masina Secotom este prevazuta cu o masa de taiere mobila.
Discurile abrazive de taiere cu grosimea de 1 mm sunt pozitionate in
mijlocul canelurii de taiere a mesei Y.

Discurile abrazive de taiere mai groase vor fi pozitionate usor spre
dreapta. Discurile abrazive de taiere mai subtiri vor fi pozitionate usor
spre stanga.

Deplasarea mesei este controlata cu ajutorul unui joystick de pe
panoul frontal si al software-ului, care este descris in sectiunea
Functionarea de baza.

Masa este prevazuta cu canale in T de 8 mm, care sunt utilizate
pentru fixarea sculelor de prindere.

Desi aceste dispozitive de prindere sunt disponibile ca accesorii,
detaliile despre masa si despre dispozitivele de prindere sunt descrise
in aceasta sectiune si in urmatoarele.

Masa de taiere trebuie pozitionatd manual ihainte de inceperea
procesului.

B Utilizati joystick-ul de pe panoul frontal pentru a deplasa masa
de taiere.
Trageti joystick-ul in jos pentru a indeparta masa de taiere de
discul abraziv de taiere sau impingeti joystick-ul pentru a
apropia masa de taiere de discul abraziv de taiere. Nu uitati sa
apasati butonul de auto-mentinere in acelasi timp.
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Linia laserului

4B
&

Cuplarea
dispozitivelor de
prindere (accesorii)

A
&
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Fasciculul laser indica pozitia taieturii, pentru amplasarea precisa
a piesei de prelucrat.

B Laserul este activat automat la pornirea masinii Secotom.

B Laserul este dezactivat in mod automat cand masina Secotom
este in standby.

AVERTIZARE

Nu priviti direct in fasciculul laser.

NOTA:
Laserul este aliniat cu flansa interioara si nu cu discul abraziv de
taiere, din cauza grosimii variabile a discurilor abrazive de taiere.

Exista diferite tipuri de dispozitive de prindere disponibile ca
accesorii (consultati brosura Secotom pentru detalii privind gama
disponibila).

Unele dintre acestea sunt montate direct pe masa de taiere, in timp
ce altele cu caracteristici mai sofisticate trebuie sa fie fixate pe un
stand cu ajutorul unui suport in forma de coada de randunica.

NOTA:

Atunci cand montati dispozitivele de prindere, asigurati-va
intotdeauna ca acestea nu blocheaza discul abraziv de taiere.
Nerespectarea acestei reguli va conduce la deteriorarea
dispozitivelor de prindere si/sau a discului abraziv de taiere.

ATENTIE

Aveti grija la mecanismul de sigurantd proeminent atunci cand
aparatoarea este ridicata.



https://www.struers.com/Library#brochures

Dispozitivele de
prindere rapida si
dispozitivele de
stréngere cu arc

Standuri pentru
suporturile pentru probe
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B Pozitionati limitatorul de cursa si dispozitivul de prindere
conform ilustratiei.

B Strangeti piulitele pentru a asigura fixarea.

Asezati standul pe masa de taiere. (Standul fix poate fi montat si pe
masa X automata)

Asezati standul pe masa de taiere glisand buloanele de fixare in
canalul in T si strangeti piulitele.
Pentru standurile care necesita alimentare cu energie electrica:

Conectati cablul asa cum se descrie in Electrical Connections
in the Cutting Chamber.

Fixati piesa de prelucrat in suportul pentru probe.

Glisati coada de randunica a suportului pentru probe in stand si
fixati-o.

27



Secotom-60
Manual de utilizare

Pentru standul X manual si standul rotativ sunt necesare conexiuni
electrice. Acestea sunt furnizate prin intermediul mufei pentru
conexiuni electrice din interiorul camerei de taiere.

Conexiuni electrice
in camera de taiere

B Scoateti capacul mufei pentru conexiuni electrice din camera de
taiere.
B Conectati accesoriul la mufa pentru conexiuni electrice.

Mufa

Inel de fixare -~

NOTA:
Diferitele accesorii electrice pot fi schimbate in timp ce masina
Secotom este pornita.

@ NOTA:

W Stecherele acestor accesorii asigura conexiuni specifice cu pini.
Daca dintr-un anumit motiv aveti o problema cu o conexiune, nu
incercati sa schimbati conexiunile n stecherele dispozitivelor de
prindere sau in mufa de conectare.

Contactati departamentul de service Struers pentru informatii.

B O fereastra pop-up de pe ecran confirma ca accesoriul este
conectat.

B Strangeti cu grija inelul de fixare.

0 Remontati intotdeauna capacul pentru mufa atunci cand aceasta nu
- este utilizata.
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Furtun de spalare

A
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Masina Secotom este prevazuta cu un sistem de spalare. Acesta
permite eliminarea din camera de taiere a oricaror reziduuri rezultate
in urma procesului de taiere. Sistemul de spalare este operat cu
ajutorul butonului de pe panoul frontal si al butonului de auto-
mentinere.

ATENTIE

Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire. Purtati
intotdeauna manusi si ochelari de protectie.

Nu incepeti spalarea decéat dupa ce furtunul de spalare este orientat
spre camera de taiere.

m indepartati furtunul din duzele de lichid de racire.

Furtun de spalare

Buton de auto-mentinere

Apasati pe FLUSH (Spalare) Z\de pe panoul frontal.

indreptati furtunul spre camera de taiere.

Tineti apasat butonul de auto-mentinere pentru a incepe spalarea.
Pentru a opri spalarea, eliberati butonul de auto-mentinere.

Repetati pasii pentru a incepe din nou spalarea.

NOTA:
Nu uitati sa puneti la loc furtunul in suport dupa ce ati terminat
spalarea camerei de taiere.
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Colectarea reziduurilor

Conectarea la un sistem de
evacuare externa

Zgomot

Gestionarea zgomotului
(in timpul functionarii)

30
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Masina Secotom este prevazuta cu doua sisteme care impiedica
reziduurile sa polueze lichidul de taiere si sa blocheze duzele. Primul
este un cos din canalul de scurgere care impiedica patrunderea
bucatilor mari in rezervor. Al doilea este un magnet din rezervor care
colecteaza particulele magnetice.

NOTA:

inainte de a incepe procesul de taiere, verificati cosul si magnetul
pentru a depista orice reziduuri rezultate in urma taierii; un canal de
scurgere blocat poate conduce la revarsarea apei si la o racire
insuficienta, deoarece nivelul de lichid din rezervor este prea scazut.

Struers recomanda utilizarea unui sistem de evacuare, deoarece
piesele de prelucrat pot genera gaze nocive in timpul taierii.

Masina este pregatitd pentru conectarea la un sistem de evacuare prin
intermediul unei flanse de aerisire de 50 mm din spatele dulapului.

B Montati un furtun de evacuare de la sistemul de evacuare locala la
flansa de aerisire.

Consultati Technical Data sfarsitul manualului de utilizare pentru
informatii privind nivelul de presiune acustica.

Diferitele materiale au diferite caracteristici de zgomot.

Reducerea vitezei de rotatie si/sau a fortei cu care

piesa de prelucrat este impinsa spre discul abraziv de taiere va reduce
zgomotul. Timpul de procesare ar putea creste.

ATENTIE

Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca
afectarea permanenta a auzului.

Purtati protectie auditiva daca expunerea la zgomot
depaseste nivelurile stabilite prin reglementarile locale.




Panou frontal

Struers

“G) 300-5000 rpm
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2. Functionarea de baza

Tasta

Secotom-60
rotit
/

apasat

START <D

ESC : )

Joystick

STOP @
~2

FLUSH

(Spalare) I//I

Functie

Buton multifunctional.
Rotiti butonul pentru a
deplasa cursorul sau
pentru a ajusta setarile.
Apasati butonul pentru
selectare (ENTER)

Porneste procesul de
taiere.

Paraseste meniul actual
sau anuleaza
functiile/modificarile.

Mutati Tn sus sau in jos
pentru a pozitiona masa
de taiere.

Rotiti in sens orar sau in
sens antiorar pentru a
pozitiona discul abraziv
de taiere.

Mutati la stdnga sau la
dreapta pentru a
pozitiona masa X
automata

(accesoriu optional).

Opreste procesul de
taiere.

Porneste operatia de
spalare.
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Citirea informatiilor de Afisajul de pe panoul frontal furni_ze?zé difer.ite niveluri de ivnfor.ma.’;ii
pe afisaj despre stare. De exemplu, atunci cand masina este pornita, afisajul
’ ofera informatii despre configuratia fizica a masinii Secotom si despre
versiunea de software instalata:

Struers

Secotom - 20 Yersion 0.03

SERYICE INFO

Total operating time: ) hours
Time since last service: {0 hours
Time until next service: 1500 hours
ficcessory: Hone

In timpul utilizarii masinii Secotom, acest afisaj reprezinta interfata cu
utilizatorul pentru software-ul Secotom.

Afisajul este impartit, in principal, in 2 zone. Pozitiile acestor zone si
informatiile pe care le contin sunt explicate in ilustratia de mai jos, care
utilizeaza Metoda de taiere ca exemplu:

Edit method —A

MiD20 |O0 —s

1.000 mmss P 20.0 m

f —

Stay D+ Direct cut

Cut-off wheel

A Antetul: acesta este un ajutor de navigare, care indica unde va aflati in
ierarhia software-ului.

B Campurile de informatii: acestea vor fi valori numerice sau campuri de
text, furnizénd informatii asociate cu procesul indicat in antet. Textul
inversat indica pozitia cursorului.
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Navigarea in structura
meniului

Semnale acustice

Modul standby
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Pentru selectarea elementelor din meniu:

.. \* Rotiti butonul pentru a selecta un meniu, un grup de metode
/ sau un parametru.

@ Apasati butonul pentru a deschide sau a activa selectia.

Esc  Apasati Esc pentru a reveni la meniul principal.

La apasarea unei taste, un bip scurt indica faptul ca aceasta comanda
a fost acceptata, in timp ce un bip lung indica faptul ca tasta nu poate

fi activata acum.
Bipul ,scurt” poate fi activat sau dezactivat in meniul de configurare.

Pentru a creste durata de viata a afisajului, intensitatea luminii de
fundal este redusa automat daca masina Secotom nu a fost utilizata
timp de 10 minute.

B Apasati orice tasta pentru a reactiva lumina de fundal.
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Setari de software
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La prima pornire a masinii Secotom, va fi afisat ecranul Select
language (Selectati limba) (pentru a modifica limba dupa aceasta,
consultati sectiunea Modificarea limbii).

Deutsch
Frangais
Espafiol

‘. Rotiti butonul pentru a selecta limba dorita.

. Apasati butonul pentru a accepta limba.

Vi se va solicita sa setati data.

Save & Exit

L

‘ Rotiti butonul pentru a selecta si pentru a ajusta setarile.

. Apasati butonul pentru a accepta setarile.
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Vi se va solicita sa setati ora.

Tine [§:56:28

aave & Exit

»
/
o

Rotiti butonul pentru a selecta si pentru a ajusta setarile.

Apasati butonul pentru a accepta setarile.

»
i
o

Dupa setarea datei si a orei, rotiti butonul pentru a selecta
Save and Exit (Salvati si iesiti).

Apasati butonul pentru a salva setarile si pentru a reveni la
meniul principal.

Meniul principal este afisat acum in limba selectata.

Tn timpul functionarii normale, imediat dupa pornire, cand este afisat
ecranul de pornire, software-ul revine la ecranul care a fost utilizat
inainte de oprirea masinii. Astfel, puteti sa continuati exact de unde ati
ramas la ultima utilizare a masinii.

Pentru a accesa meniul principal, utilizati tasta Esc. Meniul principal
reprezinta cel mai inalt nivel din structura meniului. Din acest meniu,
puteti sa accesati toate celelalte meniuri.

Cutting methods

\ Maintenance

‘i'.H' Configuration
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Pozitia zero

Modificarea limbii
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Pozitia zero este calibratd dupa fiecare a cincea pornire sau daca
pozitiile de referinta sunt pierdute.

Rotiti butonul pentru a selecta Configuration (Configuratie).

:. oy

Configuration

Display brightness 40 %
Key sound level Low
Language
Units Metric
Time 09:50:58
Date 20190219
Use water Yes
User defined cut-off wheels Configure

Apasati butonul pentru a activa meniul pop-up Select language

. (Selectati limba).

Configuration

Display brightness

Key sound lavel
Languag Select langquage

Units

Time Deutsch

Date Frangais
Use wat Espafiol
T ——

. Rotiti butonul pentru a selecta limba dorita.

Apasati butonul pentru a accepta limba.

Meniul Configuration (Configuratie) este afisat acum in
limba selectata.

Verificati daca exista orice alte setari care trebuie
modificate Th meniul Configuration (Configuratie). Daca
nu exista, apasati ESC pentru a reveni la meniul
principal.

In caz contrar, utilizati butonul de rotit/apasat pentru

a selecta si modifica parametrii necesari.

Meniul principal este afisat acum in limba selectata.
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Editarea valorilor

numerice <= Rotiti butonul pentru a selecta valoarea care trebuie modificata,

de exemplu, Wheel speed (Viteza disc abraziv).

. Apasati butonul pentru a edita valoarea.

Tn jurul valorii apare o caseta de defilare.

Edit method

M1D20 2200 |4
1.000 s 5]200 i

Stay P+ Direct cut

Rotation speed

Ay
. Rotiti butonul pentru a mari sau a micsora valoarea numerica.

Edit method

M1D20 1800  [Z]
1.000 s Z,” 20.0 m

Stay B+ Direct cut

Rotation speed

Apasati butonul pentru a accepta noua valoare.
(Apasarea tastei Esc anuleaza modificarile,
mentinand valoarea originala.)
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Editarea valorilor
alfanumerice
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Rotiti butonul pentru a selecta valoarea alfanumerica ce trebuie

‘ modificat3,

de exemplu, Return position (Pozitie de revenire).

Edit method

M1D20 2200 rpn
1.000 mmss Z” 20.0 m
S B+ Direct cut

Return position

o Apasati butonul pentru a edita valoarea.

Apare un meniu pop-up.

Select return position

Start
Zern

Apasati butonul pentru a accepta noua selectie si pentru a
continua sau a reveni la ecranul anterior.

(Apasarea tastei Esc anuleaza modificarile, mentinand
setarea originala.)

. Rotiti butonul pentru a selecta valoarea corecta.

NOTA:
Daca exista doar 2 optiuni, caseta pop-up nu este afisata. Apasarea
butonului (Enter) va comuta intre cele 2 optiuni.




Meniul principal

Pozitionare
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Meniul principal reprezinta cel mai Tnalt nivel din structura meniului.
Acest meniu permite accesarea meniurilor Cutting methods (Metode
de taiere), Maintenance (Intretinere) si Configuration (Configuratie).

Cutting methods

A, Maintenance

'i'.H' Configuration

Meniul Positioning (Pozitionare) este afisat cand joystick-ul este
miscat, iar butonul de auto-mentinere este tinut apasat.

Main menu
Positioning

115.8 mm
115.8 m

0.0 mm
0.0 nm
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Metode de tiiere Secotom-60 contine zece metode de taiere.

Discul abraziv de taiere si lungimea de taiere selectate sunt afisate in

prezentarea generala.

Cutting methods
1 MOD20

Parametrii metodei de taierr
Edit method

Cut-off wheel

A | Disc abraziv de taiere| D

Viteza de rotatie

B | Viteza de avansare

Lungime de taiere

C | Pozitie de revenire

Mod de taiere




Editarea metodelor de taiere:

P
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\Rotiti butonul pentru a selecta metoda de taiere care trebuie

editata.
Apasati butonul pentru a edita metoda.

Edit method

M1D20 2200 rpm
1.000 s 20.0

Stay B+ Direct cut

Cut-off wheel

Rotiti butonul pentru a selecta Cut-off wheel (Disc abraziv de
taiere).
Apasati butonul pentru a selecta discul abraziv de taiere din

. meniu.

Struers cut-off wheels

200 mm diameter

150 mm diameter
125 mm diameter
100 mm diameter
79 mm diameter
User cut-off wheels
User defined

LY 4

Viteza de rotatie (rpm) recomandata va fi, de asemenea, vizibila
in meniul de taiere.

Discurile abrazive de taiere definite de utilizator pot fi adaugate
in listd. Consultati sectiunea privind Creating a User Defined Cut-
off Wheel in the Database din manual.

| 200 mm diameter

I p1] pJ [o]

‘ HODZD Q600 mm ZE00rpm

WiDz0 203mm 0600 mm 2200rpm

BODZG Z03mm 0900 mm ZZ200rpm
‘ EDZD 203mm 0800 mm 2Z200rpm
BOCED £03mm 0900 mm ZZ00rpm
I BO/Z0 203mm 0800 mm 2200rpm

Modificarile aduse metodei de taiere vor fi salvate automat.
Pentru a reseta la valorile implicite, consultati sectiunea privind
Maintenance Menu
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Pozitie de revenire

Modul de taiere

Taierea directa
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Exista 3 optiuni pentru pozitia in care discul abraziv de taiere va reveni
dupa finalizarea procesului de taiere:

Edit method

200 mm dia.[®) 2200 rpm

¥ Select return position

Return position

Pozitia initiala:

Masa de taiere revine in pozitia initiala.

Pozitia zero:

Masa de taiere revine in pozitia zero.

Stationar:

Masa de taiere nu se deplaseaza dupa
taiere.

Exista doua optiuni disponibile pentru modul de taiere: Taiere directa si

ExciCut.

Taierea directa reprezinta modul normal de taiere si se utilizeaza
pentru majoritatea materialelor.

Edit method

@] MOD20

B°| Stay

Cutting mode

@] 2200 rpm

1.000 wmss P_, 20.0

hfDirect cut |



ExciCut
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ExciCut este o functie care se utilizeaza pentru taierea materialelor
extrem de dure.

Edit method

@| MOD20 @ 2200 rpm
1.000 mwmss P_, 200 w

p”| Stay P+

Cutting mode

NOTA:
Utilizarea functiei ExciCut pentru alte materiale poate conduce la
obtinerea de probe neuniforme sau la ruperea discului abraziv de
taiere.

ExciCut functioneaza prin miscarea discului abraziv de taiere in sus si
in jos pe masura ce masa de taiere se deplaseaza in fata. Miscarea
discului abraziv de taiere are trei avantaje principale: un grad scazut
de uzura a discului abraziv de taiere, un risc scazut de deteriorare a
piesei de prelucrat si un risc scazut de supraincalzire a motorului.

Pentru a asigura o taiere optima, inainte de inceperea procesului de
taiere, verificati daca centrul discului abraziv de taiere se afla
aproximativ la aceeasi inaltime cu centrul piesei de prelucrat. Distanta
de la masa de taiere (sau masa X automata, daca se utilizeaza) la
centrul discului abraziv de taiere este indicata pe afisaj, facilitand astfel
pozitionarea piesei de prelucrat.

Din cauza aceste reguli, exista cateva limitari in ceea ce priveste
utilizarea functiei ExciCut:

. Piesele de prelucrat cu diametrul mai mic de 30 mm trebuie
fixate intr-un suport pentru probe si trebuie sprijinite de standul fix,
standul X manual sau standul rotativ.

. Piesele de prelucrat cu diametrul mai mare de 30 mm pot fi taiate
cu functia ExciCut fara a utiliza un stand, daca este montata o masa X
sau daca piesa este ridicata utilizand bailaguri.

NOTA:

Atunci cand se utilizeaza un stand rotativ, functia ExciCut poate fi
selectata doar cand modul mandrina de strangere este
DEZACTIVAT (consultati sectiunea Rotary stand de la pagina 49).
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OptiFeed

Meniul Maintenance
(Intretinere)
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Tn cazul in care motorul se supraincalzeste in timpul taierii (sarcina
motor > 150 %), functia OptiFeed va reduce automat viteza de avans.
Dupa reducerea suprasarcinii, viteza de avans va creste la nivelul

presetat.

Meniul Maintenance (Tntre’ginere) contine patru sub-meniuri.

Maintenance

) service information |

?f Reset configuration

E Reset methods & database

.Ii‘.' Search reference positions

Service . . .
information Informatii privind echipamentul, utilizate in
(Informatii de principal in legatura cu lucrarile de service.
service)

Reset _ Reseteaza toti parametrii din meniul
configuration Configuration (Configuratie) la valorile
(Resetare implicite.

configuratie)

Reset methods &
database (Resetare
metode si baza de
date)

Reseteaza toate metodele si baza de date la
valorile implicite.

Search reference
positions (Cautare
pozitii de referinta)

Pozitia de referinta (pozitia zero) este
calibrata dupa fiecare a cincea pornire sau
daca pozitiile de referinta sunt pierdute.

Daca pozitiile de referinta au fost pierdute,
acestea pot fi resetate manual.




Meniu Configuration
(Configuratie)

Crearea unui disc
abraziv de taiere definit
de utilizator in baza de
date

Al ey
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Main menu

g‘] Cutting methods

A, Maintenance

Configuration

Meniul Configuration (Configuratie) contine parametrii care se aplica
tuturor metodelor.

Configuration

Display brightness

Key sound level

| anguage English
Units Metric
Time 12:13:11
Date 20190219
Use water Yos
User defined cut—off wheels Configure

Selectati Configure (Configurati), va aparea o lista a discurilor abrazive

de taiere definite de utilizator.

Rotiti butonul pentru a selecta New wheel (Disc abraziv nou).

| User defined cut-off wheels

Mew wheel..
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Apasati butonul pentru a introduce un nume pentru discul abraziv
. utilizand editorul de text.

Utilizati butonul pentru a selecta, apoi pentru a introduce textul

dorit.

Text editor

current TexT:  [REREO0ONNNNNNRERNR
eorrep Tex:  REREDOONNNNNERERER
Bllejiclp)ElFle]n]1]
k| L/minjolrlalr]s|T]

vl gl 2] |space
)zl slalis|e)z]a]alel
DEL | < ]'—) _] abe | Save

(Apasati Esc pentru a anula modificarile si pentru a mentine
setarea originala, apasati Esc de doua ori pentru a reveni la
meniul principal.)

1.000

150 i

3000 rpm

ave & Exit

Introduceti parametrii pentru discul abraziv.
Salvati modificarile in baza de date selectand Save & Exit
(Salvare si iesire).

Esc Apasati Esc de doua ori pentru a reveni la meniul
principal.



Masa X automata
(accesoriu optional).

MultiCut
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Atunci cand masa X automata este conectata, modul de taiere
MultiCut va aparea pe ecranul cu metode de taiere.

Edit method

@] M1D15 ®) 3000 rpm
©)] 1.000 mws PJ20.0 w

B°] Stay B+ ExciCut
]

Multicut mode

Cu modul MultiCut setat la ACTIVAT, pe ecran va aparea configuratia

MultiCut.

Edit method

MOD20 2200 rpm
1.000 mmss 20.0 m
Stay D+ ExciCut
) On

Multicut setup

Selectati configuratia MultiCut, va aparea un ecran pop-
up pentru a introduce latimea probelor care trebuie taiate.
Se poate seta latimea a pana la 4 probe.

. uItiCut setup

5.00 m
New...

ol

Muticut set Initial cut: Mo

Remove last
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Téiere initiala:

Calcularea Iatimii totale
a probei

Standul X manual
(accesoriu optional)
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Setati la Yes (Da) pentru a executa o taiere Thainte de taierea
probelor de care aveti nevoie. Aceasta taie o bucata pe care nu
o veti utiliza. De exemplu:

daca piesa de prelucrat are o muchie neuniforma care ar face-o
nepotrivita ca prima proba.

Deplasarea totala a mesei X este de 40 mm.

Latimea posibila totala a tuturor probelor este de 40 mm
minus grosimea discului abraziv de taiere pentru fiecare
taietura.

De exemplu
Taierea cu un disc abraziv de taiere MOD20, grosime 0,6 mm.

Pentru 2 probe, Iatimea totala posibila va fi:
40 -(2x0,6) = 38,8 mm

Pentru 3 probe, latimea totala posibila va fi:
40 - (3x0,6) = 38,2 mm

Cand este conectat un stand X manual, pe ecranul Positioning
(Pozitionare) va fi afisata pozitia X.

Pozitia X poate fi resetata pentru taierea cu usurinta a unei latimi
specifice.

Main menu
Positioning

115.8 m
115.8 nm

0.0 mm
0.0 mm



Standul rotativ
(accesoriu optional)
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Cand este conectat un stand rotativ, va fi afisat modul mandrina de

strangere, iar pe ecranul Positioning (Pozitionare) va fi afisata pozitia

X

Pozitia X poate fi resetata pentru taierea cu usurinta a unei latimi

specifice.

Edit method

@] M0D20

©) 2200 rpm

O}] 100(} mm/s P_, 2(}0 iy

B°| Stay

Chuck mode

B+ Direct cut

opforr

Exista trei optiuni disponibile in modul mandrina de strangere:

Edit method

Chuck mode

Continuously
Ozcillating

2200 rpn

1 Select chuck mode

Off (Dezactivat)

Suportul pentru probe nu se va roti.

Continuously

Suportul pentru probe se va roti continuu

(Continuu) in aceeasi directie cu discul abraziv de
taiere.

Oscillating Suportul pentru probe va oscila in timpul

(Oscilant) procesului de taiere.
Pozitia X poate fi resetata pentru taierea cu
usurinta a unei latimi specifice.

NOTA:

Modul mandrina de strangere trebuie setat la OFF (Dezactivat)
inainte de a putea selecta ExciCut.
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Pornirea procesului de
taiere

Oprirea procesului de
taiere
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Fixati piesa de prelucrat pe masa de taiere.

Pozitionati masa de taiere in locul corect.

Asigurati-va ca duzele de lichid de racire sunt coboréate in pozitie.
Inchideti aparatoarea (masina nu poate fi pornita decat dupa ce
aparatoarea este coborata).

NOTA:
Aparatoarea nu poate fi ridicata in timpul taierii.

B Selectati 0o metoda de taiere.
Setati/verificati valorile corecte.
B Porniti procesul de taiere apasand pe START D,

Daca este necesar, viteza de avans, viteza de rotatie si lungimea
de taiere pot fi modificate in timpul procesului de taiere.

NOTA:
Verificati daca exista un flux stabil de lichid de racire de la duze.

Dupa atingerea lungimii de taiere specificate, rotirea discului abraziv
de taiere se va opri automat, iar masa de taiere va reveni in pozitia de
oprire selectata.

SFAT:
Procesul de taiere poate fi oprit in orice moment apasand STOP

\V) pe panoul frontal.

Daca masina a fost oprita utilizand STOP &, masa de tiiere va
ramane in pozitie.

B Pentru a readuce masa de taiere in pozitia zero, apasati joystick-ul
o data in jos. Retineti ca aparatoarea trebuie sa fie inchisa pentru
a efectua aceasta operatie. Daca aparatoarea a fost deschisa,
tineti apasat joystick-ul in jos in timp ce apéasati butonul de auto-
mentinere pentru a deplasa masa de taiere.

SFAT:
In timpul taierii, piesa de prelucrat poate fi departata de discul
abraziv de taiere apaséand in jos joystick-ul mesei Y.




Curatarea generala

Inspectia zilnica

Verificarea aparatorii

Verificarea mecanismului
de blocare
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3.intretinere

intretinerea corespunzéatoare este necesara pentru a asigura timpul de
operare si durata de functionare maxime ale masinii. intretinerea este
importanta, de asemenea, pentru asigurarea functionarii continue a
masinii in conditii de siguranta.

Procedurile de intretinere descrise in aceasta sectiune trebuie
efectuate de catre persoanele calificate sau instruite.

Pentru a asigura o durata mai lunga de viata a masinii Secotom,
Struers recomanda insistent curatarea zilnica a camerei de taiere.
Curatati cu atentie camera de taiere daca masina Secotom nu va fi
utilizata o perioada indelungata de timp.

Masina Secotom trebuie verificata Tnainte de utilizare. Nu utilizati
masina decéat dupa ce au fost remediate toate defectiunile.

B Inspectati vizual aparatoarea pentru a depista orice urme de uzura
sau de deteriorare
(de exemplu crestaturi, fisuri, deteriorarea etanseitatii marginilor).

Consultati sectiunea privind Replacing the Guard daca aparatoarea
este deteriorata.

AVERTIZARE

Aparatoarea trebuie inlocuita imediat daca este slabita din cauza
coliziunii cu obiectele proiectate sau daca exista semne vizibile de
deteriorare sau deformare.

Este important sa verificati regulat limba incuietorii de siguranta pentru
a depista orice urme de deteriorare si pentru a asigura fixarea
corespunzatoare.

B Verificati daca limba incuietorii de siguranta functioneaza corect.
Acesta trebuie sa patrunda fara probleme in mecanismul de
blocare.
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intretinerea zilnica
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B Curatati toate suprafetele accesibile cu o laveta umeda, moale.

NOTA:
Nu utilizati o laveta uscata, deoarece suprafetele nu sunt rezistente la
zgarieturi. Vaselina si uleiul pot fi indepartate cu etanol si izopropanol.

NOTA:
Nu utilizati niciodata acetona, benzol sau solventi asemanatori.

B Curatati camera de taiere, in special masa de taiere cu canale in
T.

ATENTIE

Cititi Fisa cu date de securitate pentru aditivul necesar pentru lichidul
de racire inainte de utilizare.
Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

Se recomanda purtarea manusilor si a ochelarilor de protectie. Lichidul
de racire ar putea contine span (reziduuri rezultate in urma
taierii/slefuirii sau alte particule).

Nu incepeti spalarea decéat dupa ce furtunul de spalare este orientat
spre camera de taiere.

B Daca este necesar, curatati cosul de scurgere si magnetul din
rezervor.

B Curatati suportul pentru probe si flansele.

SFAT:
Lasati aparatoarea deschisa atunci cdnd masina nu este in functiune
pentru a lasa camera de taiere sa se usuce complet.




Saptamanal

Curéatarea camerei de
taiere
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Curatati masina Secotom in mod regulat pentru a evita efectele
daunatoare ale granulelor abrazive sau a particulelor metalice asupra
masinii si a probelor.

Curatati suprafetele vopsite si panoul frontal cu o lavetd umeda,
moale si cu detergenti obisnuiti de uz casnic.

Pentru curatarea intensa, utilizati un detergent Struers
(Cod de catalog 49900027).

Curatati aparatoarea cu o laveta moale umeda si un agent
antistatic de uz casnic, pentru curatarea ferestrelor.

Nu utilizati agenti de curatare abrazivi sau agresivi.

NOTA:

Asigurati-va ca in rezervorul unitatii de racire nu patrund reziduuri de
detergent sau de agent de curatare, deoarece se va forma o cantitate
excesiva de spuma.

Indepartati dispozitivele de prindere.
Pastrati dispozitivele de prindere intr-un loc uscat sau asezati-le
din nou pe masa de taiere dupa curatare.

Curatati cu atentie camera de taiere.
Verificati cosul de scurgere si magnetul.

Un canal de scurgere blocat poate conduce la revarsari si la
racirea insuficienta, deoarece nivelul de lichid din rezervor este
prea scazut.

Aceasta poate conduce la deteriorarea piesei de prelucrat sau a
discului abraziv de taiere.
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Verificarea rezervorului
de lichid de racire

A

Duzele pentru lichidul
de racire

Tubul pentru lichidul de
racire fara apa
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B Verificati nivelul lichidului de racire dupa 8 ore de utilizare sau cel
putin o data pe saptaméana. Completati nivelul, daca este necesar.

Schimbati lichidul de racire daca pare murdar (depuneri de reziduuri
rezultate in urma taierii).

Nu uitati sa adaugati aditiv Struers, Cooli Additive.

Utilizati un refractometru pentru a verifica concentratia de aditiv.
Consultati instructiunile de utilizare de pe eticheta.

Se recomanda inlocuirea lichidului de racire cel putin o data pe luna
pentru a evita dezvoltarea microorganismelor.

ATENTIE

Cititi Fisa cu date de securitate pentru aditivul necesar pentru lichidul
de racire inainte de utilizare.

Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

Se recomanda purtarea manusilor si a ochelarilor de protectie.
Lichidul de racire ar putea contine span (reziduuri rezultate in urma
taierii/slefuirii sau alte particule).

m in cazul in care duzele de lichid de r&cire se blocheaza, indepartati
blocajul cu o bucata subtire de sarma (de exemplu, o agrafa de
hartie).

Surubul de la varful duzei drepte poate fi indepartat pentru a
facilita curatarea.

Tubul din pompa de lichid de racire TREBUIE inlocuit cu un tub special
atunci cand se utilizeaza lichidul de taiere fara apa. Tubul standard va
dura doar cateva ore, deoarece va fi afectat de lichidul de taiere fara
apa.

Tubul special, care este mai rezistent la componentele lichidului de
taiere fara apa, este disponibil ca piesa de schimb.

(Cod de catalog 05996921)

Consultati Changing Cooling Pump Tubes pentru detalii privind
schimbarea tubului pompei.

Dupa montare, tubul pentru lichidul de racire fara apa trebuie verificat
regulat pentru a depista urmele de uzura.

Frecventa de schimbare a tubului va depinde de conditiile specifice.
Se recomanda verificarea vizuala a tubului pentru lichidul de racire
fara apa dupa fiecare 5 ore de utilizare, pentru a depista orice urme de
uzura.




Lunar
Curéatarea rezervorului
lichidului de ré&cire
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Tnlocuiti lichidul de r&cire din rezervorul lichidului de racire cel putin o daté
pe luna.

B Scoateti cu atentie rezervorul lichidului de racire prin glisare.
= 1

m indepartati capacul filetat si turnati lichidul de racire uzat intr-un
canal de scurgere aprobat pentru deseurile de substante chimice.

B Clatiti rezervorul cu apa curatd, agitand periodic rezervorul pentru
a indeparta orice reziduuri acumulate pe fundul rezervorului.
Repetati procesul de clatire pana cand rezervorul este curat.

Puneti la loc capacul filetat.
Glisati rezervorul Tnapoi in pozitie.

B Umpleti rezervorul turnand incet o solutie de 4% de aditiv Struers,
Cooli Additive:

190 ml Cooli Additive si 4,5 | de apa
prin orificiul de la baza camerei.

B Pentru materialele sensibile la apa, utilizati lichidul de racire fara
apa de la Struers.

NOTA:
Aveti grija sa nu umpleti excesiv rezervorul!

NOTA:

Spalati sistemul de racire si recirculare cu apa curata in cazul in care
masina Secotom nu va fi utilizata pe perioade mai indelungate.
Aceasta va impiedica deteriorarea interiorului pompei din cauza
reziduurilor uscate de material de taiere.

ATENTIE

Cititi Fisa cu date de securitate pentru aditivul necesar pentru lichidul
de racire inainte de utilizare.

Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

Se recomanda purtarea manusilor si a ochelarilor de protectie.
Lichidul de racire ar putea contine span (reziduuri rezultate in urma
taierii/slefuirii sau alte particule).
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Aparatoarea include un cadru metalic si un material copoliester care
protejeaza operatorul. Daca aparatoarea este deteriorata, aceasta va
slabi si va oferi un grad mai scazut de protectie.

Anual
Inspectia apéarétorii

B [Inspectati vizual aparatoarea pentru a depista orice urme de uzura
sau de deteriorare (de exemplu, crestaturi, fisuri).

NOTA:
/n\j Efectuati inspectia la intervale mai regulare in cazul in care masina
K\\ 5 Secotom este utilizata
- mai mult de 7 ore pe zi.
Inlocuirea apérétorii Aparatoarea trebuie Tnlocuita imediat daca este slabita din cauza

coliziunii cu obiectele proiectate sau daca exista semne vizibile de
deteriorare sau deformare.

AVERTIZARE

Pentru a garanta siguranta proiectata, aparatoarea trebuie inlocuita
o data la 2 ani®. O eticheta de pe aparatoare mentioneaza cand

trebuie Tnlocuita aceasta.

2d | 20190404

3

Inlocuirea aparatorii este necesara pentru conformarea la cerintele de siguranta
cuprinse in standardul european EN 16089.
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Testarea dispozitivelor
de siguranta

Buton de oprire in caz
de urgenta
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Aparatoarea este prevazuta cu un intrerupator de siguranta
pentru a impiedica pornirea motorului discului abraziv de taiere
in timp ce aparatoarea este deschisa. in plus, un mecanism de
blocare impiedica operatorul sa deschida aparatoarea pana la
oprirea rotatiei motorului.

NOTA:
Testarile trebuie efectuate intotdeauna de catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).

Porniti un proces de taiere.
B Activati butonul de oprire in caz de urgenta.

B Daca taierea nu se opreste, apasati STOP © si contactati
departamentul de service Struers.

Activati butonul de oprire in caz de urgenta.
Apasati START <.

B Daca incepe taierea, apasati STOP @ si contactati departamentul
de service Struers.
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Butonul de auto-
mentinere

Piese de schimb
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Porniti un proces de taiere.
incercati ca deschideti aparatoarea — NU utilizati forta.

Daca se deschide, apasati STOP @ si contactati departamentul
de service Struers.

Deschideti aparatoarea.
Apasati START <.

Daca incepe taierea, apasati STOP © si contactati departamentul
de service Struers.

Porniti un proces de taiere.
Apasati STOP ©.

Daca deschiderea aparatorii este posibila in timp ce discul abraziv
se roteste, contactati departamentul de service Struers.

Deschideti aparatoarea.

Fara a apasa butonul de auto-mentinere, utilizati joystick-ul pentru
a deplasa masa de taiere.

Daca masa de taiere se deplaseaza, contactati departamentul de
service Struers.

Deschideti aparatoarea.

Apésati FLUSH (Spalare) ..

Daca lichidul de racire incepe sa curga, apasati FLUSH (Spalare)
%1sau STOP @ si contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE

NU utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

Consultati Spare Parts and Diagrams din sectiunea Ghid de referinta a
manualului de utilizare.
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intretinerea meselor
de taiere

Rotirea sau inlocuirea
benzilor din otel de pe masa
de taiere

intretinerea
discurilor abrazive
de taiere

Pastrarea discurilor
abrazive de taiere

Intretinerea discurilor
abrazive de taiere
diamantate si CBN
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NOTA:

Se recomanda curatarea si lubrifierea corespunzatoare a dispozitivului
de prindere rapida si a dispozitivului vertical de prindere rapida la
intervale regulate.

Benzile din otel inoxidabil (disponibile ca piese de schimb) trebuie
inlocuite daca sunt deteriorate sau uzate.

Pe durata utilizarii normale, nu este neobisnuit ca benzile din otel de
pe masa de taiere, situate pe ambele parti ale zonei de taiere, sa se
deterioreze.

Daca benzile sunt deteriorate doar pe o parte, acestea pot fi rotite.
Daca acestea sunt foarte deteriorate sau sunt deteriorate pe ambele
parti, inlocuiti benzile (disponibile ca piese de schimb).

Discurile abrazive de taiere sunt sensibile la umiditate. Prin urmare, nu
amestecati discurile abrazive de taiere noi, uscate cu cele uzate,
umede. Depozitati discurile abrazive de taiere intr-un loc uscat, pe un
suport plan orizontal.

Precizia discurilor abrazive de taiere diamantate si CBN (si, prin
urmare, a taieturii) depinde de masura in care urmatoarele instructiuni
sunt respectate:

B Nu expuneti niciodata discul abraziv de taiere la o sarcina
mecanica mare sau la caldura.

B Depozitati discurile abrazive de taiere intr-un loc uscat, pe un
suport plan orizontal, de preferat sub o usoara presiune.

m Un disc abraziv de taiere curat si uscat nu se corodeaza. in
consecinta, curatati si uscati discul abraziv de taiere inainte de
depozitare. Daca este posibil, utilizati detergenti obisnuit pentru
curatare.

B Refacerea regulata a discului abraziv de taiere face parte, de
asemenea, din lucrarile de intretinere generala.
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Refacerea discurilor
abrazive de taiere
diamantate si CBN

Testarea discurilor
abrazive de taiere
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Un disc abraziv de taiere proaspat refacut va asigura o taietura optima.
Un disc abraziv de taiere intretinut si refacut necorespunzator necesita
o presiune de taiere mai mare, care va conduce la o caldura mai mare
produsa de frecare.

De asemenea, este posibil ca discul abraziv sa se indoaie si sa
produca o taietura asimetrica.

O combinatie a ambilor factori poate conduce la deteriorarea discului
abraziv de taiere.

Pentru a reface discul abraziv de taiere, utilizati tija de refacere din
oxid de aluminiu furnizata impreuna cu discul abraziv de taiere.

Exista doua moduri de a reface discul abraziv de taiere:

B Fixati tija de refacere ca o piesa de prelucrat.

B Taiati prin tija de refacere utilizdnd o vitezé de avans moderata si
lichid de racire din abundenta.

B Repetati tratamentul daca discul abraziv de taiere nu taie
satisfacator.

Sau

B Utilizati un dispozitiv de refacere manual — consultati sectiunea
Accesorii din brosura Secotom.

NOTA:
Nu refaceti excesiv discul abraziv de taiere, deoarece acest lucru va
cauza o uzura inutila a discului.

NOTA:
Un disc abraziv de taiere refacut necorespunzator reprezinta motivul
cel mai frecvent pentru deteriorarea discului.

Discurile abrazive de taiere trebuie inspectate hainte de utilizare.

Pentru a testa un disc abraziv de taiere pentru depistarea urmelor de
deteriorare:

B Inspectati vizual suprafata pentru a depista orice fisuri si aschii.

B Montati discul abraziv de taiere, inchideti aparatoarea si lasati
discul sa se roteasca la viteza maxima.

B Daca nu exista urme vizibile de deteriorare, iar discul abraziv de
taiere nu s-a rupt in timpul testului de mare viteza, acesta a trecut
testul. Daca discul abraziv de taiere prezinta fisuri, nu poate fi
utilizat in siguranta.

Pentru a testa un disc abraziv de taiere diamantat/CBN, efectuati un
test de sunet:

B | 3sati discul abraziv de taiere suspendat peste degetul aratator.

B Utilizati un creion (nemetalic) pentru a lovi usor discul abraziv de
taiere in jurul marginii.

B Discul abraziv de taiere trece testul daca emite un ton metalic clar
atunci cand este lovit. Daca sunetul emis de discul abraziv este
slab sau atenuat, acesta este fisurat si nu poate fi utilizat in
siguranta si trebuie nlocuit.
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Pentru a inlocui tubul:

m Indepartati cele patru suruburi de pe placuta de protectie din
spatele masinii.

Tested and approved

" PE
4 Siers

m Indepartati cele trei suruburi de pe capacul pompei de racire.
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m indepartati tubul de pe axul pompei.

Axul pompei

Colier de
furtun

B Desfaceti colierul furtunului si scoateti cu atentie capetele tubului
din conectori.

B Cuplati noul tub la conectori si strangeti colierul furtunului (colierul
furtunului trebuie sa se afle la capatul tubului care directioneaza
apa in camera de taiere, deoarece aici nivelul de presiune va fi
maxim — consultati imaginea).

B Lubrifiati tubul pe lungime cu vaselina siliconica furnizata (aceasta
va ajuta rolele din interiorul pompei sa se roteasca uniform).

B Apasati tubul in pozitie in jurul axului pompei. Montati tubul corect
in pompa:

Corect:

Prea strans

Incorect:

Volumul in exces Tubul este intins; durata
dintre role va presa ,valurile” de viata a tubului va fi
de lichid care vor intinde redusa.

tubul; durata de viata a
tubului va fi redusa.

B Remontati capacul pompei si placuta de protectie.
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4. Declaratii de securitate

AVERTIZARE

Nu priviti direct in fasciculul laser.

AVERTIZARE

Aparatoarea trebuie inlocuita imediat daca este slabita din cauza
coliziunii cu obiectele proiectate sau daca exista semne vizibile de
deteriorare sau deformare.

AVERTIZARE

Aparatoarea trebuie Tnlocuita o data la 2 ani pentru a garanta
siguranta proiectata. O eticheta de pe aparatoare mentioneaza cand
trebuie inlocuita aceasta.

AVERTIZARE

NU utilizati masina daca dispozitivele de siguranta sunt defecte.
Contactati departamentul de service Struers.

AVERTIZARE

in caz de incendiu, intrerupeti alimentarea cu energie electrica si
alertati persoanele prezente si pompierii.
Utilizati un stingator de incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.

AVERTIZARE

Aparatoarea trebuie Tnlocuitd dupa o durata de viata de 2 ani4.
Celelalte componente critice de siguranta trebuie inlocuite dupa o
duratd maxima de functionare de 20 de ani.

Contactati departamentul de service Struers pentru informatii.

PERICOL DE STRIVIRE

Aveti grija la degete atunci cand manipulati masina. Purtati
incaltaminte de protectie atunci cand manipulati utilaje grele.

4

Inlocuirea aparétorii este necesara pentru conformarea la cerintele de
siguranta cuprinse in standardul european EN 16089.
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PERICOL ELECTRIC

Tntrerupe’gi alimentarea cu energie electrica in momentul instalarii
echipamentului electric.

Masina trebuie sa fie legata la pamant.

Asigurati-va ca tensiunea de alimentare de la retea corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de identificare din partea laterala a
masinii. Tensiunea incorecta conduce la deteriorarea circuitului
electric.

ATENTIE

Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire. Purtati
intotdeauna manusi si ochelari de protectie.

Nu incepeti spalarea decat dupa ce furtunul de spalare este orientat
spre camera de taiere.

ATENTIE

Aveti grija la mecanismul de siguranta proeminent atunci cand
aparatoarea este ridicata.

ATENTIE

Cititi Fisa cu date de securitate pentru aditivul necesar pentru lichidul
de racire inainte de utilizare.

Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire. Se
recomanda purtarea manusilor si a ochelarilor de protectie.

ATENTIE

Expunerea prelungita la zgomote puternice poate provoca afectarea
permanenta a auzului.

Purtati protectie auditiva daca expunerea la zgomot depaseste
nivelurile stabilite prin reglementarile locale.

ATENTIE

Cititi Fisa cu date de securitate pentru aditivul necesar pentru lichidul
de racire inainte de utilizare.

Evitati contactul pielii cu aditivul pentru lichidul de racire.

Se recomanda purtarea manusilor si a ochelarilor de protectie.
Lichidul de racire ar putea contine span (reziduuri rezultate in urma
taierii/slefuirii sau alte particule).

Nu incepeti spalarea decat dupa ce furtunul de spalare este orientat
spre camera de taiere.
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5. Transport si depozitare

NOTA:

Pastrati cutia de ambalare, ambalajul din spuma, suruburile si
garniturile pentru o utilizare ulterioara.

Neutilizarea ambalajelor si a garniturilor originale poate provoca
deteriorarea grava a dispozitivului de testare si va anula garantia.

Urmati acesti pasi:

B Curatati masina.

B Deconectati sursa de alimentare cu energie electrica si sistemul de
evacuare.

B Goliti rezervorul de racire.

B Pozitionati chingile de ridicare5 pe masina Secotom.
B Mutati masina in pozitia noua.
B Remontati rezervorul de racire.

Daca masina este destinata depozitarii pe termen lung sau
transportului, urmati acesti pasi suplimentari:

B Asezati masina pe blocurile de pe paletul original.

B Securizati masina utilizdnd consolele de transport originale.

B Construiti cutia.

B Asezati accesoriile si alte articole in cutie.

B Pentru a pastra masina uscata, infasurati-o in folie din plastic si
introduceti un plic de agent deshidratant (silica gel) impreuna cu
aceasta.

m in noua locatie, verificati daca exista facilititile necesare.

B Utilizati .

5

Macaraua si chingile trebuie sa fie omologate pentru cel putin de doua ori

greutatea incarcaturii.
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6. Eliminarea ca deseu

Echipamentele marcate cu simbolul DEEE E contin componente
electrice si electronice si nu trebuie eliminate ca deseuri generale.
Contactati autoritatile locale pentru informatii privind metoda corecta
de eliminare in conformitate cu legislatia nationala.

NOTA:

Spanul trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile de siguranta
in vigoare privind manipularea si eliminarea spanului/aditivului pentru
lichidul de racire.

NOTA:

Lichidul de racire va contine aditiv si span rezultat in urma taierii si
NU poate fi eliminat in sistemul de canalizare principal.

Lichidul de racire trebuie eliminat in conformitate cu reglementarile de
siguranta locale.

Retineti:

in functie de metalele taiate, este posibil ca amestecul de span
(reziduuri rezultate in urma taierii) provenit de la metalele cu o
diferentd mare in ceea ce priveste electropozitivitatea (la o distanta
mare in seria electrochimica) sa conduca la reactii exotermice atunci
cand exista conditii ,favorabile”.

In consecinta, ca buna practica, trebuie sa tineti cont intotdeauna de
metalele taiate si de cantitatea de span produsa.

Exemple:

Urmatoarele sunt exemple de amestecuri care ar putea conduce la
reactii exotermice in cazul producerii unei cantitati mari de span in
timpul taierii/slefuirii la aceeasi masina si daca exista conditii
favorabile:

Aluminiu si cupru-zinc si cupru

AVERTIZARE

in caz de incendiu, intrerupeti alimentarea cu energie electrica
si alertati persoanele prezente si pompierii.
Utilizati un stingator de incendiu cu pulbere. Nu utilizati apa.




Secotom-60
Manual de utilizare

Ghid de referinta

Cuprins Pagina

1. Cunostintele impartasite de Struers ............. 68

2. Accesorii si consumabile

A CC SO e e 69
ConNSUMADIIE. ... 69

Discuri abrazive de taiere ..........cooeeeeeieieneiiiiii... 69

Alte consumabile ... 69
3. Depanare.......cciiiiimiir e 70
I Y =Y Y o = S 78
Verificare de SerViCe .....ovueieeee e, 79

5. Piese de schimb si diagrame
Componente de siguranta ale sistemului de comanda

(SRP/ICS)...cciiiiiiiiii 80
Lista de piese de schimb ............ccccoooiiiiinnnn. 81
Circuite si diagrame...............occooiiiiiiiinc . 82
6. Informatii legale si de reglementare.............. 89
AVIZFCC ..o 89
7. Date tehnice........ccccceiiiniiiinn, 90

67



68

Secotom-60
Manual de utilizare

1. Cunostintele impartasite de Struers

Taierea materialografica constituie punctul in care incepe cea mai
mare parte a analizei microstructurale.

O buna intelegere a procesului de taiere poate contribui la selectarea
metodelor de prindere si de taiere corespunzatoare, asigurand astfel o
taiere de inalta calitate.

Reducerea la minimum a artefactelor de taiere va ajuta restul
procesului materialografic si va actiona ca baza corespunzatoare
pentru pregatirea eficienta si de inalta calitate.

SFAT:
Pentru informatii suplimentare, consultati sectiunea referitoare
la taiere pe site-ul web Struers.
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2. Accesorii si consumabile

Consultati Brosura Secotom pentru detalii privind gamele disponibile.

Se recomanda utilizarea consumabilelor Struers.

Alte produse (de exemplu, lichide de racire) pot contine solventi
agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile din cauciuc.
Garantia nu poate acoperi componentele defecte ale masinii (de
ex. garnituri si tuburi), in cazurile in care defectiunea poate fi
asociata direct cu utilizarea de consumabile care nu sunt

furnizate de Struers.

Consultati Ghidul de selectare din catalogul de consumabile Struers.

Specificatie

Cod de catalog

Cooli Additive

Aditiv pentru apa de recirculare utilizaté pentru taiere si
slefuire. Aditiv pentru imbunatatirea taierii/slefuirii si a
proprietatilor de racire si pentru protejarea masinii
impotriva coroziunii. Concentratie recomandata: 4%

11

49900074
41 49900073
Cooli Additive Plus
Aditiv de taiere de Tnalté performanta pentru apa de
recirculare. Aditiv pentru imbunatatirea taierii si a
proprietatilor de racire si pentru protejarea masinii
impotriva coroziunii. Concentratie recomandata: 4%
11 49900071
41 49900072
Corrozip-Cu
Aditiv pentru lichidul de racire.
Pentru a proteja masina impotriva coroziunii si pentru a
imbunatati calitatea de taiere si de racire.
Pentru unitatea de racire si recirculare.
Pentru masinile destinate in principal taierii cuprului si a
aliajelor din cupru.
i 49900068
49900069
Lichid de taiere fara apa
Lichid de taiere fara apa, pentru taierea materialelor
sensibile la apa
51 49900070
Tub pentru lichidul de taiere fara apa
Tub de pompa destinat utilizarii impreuna cu lichidul de
taiere fara apa
1 buc. 05996921
Tija de refacere
Tija din oxid de aluminiu.
1 buc. 40800044
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3. Depanare

catalog| Mesaj Explicatie Masura necesara

#8 Lungimea de taiere selectata Capacitate de taiere Selectati OK pentru a seta
depaseste capacitatea de taiere insuficienta pentru lungimea automat lungimea de taiere
disponibila. setata. sau Cancel (Anulati) pentru a
OK: Se va seta lungimea de taiere edita metoda.
automata.
Cancel (Anulati): Revenire la
editarea metodei.

#106 Masina a generat o eroare in timpul | O eroare critica este detectata Reporniti-o.
autotestarii la pornire. in timpul autotestarii la pornire. Daca eroarea persista,
Incercati s& reporniti masina. Dacd | Masina nu porneste. contactati departamentul de
problema persista, contactati service Struers.
departamentul de asistenta tehnica
Struers.

#110 Masina a detectat o problema in O eroare critica este detectata Reporniti-o.
timpul autotestarii la pornire. in timpul autotestarii la pornire. Daca eroarea persista,
Masina poate continua. Cu toate contactati departamentul de
acestea, se recomanda insistent sa service Struers.
contactati departamentul de
asistenta tehnica Struers. Este
posibil ca unele caracteristici sa nu
fie disponibile.

#113 Pompa de apa este blocata! Verificati nivelul lichidului de
racire. Daca nivelul este prea
scazut, umpleti rezervorul de
racire cu lichid de racire.
Schimbati lichidul de racire
daca pare murdar (depuneri
de reziduuri rezultate in urma
taierii). Daca acest lucru nu
ajuta, contactati
departamentul de service
Struers.

#114 Masina cauta pozitiile de referinta. Pozitiile zero sunt calibrate Asteptati pana la finalizarea

Asteptati... dupa fiecare a cincea pornire procesului.
NL’J o rit} masinal sau pozitia de referinta a fost
prit T pierduta sau butonul de oprire
in caz de urgenta a fost activat
la pornire.
#117 Pompa de apa este blocata! Verificati nivelul lichidului de

Procesul a fost intrerupt!

Curatati sistemul de racire Tnhainte
de a continua.

racire. Daca nivelul este prea
scazut, umpleti rezervorul de
racire cu lichid de racire.

Schimbati lichidul de racire
daca pare murdar (depuneri
de reziduuri rezultate in urma
taierii). Daca acest lucru nu
ajuta, contactati
departamentul de service
Struers.

70




Secotom-60
Manual de utilizare

catalog| Mesaj Explicatie Masura necesara

#119 S-a detectat supraincarcarea | Discul abraziv de taiere ar putea | Deplasati masa de taiere inapoi
motorului principal! Reduceti fi blocat in piesa de prelucrat. pentru a elibera discul abraziv de
viteza de avans Tnainte de a taiere, reduceti viteza de avans si
continua. continuati taierea.

Caracteristica OptiFeed nu poate| Reduceti manual viteza de avans
reduce sarcina motorului la un si continuati taierea.
nivel acceptabil.

#120 Pozitia de referinta pentru O masa X automata a fost Verificati daca nu exista obstacole
masa X automata va fi conectata, iar pozitia zero va fi in camera de taiere si apasati
scanata acum. scanata acum. Enter.

Confirmati pentru a incepe
cautarea.

#122 Combinatia selectata pentru Spatiu insuficient pentru taierea | Selectati Enter pentru a regla
latimea si numarul probelor in serie necesara. automat latimea probei, Esc
depaseste capacitatea de pentru a ajusta automat numarul
taiere disponibila. de probe sau Stop pentru a edita
Enter: l4timea automata a metoda.
probei Esc: numararea
automata a probelor
Stop: revenirea la editarea
metodei

#123 Masa X automata este Verificati daca nu exista obstacole
blocata. Procesul a fost care blocheaza masa X automata
intrerupt! inainte de a continua taierea.
Tndepértat,i orice obstacol Daca acest lucru nu ajuta,
fnainte de a continua. contactati departamentul de
Start: Reluarea taierii Stop: service Struers.

Anularea procesului actual

#125 Motorul principal este Temperatura motorului principal | Asteptati ca motorul sa se
supraincalzit! Procesul de a fost mai mare de 150 °C mai raceasca.
taiere a fost intrerupt! mult de 5 sec.

Asteptati pana cand
temperatura motorului scade
fnainte de a continua taierea.
#126 Motorul principal nu poate Opriti si porniti masina Secotom.

porni. Procesul a fost
intrerupt!

Incercati sa reporniti masina
daca problema apare dupa
urmatoarea pornire.

Daca acest lucru nu ajuta,
contactati departamentul de
service Struers.
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#127 | Motorul principal nu se mai Procesul de taiere a fost anulat. | Faceti o nota a valorilor pentru
roteste. Procesul a fost intrerupt! registrul de alarma si registrul de
incercati sa reporniti procesul de eroare, apoi reporniti procesul de
taiere. Registru alarma: xxxx taiere.

contactati departamentul de
service Struers si indicati valorile
pentru registrul de alarma si
registrul de eroare.

#128 | S-a detectat un mecanism de Senzorii inregistreaza ca Verificati daca aparatoarea este
blocare deschis. Procesul a fost | mecanismul de blocare este inchisa si dacad mecanismul de
intrerupt! deschis in timpul taierii. blocare este cuplat.

Reporniti procesul - nu deschideti Daca acest lucru nu ajuta,
aparatoarea in timpul functionarii! contactati departamentul de
service Struers.

#129 | Cautarea pozitiilor de referintd a | Butonul de oprire in caz de Reporniti masina si asteptati pana
fost anulata de utilizator. Masina | urgenta a fost activat in timp ce la finalizarea scanarii pozitiilor
nu poate continua fara a fi gasite | masina Secotom scana pozitille | zero.
pozitiille de referinta. zero.

Reporniti masina si asteptati
pana la scanarea pozitiilor de
referinta.

#130 | Mecanismul de antrenare a Sarcina asupra motorului a Reduceti viteza de rotatie si/sau
motorului este supraincarcat! cauzat o supraincarcare. viteza de avans Tnainte de a
Procesul a fost intrerupt! continua taierea.

Reduceti viteza de rotatie si/sau
viteza de avans Tnhainte de a
continua taierea.

#133 | Pozitia Z a discului abraziv de Caracteristica ExciCut a fost Repozitionati discul abraziv de
taiere este 1n afara intervalului. selectata, insa nu exista spatiu taiere sau deselectati
Asigurati-va c& discul abraziv de | Suficient pentru ca discul caracteristica ExciCut.
taiere se afla la cel putin 0,15 abraziv sd se deplaseze in
mm de pozitia superioara sau sus/jos.
inferioara si dezactivati
caracteristica ExciCut.

#144 | Cautarea pozitiilor de referintd a | Nu s-a detectat nicio tensiune Confirmati mesajul si reporniti

esuat.

electrica la motoarele pas cu
pas 1n timpul Tncercarii de
cautare a pozitiilor de referinta.

masina. Procedura de cutare a
pozitiilor de referinta va fi repetata
la fiecare repornire, pana la
gasirea pozitiilor de referinta.
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catalog| Mesaj Explicatie Masura necesara
Erori
#001 SMM absent! Modulul de memorie Reporniti-o.
Struers nu este conectat | Dacj eroarea persista, contactati
corect la masina. departamentul de service Struers.
#002 Comunicatia cu Masina nu poate comunica | Reporniti-o.
departamentul de service Struers.
#003 Joystick-ul nu este Masina nu a detectat Reporniti-o.
conectat! joystick-ul. Daca eroarea persista, contactati
departamentul de service Struers.
#004 Tensiunea de la Tensiunea de la retea este | Asigurati-va ca tensiunea de alimentare
retea este prea mica! | mai mica de 220 V. de la retea corespunde tensiunii
mentionate pe placuta de identificare din
spatele masinii.
Reporniti-o.
Daca eroarea persista, contactati
departamentul de service Struers.
#005 Problema cu Tensiunea de alimentare | Reporniti-o.
tensiunea de c.c. este mai mica de 18 Daca eroarea persistd, contactati
alimentarede 24V | V. departamentul de service Struers.
#006 Sursa de alimentare | Sursa de alimentare cu Reporniti-o.
cu energie electrica | energie electrica de 5V Dac3 eroarea persista, contactati
de 5 Vestein afara | de la PCB este mai departamentul de service Struers.
intervalului mica de 4 V
#007 Testul de Comunicatia cu modulul Reporniti-o.
citire/scriere a SMM | de memorie Struers a Dac3 eroarea persista, contactati
a esuat esuat. departamentul de service Struers.
#008 Motorul mesei Y nu | Comunicatia cu motorul Reporniti-o.

este conectat

pas cu pas al mesei Y a
esuat.

Daca eroarea persista, contactati

departamentul de service Struers.
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catalog| Mesaj Explicatie Masura necesara
Avertizari
#001 Tensiunea de la Tensiunea de la retea este | Asigurati-va ca tensiunea de
retea este prea mica| mai mica de 180 V. alimentare de la retea corespunde
tensiunii mentionate pe placuta de
identificare din spatele masinii.
Reporniti-o.
Daca eroarea persista, contactati
departamentul de service Struers.
#002 Comunicatia cu Comunicatia cu motorul Reporniti-o.
motorul Z a esuat pas cu pas al mesei Z a Daca eroarea persista, contactati
esuat. departamentul de service Struers.
Eroare Explicatie Actiune

Problemele masinii

Nicio cantitate de lichid de
racire sau cantitate
insuficienta.

Nivelul din rezervorul de lichid
de racire este prea scazut.

Verificati daca exista o cantitate
suficienta de apa in rezervorul
lichidului de racire.

Duzele de lichid de racire
sunt blocate.

Curatati duzele.

Scurgere de apa.

Scurgere in tubul de lichid de
racire.

Verificati tubul pompei de racire.
Inlocuiti-I, daca este necesar.

Nivelul de apa din rezervorul
lichidului de racire este prea
ridicat.

Eliminati excesul de apa.

Cosul pentru reziduurile
rezultate in urma taierii este
blocat.

Curatati cosul.

Piesele de prelucrat sunt
ruginite.

Cantitate insuficienta de aditiv
in lichidul de racire.

Verificati concentratia de Cooli
Ad(ditive in lichidul de racire.

Respectati instructiunile din
Sectiunea Maintenance.

Camera de taiere este ruginita.

Cantitate insuficienta de aditiv
in lichidul de racire.

Verificati concentratia de Cooli
Additive in lichidul de racire.

Respectati instructiunile din
Sectiunea Maintenance.

Aparatoarea este lasata
deschisa dupa utilizare.

Lasati aparatoarea deschisa pentru a
lasa camera de taiere sa se usuce.

Camera de taiere prezinta
semne de coroziune.

Piesa de prelucrat este
fabricata din cupru/aliaj de
cupru.

Utilizati Corrozip-Cu.

74




Secotom-60
Manual de utilizare

Eroare

Explicatie

Actiune

Probleme la taiere

Decolorarea sau arderea piesei
de prelucrat.

Duritatea discului abraziv de
taiere nu este adecvata
pentru
duritatea/dimensiunile piesei
de prelucrat.

Selectati un alt disc abraziv.

Consultati Brosurile pentru detalii
privind gamele disponibile.

Ca alternativa, reduceti viteza de
rotatie.

Racire necorespunzatoare.

Verificati pozitionarea duzelor de lichid
de racire.

Daca este necesar, curatati duzele.

Verificati daca exista o cantitate
suficienta de apa in rezervorul
lichidului de racire.

Verificati concentratia de Cooli Additive
in lichidul de racire.

Bavuri nedorite

Discul abraziv de taiere este
prea dur.

Selectati un alt disc abraziv.
Consultati Brosurile pentru detalii
privind gamele disponibile.

Ca alternativa, reduceti viteza de
rotatie

Viteza de avans este prea
mare la sfarsitul operatiei.

Reduceti viteza de avans aproape de
sfarsitul operatiei.

Fixarea incorecta a probei.

Sustineti proba si prindeti-o pe ambele
parti.

De exemplu, suportul pentru probe
CATAL de la Struers, care este
conceput pentru fixarea pieselor mici si
lungi pe ambele parti.

Calitatea de taiere difera.

Racire necorespunzatoare.

Verificati pozitionarea duzelor de lichid
de racire.

Daca este necesar, curatati duzele.

Verificati daca exista o cantitate
suficienta de apa in rezervorul
lichidului de racire.

Verificati concentratia de Cooli Additive
in lichidul de racire.
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Eroare

Explicatie

Actiune

Discul abraziv de taiere se
rupe.

Montarea incorecta a
discului abraziv de taiere.

Asigurati-va ca alezajul/orificiul central
are diametrul corect.

Piulita trebuie stransa corect.

Fixarea incorecta a probei.

Sustineti proba si prindeti-o pe ambele
parti.

De exemplu, suportul pentru probe
CATAL de la Struers, care este
conceput pentru fixarea pieselor mici si
lungi pe ambele parti.

Discul abraziv de taiere este
prea dur.

Selectati un alt disc abraziv.
Consultati Brosurile pentru detalii
privind gamele disponibile.

Ca alternativa, reduceti viteza de
rotatie.

Viteza de avans este prea
mare.

Reduceti viteza de avans.

Nivelul de forta este prea
mare.

Reduceti nivelul de forta.

Discul abraziv de taiere se
indoaie la contactul cu piesa
de prelucrat.

Efectuati o taietura initiala la o viteza
de avans mai mica.

Discul abraziv de taiere se
uzeaza prea rapid.

Viteza de avans este prea
mare.

Reduceti viteza de avans.

Viteza de rotatie este prea
mica.

Mariti viteza de rotatie.

Racire insuficienta.

Verificati daca exista o cantitate
suficienta de apa Tn rezervorul
lichidului de racire.

Verificati pozitionarea duzelor de lichid
de racire.

Daca este necesar, curatati duzele.

Discul abraziv de taiere nu taie
piesa de prelucrat.

Viteza de rotatie este prea
mica.

Mariti viteza de rotatie.

Discul abraziv de taiere nu a
fost ales corect.

Consultati Brosurile pentru detalii
privind gamele disponibile.

Discul abraziv de taiere este
uzat.

Inlocuiti discul abraziv de taiere.
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Eroare

Explicatie

Actiune

Piesa de prelucrat se rupe cand
este fixata.

Discul abraziv de taiere se
blocheaza in piesa de prelucrat
in timpul taierii.

Fixati piesa de prelucrat pe
ambele parti ale discului abraziv
de taiere, astfel incat taietura sa
ramana deschisa.

De exemplu, suportul pentru
probe CATAL de la Struers, care
este conceput pentru fixarea
pieselor mici si lungi pe ambele
parti.

Piesa de prelucrat este casanta.

Asezati piesa de prelucrat intre
doua placi din plastic/cauciuc.

Ca alternativa, montati piesa in
rasina.

Nota! Taiati intotdeauna cu
atentie deosebita piesele de
prelucrat casante.

Proba este corodata.

Proba a fost Iasata in camera de
taiere prea mult timp.

Indepartati proba imediat dupa
taiere. Lasati aparatoarea
camerei de taiere deschisa atunci
cand parasiti masina.

Cantitate insuficienta de aditiv
pentru lichidul de racire.

Verificati concentratia de Cooli
Additive in lichidul de racire.

Laserul este aliniat incorect.

Desfaceti suruburile din partea
din spate a masinii.

Ajustati laserul pana este aliniat
in pozitia corecta.

AN

AVERTIZARE

Nu priviti direct Tn fasciculul
laser.
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4. Service

Secotom oferd informatii cuprinzatoare despre starea tuturor
componentelor.

SFAT:

Informatiile de service sunt disponibile doar in limba engleza.

Pentru a accesa aceasta functie:
Accesati meniul Maintenance (Intretinere) si selectati: Service
information (Informatii service).

Service menu

Device information

Inputs and diagnostic
Equipment statistics

Functional tests

fidjustment and calibration
Voltage and temperature monitor
Reset to factory settings

Pot fi selectate diferite subiecte pentru informatii privind starea
diferitelor componente.

Informatiile de service pot fi utilizate, de asemenea, in colaborare cu
departamentul de service Struers pentru diagnoza la distanta a
echipamentului.

Informatiile de service sunt informatii doar in citire, setarile masinii nu
pot fi modificate.

Informatiile privind timpul total de functionare si lucrarile de service ale
masinii sunt afisate pe ecran la pornire:

Struers

Secatom — 20 Yersion (L03

SERYICE INFO

Total operating time: ) hours
Time since last service: ¢ hours
Time until next service; 1500 hours
ficcessory: Hone

Un mesaj va aparea dupa 1.400 de ore de functionare, pentru a-i
reaminti utilizatorului ca trebuie programata o verificare de service.
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Dupa 1.500 de ore de functionare, informatiile de service se vor
modifica pentru a alerta utilizatorul ca intervalul de service recomandat
a fost depasit: ,Interval de service expirat!”

B Contactati departamentul de service Struers pentru efectuarea
lucrarilor de service la masina.

Struers recomanda efectuarea unei verificari de service regulate la

Verificare de service X <
fiecare 1.500 de ore de utilizare.

NOTA:
A Lucrarile de service pot fi efectuate doar de catre un inginer Struers
[ V] sau de catre un tehnician calificat (electromecanica, electronica,
A ° 4

- mecanica, pneumatica etc.).
Contactati departamentul de service Struers pentru informatii.

Struers ofera o gama de planuri de intretinere cuprinzatoare pentru a
raspunde cerintelor clientilor nostri. Aceasta gama de servicii este
denumita ServiceGuard.

Planurile de intretinere includ inspectia echipamentelor, inlocuirea
pieselor uzate, reglaje/calibrari pentru operare optima si un test
functional final.

79



Componente de
siguranta ale
sistemului de
comanda (SRP/CS)

80

Secotom-60
Manual de utilizare

5. Piese de schimb si diagrame

Pentru informatii suplimentare sau pentru a verifica disponibilitatea
pieselor de schimb, contactati departamentul de service Struers
local. Informatiile de contact sunt disponibile pe site-ul web

Struers.com.

Componenta de Producator/Descri| Catalogul
siguranta erea producatorului nr.
producatorului
SICK IMB08 SICK IMB08-02BPSVU2K
Omron E2B_All Omron E2B-S08KS01-WP-B1
Monitor viteza Sick MOC3SA
Releu de siguranta | Omron G9SB
Senzor de siguranta | Schmezal BNS 120-02Z
Invertor ATV ATV320U11M2C
Releu 24 V c.a./c.c. | Finder 38.51.0.024.0060
Buton de oprire in Buton pentru oprire| ES @22 tip RV
caz de urgenta de urgenta
Schlegel
Contact de oprire in | Contact modular 1 NC tip MTO
caz de urgenta Schlegel, de
moment
Suport modul Schlegel MHR-3
Suport modul.
3 elem. MHR-3

Buton de auto-

Preselector metalic

1241.6931.1120000

mentinere Schurter

Mecanism de Schmerzal AZM170SK-11/02ZRK-
blocare a aparatorii 2197 24VAC/DC
Aparatoare Struers 16850044

Contactor Omron J7TKNA_12_01_24VS

Codurile de catalog Struers sunt indicate in lista de piese de schimb.

AVERTIZARE

Aparatoarea trebuie Tnlocuitd dupa o durata de viata de 2 ani.
Celelalte componente critice de siguranta trebuie inlocuite dupa o

duratd maxima de functionare de 20 de ani.

Contactati departamentul de service Struers pentru informatii.
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Lista de piese de
schimb
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NOTA:

Componentele critice de siguranta pot fi inlocuite doar de catre un
inginer Struers sau de catre un tehnician calificat
(electromecanica, electronica, mecanica, pneumatica etc.).
Componentele critice de siguranta pot fi inlocuite doar cu
componente cu cel putin acelasi nivel de siguranta.

Contactati departamentul de service Struers pentru informatii.

Piesa de schimb Ref. el. Cod de catalog:
SICK IMB08 HQ1, HQ2 2HQ00032
Omron E2B_All HQ3, HQ4 2HQO00036
Monitor viteza KS3, KS4 2KS10033
Releu de siguranta KS1, KS2 2KS10006
Senzor de siguranta SS1 2SS00130
Invertor A2 2PU12076
Releu 24 V c.a./c.c. K3, K4 2KL23851
E:Jgtgrr:t,ge oprire in caz de SB1 2SA10400
S%r:r?g de oprire in caz de SB1 2SB10071
Suport modul SB1 2SA41603
Buton de auto-mentinere | S2 2SA00023
g"peacrzrt‘c'fnrr deblocarea | ygy 25500025
Aparatoare - 16852901
Contactor K1, K2 2KM70912
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Circuite si diagrame Diagrama bloc, Secotom-20/-60..........cceveueieiiennnnneee.. 16853050B
Schema circuitului, Secotom-20/-60 (4 pagini)......... 16853100E
Diagrama circuitului de apa (de racire), Secotom .... 16851005A

Consultati paginile urmatoare.
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Accessories for SECOTOM 20/60

Original drawing is 15993100
This list is for information only.

SECOTOM 6 - has no accessories
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Aviz FCC

EN ISO 13849-1:2015

Secotom-60
Manual de utilizare

6. Informatii legale si de reglementare

Acest echipament a fost testat si s-a constatat ca respecta limitele
pentru un dispozitiv digital clasa A, conform Partii 15 a Regulilor
FCC. Aceste limite sunt concepute pentru a asigura o protectie
rezonabild impotriva interferentelor nocive atunci cand
echipamentul este utilizat

intr-un mediu comercial. Acest echipament genereaza, utilizeaza si
poate emite unde de radiofrecventa si, daca nu este instalat si
utilizat in conformitate cu manualul de utilizare, poate provoca
interferente nocive cu instalatiile de radiocomunicatii. Este posibil ca
utilizarea acestui echipament intr-o zona rezidentiala sa provoace
interferente nocive, caz in care utilizatorul va trebui sa remedieze
interferentele pe propria cheltuiala.

In conformitate cu Partea 15.21 a Regulilor FCC, orice modificari
aduse acestui produs, care nu sunt aprobate in mod expres de
catre Struers ApS, pot provoca interferente radio nocive si sa
anuleze autoritatea utilizatorului de a utiliza echipamentul.

Toate componentele de siguranta ale sistemului de comanda
(SRP/CS) au o durata de viata limitata de 20 de ani. Dupa expirarea
acestei perioade, toate componentele trebuie inlocuite.
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7. Date tehnice

Subiect Specificatii
Taiere Motor 1.100 W
Putere de taiere
S1 1,1 kW
S3 1,5 kW

Discuri abrazive de taiere

75 mm (3") - 203 mm (8")

Ax de iesire

Viteza de rotatie:

300 - 5,000 rpm (in trepte de 100 rpm)

Diametru:

12,7 /22 mm (0.5/0.86")

Pozitionare si
avans

Interval de pozitionare (a discului
abraziv de taiere)

0 — 40 mm (0 — 1.6")

Interval de pozitionare (a mesei de
taiere)

0-190 mm (0 —7.5")
(in trepte de 0,1 mm)

Viteza max. de pozitionare a mesei

20 mm/s / 0.79"/s

Interval de viteze de avans ale
mesei

0,005 — 3.000 mm/s (0.2 — 120 Mil/s)
(in trepte de 0,005 mm/s / 0.2 Mil/s)

Dimensiunile Latime 258 mm/10.2"
mesei de tdiere Adancime 184 mm/7.2"
Canalein T 8 mm/0.3"
Capacitate de 70 mm sau 165 x 50 mm
taiere 112.8" sau 6.5 x 2"
Rezervor de Capacitate: 4,751/ 1.25 galoane
:Zg::ﬁusl'are Debit; 1,6 l/min / 0.4 gallon/min
Nivel de Nivelul de presiune acustica Lpa = 66 dB(A) (valoare masurata)
zgomot® ponderat A la statiile de lucru Incertitudine K = 4 dB(A)

Masuratori efectuate In conformitate cu EN
ISO 11202.

6Nivel de zgomot: Cifrele mentionate sunt niveluri de emisii si nu sunt neaparat niveluri de lucru in siguranta.
Cu toate ca exista o corelatie intre emisii si nivelurile de expunere, aceasta nu poate fi utilizata in mod fiabil
pentru a determina daca sunt necesare sau nu masuri de precautie suplimentare. Factorii care influenteaza
nivelul efectiv de expunere a muncitorilor includ caracteristici precum sala de lucru, celelalte surse de
zgomot etc., adicd numarul de masini si de procese adiacente suplimentare.
De asemenea, nivelul de expunere admis poate varia in functie de tara. Totusi, aceste informatii ii permit
utilizatorului masinii s evalueze mai bine pericolul si riscul.
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Subiect

Specificatii

Mediu de operare

Temperatura ambientala

5-40 °C/41-104 °F

Umiditate 35-85% Umiditate relativa, fara condensare
Conditii de Temperatura 0-55°C/-13-131°F
depozitare
Alimentare Tensiune/frecventa 200-240 V / 50-60 Hz
Priza de alimentare Monofazat (N+L1+PE) sau bifazat
(L1+L2+PE)
Instalatia electrica trebuie sa respecte
categoria de instalatii II.
Putere, sarcina nominala 1100 W
Putere, mers in gol 183W
Curent, nom. 6,2 A
Curent, max. 15A
Amperaj al celui mai mare motor | 4,4 A
sau sarcina
Directive UE Consultati

Mecanisme de
oprire

Intrerupator al dispozitivului de
siguranta

EN60204-1, Categorie de oprire 3
EN ISO 13849-1, Cat. 3, PLe

Mecanism de blocare a aparatorii

EN60204-1, Categorie de oprire 0
EN ISO 13849-1, Cat. 3, PLb

Functie de auto-mentinere

EN60204-1, Categorie de oprire 3
EN ISO 13849-1, Cat. 3, PLd

Oprire n caz de urgenta

EN60204-1, Categorie de oprire 3
EN ISO 13849-1, Cat. 1, PLc

Pornirea neintentionata a
sistemului de racire

EN ISO 13849-1, Cat. 3, PLb

Monitorizarea vitezei axei -
Deplasarea mesei Y

EN60204-1, Categorie de oprire 0
EN ISO 13849-1, Cat. 3, PLd

Monitorizarea si limitarea vitezei
discului abraziv de taiere

EN ISO 13849-1, Cat. 3, PLd

Monitorizarea vitezei axei -
Deplasarea verticala a axei, doar
pentru Secotom-60

EN ISO 13849-1, Cat. 3, PLd

Evacuare Dimensiune 150 mm /2"
Capacitate minima: 30 m%/h / 1,060 ft¥/h la
un indicator de nivel al apei de 0 mm (0").
Dimensiuni Tnaltime: 44 cm / 17" (aparatoare inchisa)
106 cm / 42" (aparatoare deschisa)
Latime 65 cm /25"
Adancime 78,5 cm/ 30.9" (cu buson)
Greutate 77 kg /170 Ibs
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/ Struers

Manualul nr.: 16857037
Revizia D

Data lanséarii 18.01.2022

Secotom-20/-60, Lista de verificare inainte
de instalare

Cititi instructiunile de instalare din manualul de utilizare
inainte
de instalarea masinii.

Cerinte de instalare

—Macara si 2 chingi de ridicare ’

~-Surubelnita/varf: TX30 ®, PH2 Osi H4 @

Accesorii si consumabile necesare (comandate separat)
(Consultati Brosura Secotom si catalogul de consumabile Struers
pentru detalii privind gamele disponibile.

Recomandat
Sistem de evacuare: 30 m®h / 1,060 ft/h la un indicator de nivel al
apei de 0 mm/Q"

Specificatii de ambalare

Secotom-6
T i 88 cm / 34.6*
L 92 cm/ 36“
: l )N A 92 cm/ 36“
] | \<’ A Greutate 119 kg / 262 Ibs

Chingile trebuie sa fie omologate pentru cel putin de doua ori greutatea incarcaturii.
7
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Dezambalare

|

f; s f . masina pe palet.

B Deschideti si indepartati cu
atentie partile laterale si

partea superioara a cutiei
) oy Sle ambalare.
B [ndepartati consolele de
transport care fixeaza

Spatiu recomandat
Fata:

Spate:

93

B Masina trebuie sa fie pozitionata aproape de sursa de alimentare
cu energie electrica.

B Masina este conceputa pentru a fi asezata pe un banc de lucru
rigid si stabil, cu o suprafata orizontala.

Dimensiuni recomandate:

| 80cm/31.5”

U L 92cm/36.2"
)\ A 90 cm/35.4"

A
4
1\

Dimensiunile recomandate ale bancului de lucru.
Inaltimea mesei (I) este selectatd conform preferintelor locale.

B Pentru a facilita accesul pentru tehnicienii de service, lasati spatiu
suficient in jurul masinii.

SFAT:
O masa conceputa pentru masinile Struers montate pe masa este
disponibila ca accesoriu (cod de catalog 06266101).

Spatiu recomandat in fata: 100 cm / 40”.
Masina poate fi amplasata langa perete.

B Verificati daca in spatele mesei exista spatiu suficient pentru
deschiderea completa a capacului (consultati ilustratia).

B Verificati daca in spatele masinii existd un spatiu de 15 cm / 5.9"
pentru furtunul de evacuare.
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Secotom-20/-60 are dimensiuni exterioare egale.
Imaginile urmatoare ilustreaza Secotom-60.

Fata Lateral

i
& ”
1]
8 S
' B E
e } . 3
—— =
=] ! —
65cm / 25" i Tlem /28"
-5 95em /38"
Centru de greutate
&
A,
I
DS [
| I
[1=8i]
I E——— 4]
§_1 — |l|_'f
264 446
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NOTA:

Nu ridicati masina Secotom tindnd de partea gri deschis.

Scoateti rezervorul de recirculare inainte de a ridica masina Secotom.
Ridicati intotdeauna masina de dedesubt.

Cu o macara Pentru a ridica masina de pe paletul de transport sunt necesare
0 macara si 2 chingi de ridicare. Se recomanda utilizarea unei
bare de ridicare pentru a mentine separate cele doua chingi de
sub punctul de ridicare

m Indepartati rezervorul de recirculare.
B Pozitionati cele doua chingi de ridicare sub Secotom.

- Pozitionati chingile sub Secotom, astfel incéat sa se afle pe
interiorul picioarelor. Consultati schita.

B Ridicati masina Secotom pe masa.
B Ridicati partea din fatd a masinii Secotom si asezati-o cu atentie n
pozitie.
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Alimentare cu energie electrica

Masina Secotom este livrata cu 2 tipuri de cabluri de alimentare
(lungime 2,5 m/ 8.2").

Stecherul cu 2 pini (stecher Schuko pentru Europa):
- conexiuni monofazate.

In cazul in care stecherul furnizat pentru acest cablu nu este aprobat
in tara dumneavoastra,
stecherul trebuie inlocuit cu un stecher aprobat.

[ = Stecherul cu 3 pini (stecher NEMA 6-15P pentru America de Nord):
\_W- ) — - conexiuni bifazate.

n cazul in care stecherul furnizat pentru acest cablu nu este aprobat
in tara dumneavoastra,
stecherul trebuie inlocuit cu un stecher aprobat.

Date electrice

Secotom-20 Secotom-60
Tensiune/ 200-240 V / 50-60 Hz
frecventa
Priza de Monofazat (N+L1+PE) sau bifazat (L1+L2+PE)
alimentare Instalatia electrica trebuie sa respecte categoria de
instalatii l.
Pute_re, §arciné 750 W 1100 W
nominala
Putere, mers 13 W 13 W
in gol
Curent, nom. 46 A 6,2 A
Curent, max. 13A 15 A
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Specificatii de siguranta

Categorii de circuite de siguranta

Conceput pentru a respecta minimum

Intrerupator al EN60204-1, Categorie de oprire 3
dispozitivului de EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL e
siguranta

Mecanism de blocare a EN60204-1, Categorie de oprire 0
aparatorii EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL b
Functie de auto- EN60204-1, Categorie de oprire 3
mentinere EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d

Oprire in caz de urgenta EN60204-1, Categorie de oprire 3
EN ISO 13849-1, Cat. 1,PL c

Pornirea neintentionata EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL b
a sistemului de racire

Monitorizarea vitezei EN60204-1, Categorie de oprire 0
sxei - Deplasarea mesei | EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d
Monitorizarea si EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d

limitarea vitezei discului
abraziv de taiere

Monitorizarea vitezei EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d
axei - Deplasarea
verticala a axei (doar
pentru Secotom-60)
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Alimentare cu apa [0 Necesare M Optional

Lichidul de racire este furnizat de la unitatea de recirculare integrata
(capacitate 4,75 | / 1.25 galoane).

Un set pentru racordarea la o unitate de recirculare externa este
disponibil ca accesoriu optional.

Racord de evacuare a

apei — Canal de [0 Necesare [0 Optional
scurgere

Masina este prevazuta cu un furtun mic de golire, care directioneaza
lichidul de racire in unitatea de recirculare.

Aer comprimat [0 Necesare [0 Optional
Nu sunt necesare.

Evacuare [0 Necesare M Optional
Recomandat:
Capacitate minima: 30 m%/h / 1,060 ft*/h la un indicator de nivel al apei
de 0 mm/0".

Racord de evacuare:
Masina este livrata cu un furtun de evacuare cu lungimea de
1,5m /4.9 si diametrul de 50 mm /2"
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Conditii ambientale

] |

5-40 °C
41-104 °F

35 - 85% Umiditate relativa, fara
condensare

—
Accesorii si consumabile

Consultati Brosura Secotom si catalogul de consumabile Struers
pentru detalii privind gamele disponibile.

Consumabile Se recomanda utilizarea consumabilelor Struers.
Alte produse (de exemplu, lichide de racire) pot contine solventi
agresivi care dizolva, de exemplu, garniturile din cauciuc. Garantia nu
poate acoperi componentele defecte ale masinii (de ex. garnituri si
tuburi), in cazurile in care defectiunea poate fi asociata direct cu
utilizarea de consumabile care nu sunt furnizate de Struers.
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/7 Struers Declaration of Conformity
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Ensuring Certainty EU/UE/EL/EC/EE/ES/EU/AB
Manufacturer / MpoussoauTen / Vyrobce / Producent / Hersteller / KataokeuaoThg / Fabricante / Tootja /
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Pederstrupvej 84 Fabricante / Producatorul / V{robca / Proizvajalec / Tillverkare / Hz7t7c / A1 5AF / Produsent/
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[leknapalus 3a CbOTBETCTBYE Vaatimustenmukaisuusvakuutus Verklaring van overeenstemming WEESH
Prohlaseni o shodé Déclaration de conformité Deklaracja zgodnosci 284 QA
Overensstemmelseserklaering Izjava o sukladnosti Declaragéo de conformidade Samsvarserkleering

Konformitétserklarung Megfelel6ségi nyilatkozat Declaratie de conformitate 3asBneHe 0 COOTBETCTBIM
Af\won auppdpewang Dichiarazione di conformita Viyhlasenie o zhode Uygunluk Beyani
Declaracién de conformidad Atitikties deklaracija Izjava o skladnosti T4 1 7
Vastavusdeklaratsioon Atbilstibas deklaracija Intyg om dverensstammelse

Name / Wvie / Nazev / Navn / Name / Ovopa / Nombre / Nimetus / Nimi / Nom / Naziv / Név / Nome / Pavadinimas / Nosaukums /|~ Secotom-60

Naam / Nazwa / Nome / Denumirea / Nazov / Ime / Namn / 44 ij / #| 358 | Haumenosarne / Adi | 44 Fx

Model / Mogen / Model / Model / Modell / Movtého / Modelo / Mudel / Malli / Modéle / Model / Modell / Modello / Modelis / Modelis / Secotom-60
Model / Model / Modelo / Modelul / Model / Model / Modell / & 7 v / 2221 / Modell / Mogens / Model / 845

Function / ®yHkums / Funkce / Funktion / Funktion / Aeitoupyia / Funcién / Funktsioon / Toiminto / Fonction / Funkcija / Funkcié /
Funzione / Funkcija / Funkcija / Functie / Funkcja / Fungéo / Functia / Funkcia / Funkcija / Funktion / £ / 715 / Funksjon /
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Manual X-stand or Rotary stand

Cut-off machine in combination with Automatic X-table,

Type / Tun/ Typ / Type / Typ / Tumog / Tipo / Tlilip / Tyyppi / Type / Tip / Tipus / Tipo / Tipas / Tips / Type / Typ / Tipo / Tipul / Typ / 06856327
Tip/ Typ | B4 1 -3 | Type / Tun / Tiir / 252
Serial no. / CepveH Homep / Vyrobni ¢islo / Serienummer / Seriennummer / Zeipiakog apiBuog / N.° de serie / Seerianumber /
Sarjanro / No de série / Serijski broj / Sorozatszam / N. seriale / Serijos Nr. / Sérijas Nr. / Serienr. / Numer seryjny /
N.° de série / Nr. serie / Viyrobné &. / Serijska &t. / Serienummer / > V) 7 L 35 | & = H 5/ Serienr. / CepuitHbii Homep /
Serino./ P45
Module H, according to global approach
en We declare that the product el AnAwvoupe 6Ti To eV Adyw hu  Kijelentjik, hogy jelen pt  Declaramos que o produto ko 3l A Aol Al EE
mentioned is in conformity TTPOIOV ival GUPQWVO e TIC termeék megfelel a kovetkezo mencionado esta em conformi- thS A3 7Ee] A
with the following directives aKGAOUBEC 0BNyies kai TrpoTUTT: iranyelveknek és szabvanyoknak: dade com as seguintes normas g A
and standards: es Declaramos que el producto it Dichiariamo che il prodotto citato e diretivas: no Vi erkleerer at produktene som er
bg [leknapupame, 4e NOCOYEHUAT mencionado cumple con las & conforme ai seguenti standard ro Declaram ca produsul mentionat nevnt er i samsvar med felgende
MPOLLYKT € B CbOTBETCTBYE siguientes directivas y normativas: e direttive: este in conformitate cu urmatoa- direktiver og standarder:
CbC CreaHUTe AUPEKTUBM 1 et Kinnitame, et nimetatud toode It PareiSkiame, kad nurodytas rele directive si standarde: ru Hacroswum 3asensiem, 4to
CcTaHpapTu: vastab jargmistele direktiividele gaminys atitinka Sias direktyvas sk Vyhlasujeme, Ze uvedeny yKa3aHHas NpoayKums oTBevaeT
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