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Nao utilize a maquina para:

Modelo:
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Fim a que se destina

Para corte materialografico profissional e automatico de materiais
para posterior inspeg¢ao materialografica. A maquina s6 deve ser
operada por pessoal qualificado/treinado. A maquina foi
concebida apenas para ser utilizada com consumiveis Struers
especialmente concebidos para este propdsito e para este tipo de
maquina.

A maquina destina-se a ser utilizada num ambiente de trabalho
profissional (p. ex., laboratério materialografico).

Corte de materiais que nao sejam materiais solidos, adequados a
estudos materialograficos. Em particular, a maquina nao pode ser
utilizada para nenhum tipo de material explosivo e/ou inflamavel, ou
materiais que nao sejam estaveis durante a maquinacao, aquecimento
Ou pressao.

A maquina ndo pode ser utilizada com discos de corte que ndo sejam
compativeis com os requisitos da maquina

(p. ex., discos de corte dentados).

Secotom-6

NOTA:

LEIA o manual de instrugcbes atentamente antes de utilizar.
Guarde uma cépia do manual em local de facil acesso para futura
consulta.
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Especifique sempre o n.° de série e a voltagem/frequéncia caso
possua duvidas técnicas ou quando encomendar pegas de
substituicdo. Podera encontrar o n.° de série e a voltagem na placa de
caracteristicas da prépria maquina. Também poderemos precisar da
data e do n.° de artigo do manual. Esta informagéo encontra-se na
cobertura frontal.

As restricbes a seguir devem ser observadas, pois a violagao
destas restricbes podera ter como consequéncia a anulagéo das
obrigagdes legais da Struers: Manuais de instru¢ées: O manual
de instru¢des da Struers apenas pode ser utilizado em
combinagdo com o equipamento da Struers a que o manual de
instrucdes faz referéncia.

A Struers nao assume qualquer responsabilidade por erros existentes
no texto/ilustragdes do manual. A informacao incluida neste manual
estd sujeita a alteragcbes sem aviso prévio. O manual podera fazer
mengao a acessorios ou pecas que nao estdo incluidos no
equipamento desta versao.

Os conteudos deste manual constituem propriedade da Struers. A
reproducio de qualquer parte deste manual sem autorizacéo escrita
por parte da Struers nao é permitida.

Todos os direitos reservados. © Struers 2019.

Struers

Pederstrupvej 84

DK 2750 Ballerup Dinamarca
Telefone +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
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Secotom-6
Precaucdes de seguranca’

Leia atentamente antes de utilizar

10.

O ato de ignorar esta informagao ou o manuseio incorreto do
equipamento pode ter como consequéncia lesdes corporais graves
e danos nos materiais.

A maquina tem de ser instalada em conformidade com os
regulamentos de seguranca locais. Todas as fun¢gdes na maquina e
qualquer equipamento ligado tém de estar em bom estado de
funcionamento.

O(s) operador(es) te(é)m de ler as secgdes do presente manual
alusivas a seguranca e ao guia do utilizador e as secgdes
relevantes dos manuais de qualquer equipamento e acessorios que
lhe estejam ligados. O(s) operador(es) te(é)m de ler as instrugbes
de utilizacao e, se aplicavel, as fichas de dados de seguranga dos
consumiveis aplicados.

Esta maquina deve ser operada e assistida para fins de
manutencao apenas por pessoas qualificadas/treinadas.

Utilizar apenas discos de corte intactos. Os discos de corte tém de
ter sido aprovados para, no minimo, 5000 rpm.

A maquina tem de ser instalada sobre uma mesa segura e estavel
com altura adequada para o trabalho e que possa suster a maquina
€ 0S acessorios e consumiveis suplementares.

Os operadores devem assegurar que a voltagem real corresponde
a voltagem indicada na traseira da maquina. A maquina tem de
estar ligada a terra. Siga os regulamentos locais. Desligue sempre
a maquina e remova a ficha ou o cabo antes de desmontar a
maquina ou instalar componentes adicionais.

Consumiveis: apenas utilize consumiveis especificamente
desenvolvidos para utilizagdo com este tipo de maquina
materialografica.

Tenha em atencgao o fecho de seguranga que sobressai quando
levantar a protecdo. A peca de trabalho tem de ser fixada de forma
segura num dispositivo de aperto. Recomenda-se a utilizagao de
luvas de trabalho, pois os espécimes podem estar muito quentes e
ter bordas afiadas.

Da Ficha de precaugdes de seguranga,
Revisao B
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13. Recomenda-se a utilizacdo de o6culos de protecdo ao utilizar a
mangueira de irrigagéo. Utilize apenas a mangueira de irrigagéo para

limpar o interior da camara de corte.

14. Caso observe alguma falha no funcionamento ou oucga ruidos
invulgares — pare a maquina e chame a assisténcia técnica.

15. A maquina tem de ser desligada da rede elétrica antes de ser
realizado qualquer servigo de assisténcia técnica. Aguarde 15
minutos até que a poténcia residual existente nos capacitores seja
descarregada.

16. Nao desligue e volte a ligar a alimentacao elétrica mais de uma vez
a cada trés minutos. Caso contrario, podera danificar o motor.

17. Em caso de incéndio, corte a eletricidade, alerte os transeuntes e o
corpo de bombeiros. Utilize um extintor de pé. Nao utilize agua.

O equipamento deve ser apenas utilizado para o fim a que se destina e em
conformidade com o especificado no manual de instrugoes.

O equipamento foi concebido para ser utilizado com consumiveis fornecidos
pela Struers. Caso seja submetido a uma utilizagéo incorreta, a uma
instalagdo imprépria, alteragdes, negligéncia, acidentes ou a reparagdes
impréprias, a Struers nao aceitara qualquer responsabilidade por danos ao
utilizador ou ao equipamento.

A desmontagem de qualquer parte do equipamento, durante trabalhos de
servigo ou reparacgéo, deve ser sempre efetuada por um técnico qualificado
(em eletromecanica, eletronica, mecanica, pneumatica, etc.).
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icones e tipografia

A Struers utiliza os icones e as convengdes tipograficas a seguir.
Pode ser encontrada uma lista das mensagens de segurancga
utilizadas neste manual no capitulo alusivo as declaracées de
adverténcia

Consulte sempre o manual de instrugbes para obter informacodes
sobre os potenciais perigos sinalizados pelos icones fixados na
maquina.

icones e mensagens de seguranga

L

PERIGO ELETRICO

indica um risco elétrico que, se nao for evitado, podera ter como
consequéncia a morte ou um ferimento grave.

indica um risco de grau elevado que, se nao for evitado, podera ter
como consequéncia a morte ou um ferimento grave.

ATENGAO

indica um risco de grau médio que, se nao for evitado, podera ter
como consequéncia a morte ou um ferimento grave.

CUIDADO

indica um risco de grau baixo que, se nao for evitado, podera ter como
consequéncia um ferimento menor ou moderado.

PERIGO DE ESMAGAMENTO

indica um risco de esmagamento que, se nao for evitado, podera ter
consequéncia um ferimento menor, moderado ou grave.

PARAGEM DE EMERGENCIA




Mensagens genéricas

B

Logétipo com cores

g~

Convengoes
tipograficas
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NOTA:

indica um risco de danos a propriedade ou a necessidade de se
proceder com especial cuidado.

SUGESTAO:

indica informagdes adicionais e recomendagoes.

O logétipo com cores na pagina de rosto deste manual de instrugdes
indica que este contém cores que séo consideradas Uteis para a
correta compreensao dos seus conteudos.

Os utilizadores devem, portanto, imprimir este documento numa

impressora a cores

O tipo Negrito

indica os rotulos nos botdes ou as opgdes de menu
em programas de software

indica nomes de produtos, itens em programas de

O tipo lItalico
software
ou titulos de figuras
Texo azul indica um link para outra secgao ou pagina web

m Marcadores

indicam um passo de trabalho necessario
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Descrigao do
dispositivo
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1. Para comecar

O Secotom-6 é um cortador de disco automatico que se destina ao
corte da maioria dos materiais solidos e estaveis (ndo explosivos).

Tem uma unidade de mesa Y motorizada e um depdsito do liquido de

refrigeragao de recirculagao. A unidade da mesa Y so6 pode ser
movida quando a protecao estiver fechada.

O operador inicia 0 processo selecionando e montando o disco de
corte e, em seguida, introduzindo os parametros de corte (por
exemplo, velocidade de rotagdo do disco de corte e comprimento de
corte) na maquina.

A peca de trabalho é fixada por meio de ferramentas de aperto —
diretamente na mesa de corte ou hum suporte fixado na mesa de
corte.

A protegao bloqueia quando o operador inicia a maquina. Esta
permanece bloqueada até que todo o movimento seja parado e a
mesa de corte se encontre na posi¢cao de paragem selecionada.

Os espécimes podem estar quentes depois do processo e, por isso,
recomenda-se a utilizagcdo de luvas ao manusear 0s especimes
processados.

O liquido de refrigeragao recirculado contém aditivos e residuos do
processo de corte. Recomenda-se a utilizagao de éculos e luvas ao
manusear o liquido de refrigeragéo.

Recomenda-se a ligagao da Secotom-6 a um sistema de exaustao
externo para remover os fumos do processo de corte.

Em caso de perda de energia durante o processo, a prote¢cao
permanece bloqueada. Utilize a chave especial para desbloquear a
fechadura e abrir a protecéao.

A paragem de emergéncia corta a alimentagao a todas as pecgas

moveis. A protecédo pode ser aberta quando a paragem de emergéncia

€ ativada.

13



Verificacao

do contetido
da caixa

de embalagem

Desembalar a
Secotom
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A caixa de embalagem contém os seguintes elementos:

Secotom-6

Cabos de alimentacéo

Chave de triangulo para desbloqueio do fecho de
segurancga

Pino de suporte

Chave de caixa 17 mm

Tubo flexivel para ligagao a exaustdo, 51 mm
diam., 1,5m

Abracgadeira do tubo flexivel, 40-60 mm diam.

Al A (aAalal a (N~

Conjunto de manuais de instru¢des

NOTA:
Eleve sempre a Secotom a partir da parte de baixo da maquina.

Uma grua e dois cabos de elevagdo? sdo necessarios para elevar a
Secotom de modo a tira-lo para fora da palete de transporte.
Antes de elevar a Secotom para a devida posigéo:

B Remova os parafusos em torno da base do caixote de embalagem
e eleve toda a parte superior do caixote.

B Remova os fixadores metdlicos que prendem a Secotom a palete

(é necessario utilizar uma chave Allen de 4 mm para remover os 8

parafusos que prendem os fixadores metalicos).

Remova o depdsito de recirculagao.

Disponha os dois cabos de elevacgao por baixo da Secotom.

Coloque os cabos por baixo do Secotom, de modo que fiquem no

interior dos pés. Consulte o desenho.

. ﬁ;\
B Utilize cabos que tenham comprimento suficiente para
que nao sujeitem a protegédo a qualquer forga (utilize
cabos com aprox. 3-3%2 m de comprimento).
B Recomenda-se utilizar uma barra de elevagao para que

os dois cabos se mantenham afastados por baixo do
ponto de elevagao.

Eleve a Secotom para cima da mesa.

B Eleve a parte da frente da Secotom e coloque-o
cuidadosamente no lugar.

A grua e os cabos tém estar aprovados para, pelo menos, o
dobro do peso da carga.
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PERIGO DE ESMAGAMENTO

Tenha cuidado com os dedos quando manusear a maquina. Use

calgado de seguranga quando manusear maquinaria pesada.

SUGESTAO:

Guarde a caixa de embalagem, os parafusos e os fixadores para
utilizagao futura, sempre que for necessario transportar ou transferir a
Secotom de lugar.

A néo utilizagao da embalagem e dos elementos de fixagao originais
pode dar origem a danos sérios ha maquina e a anulagdo da garantia.

/’ﬁ‘\‘
®

Instalar a Secotom B A maquina tem de ser instalada sobre uma mesa segura e estavel
com altura adequada para o trabalho e que possa suster a maquina
€ 0s acessorios e consumiveis suplementares.

B Certifique-se de que o local de trabalho tem iluminacao
adequada. Evite o encandeamento direto (fontes de luz
intermitente dentro da linha de visdo do operador) e o
encandeamento refletido (reflexos de fontes de luz).

Dimensées
recomendadas para a Altura: Recomendado 80 cm / 31,5"
bancada de trabalho | Largura: min. 70 cm / 27,6"

U Profundidade: min. 80 cm / 31,5"

|
[

A 4

B A maquina tem de ser colocada de modo seguro, com todos
0s 4 pés de borracha sobre a mesa.

B (Para uma maior precisdo, a maquina tem de estar
completamente nivelada — tolerancia de £1 mm.)

B A maquina tem de estar perto da fonte de alimentacgao elétrica.

B A maquina tem de ser operada numa divisdo bem
ventilada ou ser ligada a um sistema de exaustao.

Espacgo recomendado Para facilitar o acesso dos técnicos de assisténcia, deixe espacgo
suficiente a volta da maquina.

15
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Familiarizagcdo com a Secotom

Familiarize-se com o local e os nomes de todos os
componentes da Secotom:

INTERRUPTOR PRINCIPAL
O interruptor principal encontra-se na parte de tras da maquina.

A paragem de emergéncia esta disposta no lado da frente da
maquina.

Prima o botdo vermelho para Ativar.

Vire o botdo vermelho no sentido horario para Desbloquear.

@ PARAGEM DE EMERGENCIA

&5 | NoTA:

N&o utilize a paragem de emergéncia para uma paragem operacional
da maquina durante o funcionamento normal.

ANTES de desbloquear (desengatar) a paragem de emergéncia,
investigue a razado da ativagdo da paragem de emergéncia e tome as
medidas corretivas necessarias.

16



Frente da Secotom
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Paragem de
emergéncia

Botao “Hold-to-run”
(pressao prolongada)

Painel frontal

(detalhes na seccéo 2.
Operacgao basica)

Depdsito do liquido de
refrigeracao

Protecao

Traseira da Secotom

Flange para a
exaustao

Tomada de servico

Placa de caracteristicas

Dobradicas

Ligac&o da rede
elétrica

Tampa da bomba

® © 606 o0

Interruptor principal

17



No interior da cédmara
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Fuso do disco de
corte

Mangueira de irrigacao

Bocais de refrigeragao

Sistema de exaustao

Mesa de corte

Escoamento




Fecho de seguranga

///—\\
®
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NOTA:
A protegao na Secotom s6 pode ser aberta quando a maquina esta

ligada a uma fonte de alimentagao e o interruptor principal esta ligado.

Para abrir a protecdo se a alimentacéo nio estiver ligada:

B Remova o depésito do liquido de refrigeragao.

. - _ —
Insira uma chave I—..F_H' . =l |

aqui w— 1 A .

B Utilize a chave de tridngulo (fornecida) para desativar o fecho de
seguranca. Rode a chave 180°.

Nao exerga forga!

SUGESTAO:

Lembre-se de reativar o fecho de seguranca antes de utilizar a
Secotom.

19
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Alimentacao elétrica

PERIGO ELETRICO

& Desligue da eletricidade quando instalar equipamento elétrico.
A maquina tem de ser ligada a terra (aterramento).

Verifique se a tensao de rede corresponde a indicada na placa de
caracteristicas na lateral da maquina. Uma tensao incorreta podera ter
como consequéncia danos ao circuito elétrico.

A Secotom vem com 2 tipos de cabos de alimentagio:

Alimentagéo A ficha de 2 pinos (Schuko europeia) deve ser utilizada em
ligacdes monofasicas, 200-240 V.

Se a ficha fornecida neste cabo nao estiver aprovada no seu pais,
a ficha tera de ser substituida por uma que esteja aprovada. Os
cabos tém de ser ligados da seguinte forma:

monofasica
Amarelo/verde:| terra
(aterramento)
Castanho: fase (live)
Azul: neutro
Alimentagéo bifasica A ficha de 3 pinos (North American NEMA) deve ser utilizada

em ligagdes bifasicas, 200-240 V.

Se a ficha fornecida neste cabo ndo estiver aprovada no seu pais,
a ficha tera de ser substituida por uma que esteja aprovada. Os
cabos tém de ser ligados da seguinte forma:

Verde: terra (aterramento)
Preto: fase (live)
Branco: fase (live)

Ligagdo a maquina

B Ligue o cabo de alimentagao a Secotom
(conector IEC 320 C19).

B Ligue arede de alimentacgao elétrica.

20
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Encher o depésito de recirculagdao com liquido de refrigeragao

Materiais sensiveis a agua

A Secotom tem um sistema de liquido de refrigeragao de recirculagéo
incorporado. O liquido que vem dos bocais corre sobre o disco de
corte e acumula-se no escoamento na camara de corte, onde, depois,
regressa ao deposito, que se encontra por baixo da camara de corte.

CUIDADO

Leia a Ficha de Dados de Seguranga do aditivo para o liquido de
refrigeragdo antes da utilizacao.

Evite o contacto da pele com o aditivo para o liquido de refrigeracéo.
Recomenda-se a utilizagao de luvas e oculos de seguranga.

B Com o depdsito na posi¢cao abaixo da camara.
Encha o depésito vertendo lentamente uma solugédo a 4% de
aditivo da Struers, Cooli Additive:

190 ml de Cooli Additive e 4,5 | de agua
através do orificio na base da camara.

NOTA:

Tenha cuidado para ndo encher demasiado o depdsito!

SUGESTAO:

E muito importante que a concentragdo de Cooli Additive no liquido
de refrigeragao se situe entre 3 % e 6%.
Verifique a concentragdo de Cooli Additive com um refratometro.

Concentracao de Aditivo Cooli = 2,4 x °Valor de Brix.

O liquido de corte sem agua da Struers esta disponivel para o corte de
materiais sensiveis a agua.

NOTA:

O tubo na bomba do liquido de refrigeragdo TEM de ser substituido
por um tubo especial quando se utiliza liquido de corte sem agua. O
tubo standard sé dura algumas horas, pois sera afetado pelo liquido
de corte sem agua.

Os tubos para corte sem agua estao disponiveis como acessorios
(Cat. n.°: 05996921).

Para obter instrugdes sobre a substituicdo do tubo, consulte a sec¢ao
alusiva a substituicdo dos tubos da bomba de refrigeracéo na secgao
de Manutenc¢ao do manual de instrugdes.
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Otimizar a
refrigeragao

Montar o disco de corte

A
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E muito importante uma refrigeragao suficiente para garantir a melhor
qualidade de corte e evitar que a pecga de trabalho arda e danifique o
disco de corte.

Otimize o efeito de refrigeragcdo com base nas seguintes sugestdes:

o Utilize sempre aditivos para proteger a maquina de corte da
corrosao e melhorar as qualidades de corte e refrigeragéo.

o Certifique-se de que existe liquido suficiente no depésito para a
refrigeragao ideal.

¢ Mantenha a concentragao correta de aditivo no liquido de
refrigeragéo (percentagem indicada no recipiente do aditivo da
Struers, Cooli Additive).

¢ Nao se esqueca de adicionar aditivo Struers sempre que
reabastecer com agua. Consulte a sugestdo na pagina 21.

e Recomenda-se a substituicao do liquido de refrigeracao pelo
menos uma vez por més para evitar o crescimento de
microrganismos.

o Utilize apenas aditivos préprios da Struers.

¢ Nao utilize aditivos a base de 6leo, gasolina ou terebentina, pois
podem afetar os tubos do liquido de refrigeragéo.

B Eleve a protecao para a posicao “aberta’
(a posicdo em que se mantém elevada e aberta quando é
desbloqueada).

CUIDADO

Tenha em atengao o fecho de seguranga que sobressai quando
levantar a protegao.

B Levante os bocais de liquido de refrigeragéo para ter acesso ao
suporte do disco de corte.

Bocais de liquido de
refrigeragéao

Flange exterior

Parafuso de flange

B |[nsira o pino de suporte no orificio no fuso do disco de corte.
Utilize a chave de caixa de 17 mm para desapertar o parafuso de
flange.

Orificio do pino de suporte
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B Remova a flange exterior.

NOTA:

A toleréncia entre o fuso e a flange interior € muito pequena, o que
significa que as duas superficies tém de estar absolutamente limpas.
Nunca tente apertar o disco de corte, pois isso pode danificar o fuso

= ou o disco de corte. Se existirem rebarbas pequenas, remova-as com
@ lixa de gréao 1200.
A °

NOTA:

Ao montar os discos de corte com um orificio central de 12,7 mm,
certifique-se de que o inserto de mandril de 22 mm foi removido. Se
nao o fizer, o disco de corte sera deformado.

B Antes de montar o disco de corte, verifique se este apresenta
danos. Consulte o Teste dos discos de corte na pagina 48.

B Monte o disco de corte (utilizando o inserto de 22 mm, se
necessario) e volte a montar a flange exterior, com a face
maquinada virada para a flange interior.

B |[nsira o pino de suporte no orificio na flange interior.

Inner flange

12.7 mm axle

Insert for wheels with
22 mm arbor hole

B Aperte cuidadosamente o parafuso da flange com a chave de
caixa de 17 mm. (O parafuso deve ser apertado com uma
forca maxima de 5 Nm/4 Ibf-ft.)
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Mesa de corte
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B Baixe os bocais de liquido de refrigeracao para as respetivas
posicdes de funcionamento.

A Secotom esta equipada com uma mesa de corte movel.

Os discos de corte com 1 mm de espessura estao posicionados no
meio do sulco de corte da mesa Y.

Os discos de corte mais grossos serao posicionados ligeiramente a
direita. Os discos de corte mais finos serao posicionados ligeiramente
a esquerda. O movimento da mesa é controlado utilizando as teclas
no painel frontal e através do software, que se encontra descrito em
Operacao basica.

A mesa tem ranhuras em T de 8 mm, que sao utilizadas para fixar
ferramentas de aperto.

Embora estas ferramentas de aperto estejam disponiveis como
acessorios, encontram-se descritos, nesta e nas secgdes seguintes,
detalhes sobre a mesa e as ferramentas de aperto.




Posicionar a mesa de corte
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A mesa de corte tem de ser posicionada manualmente antes
de iniciar o processo.

m  Feche a protegao.
m Utilize as teclas no painel frontal para mover a mesa de corte.

Fixar as ferramentas de aperto

(acessorios)

Dispositivos de aperto
rapido e de grampo de
mola

Existem varios tipos de ferramentas de aperto disponiveis como
acessorios (consulte a brochura do Secotom para obter detalhes
sobre a gama disponivel).

Alguns destes tipos sdo montados diretamente na mesa de corte,
enquanto outros, com caracteristicas mais sofisticadas, tém de ser
fixados num suporte com um apoio tipo “cauda de andorinha”.

NOTA:

Ao montar as ferramentas de aperto, assegure-se sempre de que
estas nao bloqueiam o disco de corte.

Se néo o fizer, o resultado sera a danificagdo das ferramentas de
aperto e/ou

do disco de corte.

CUIDADO

Tenha em atengéo o fecho de seguranga que sobressai quando
levantar a protegao.

B Posicione o encosto e o dispositivo de aperto como indicado na
figura.

B Aperte as porcas para fixar.
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Mangueira de
irrigacao
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A Secotom é fornecida completa com um sistema de irrigagéo. Esta
permite que a cdmara de corte seja limpa de quaisquer residuos
eliminados durante o processo de corte. A irrigacao é operada através
do botao do painel frontal e do botao “Hold-to-run” (pressao
prolongada).

CUIDADO

Evite o contacto da pele com o aditivo para o liquido de refrigeracéo.
Use sempre luvas e oculos.

N&o inicie a irrigagdo antes de a mangueira de irrigagao ficar a
apontar para a camara de corte.

Retire a mangueira dos bocais de liquido de refrigeracao.

Prima “FLUSH” %(Irrigar) no painel frontal.

Aponte a mangueira para a camara de corte

Botéo “Hold-to-run” (pressao prolongada) para iniciar a irrigagéo

Para parar a irrigagéo, solte o botdo “Hold-to-run” (pressao
prolongada)

Para iniciar novamente a irrigacéo, repita os passos.

Mangueira
de irrigacao

Botao “Hold-to-
run” (pressao

NOTA:
Lembre-se de voltar a colocar a mangueira no respetivo suporte
quando tiver terminado de irrigar a cdmara de corte.




Recolha de residuos
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A Secotom tem dois sistemas para impedir que os residuos
contaminem o liquido de corte e bloqueiem os bocais. O primeiro € um
cesto no escoamento que impede que pegas maiores entrem no
depdsito. O segundo € um iman no depdsito que recolhe particulas
magnéticas.

NOTA:

Verifique o cesto e o iman quanto a residuos de corte antes de iniciar
0 processo de corte; um escoamento bloqueado pode ter como
resultado o extravasamento de agua e uma refrigeragao insuficiente,
uma vez que o nivel de liquido no depdsito € demasiado baixo.

Ligacdo a um sistema de exaustao exterior

Ruido

Manipulagao do ruido
(durante o
funcionamento)

A Struers recomenda a utilizagdo de um sistema de exaustao, uma
vez que as pecas de trabalho podem emitir gases nocivos durante o
corte.

A maquina esta preparada para a ligagdo a um sistema de exaustéo
através de uma flange de ventilagdo de 50 mm na parte de tras do
armario.

B Monte um tubo flexivel de exaustado a partir do seu sistema de
exaustao local com ligagéo a flange de ventilagao.

Consulte os dados técnicos na parte de tras do manual de instrugbes
para obter informagdes sobre o valor do nivel de pressao sonora.

Materiais diferentes possuem caracteristicas de ruido diferentes.
Diminuir a velocidade de rotacao e/ou a forga com que

a peca de trabalho é pressionada contra o disco de corte faz reduzir o
ruido. O tempo de processamento podera aumentar.

CUIDADO

A exposicao prolongada a ruidos elevados podera causar danos
permanentes a audicao.

Utilize equipamento de protecao auditiva se a exposi¢éo ao ruido
exceder os niveis estipulados pela regulamentacgéo local.
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Painel frontal
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2. Operacao hasica

Chave Funcao

Botao multifuncoes.

Botao de ekl Rode o botao para

glrar mover O Cursor ou

Secotom-6 /-\ para ajustar as

defini¢des.

pressao Prima o botao para
selecionar (ENTER)

START Inicia o processo de
corte.

STOP Interrompe o
processo de corte.
Sai do menu atual

ESC ou aborta
fungbes/alteragdes.

FLUSH Inicia a operacéo de

IRRIGACAO.

Move a mesa de
corte para a frente
(na direcao Y)

em incrementos de
100 um.

Move a mesa de
corte para tras

(na diregao Y)

em incrementos de
100 pm.

O
~2
4
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O ecra no painel frontal fornece niveis diferentes da informacgao sobre
o estado. Por exemplo, quando a maquina esta ligada, o ecra informa
sobre a configuragao fisica da Socotom e a versao de software que
estd instalada:

Leitura do ecra

Yergion 101

SERYICE INFO

Total operating time: O hours
Time since last service: 0 hours
Time until next service: 1500 hours

Ao operar a Secotom, este ecra ¢ a interface do utilizador para o
software Secotom.

O ecra esta principalmente dividido em 2 areas. A posi¢ao destas
areas e a informacgao que contém estao explicadas na ilustragéao
abaixo, que utiliza o menu Cutting method (Método de corte) como
exemplo:

Edit method —A
ATELEE ([©) 2200 rpn B

1.000 wmss 5]200 n
Stay

Cut-off wheel

A Cabecgalho: este € um meio de ajuda a navegagao que informa sobre
onde esta em termos de hierarquia do software.

B Campos de informacgao: estes sdo ou valores numéricos ou campos de
texto que fornecem informacdes associadas ao processo mostrado no
cabecalho. O texto invertido mostra a posi¢cao do cursor.
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Utilizacao
da estrutura do menu

Sinais sonoros

Modo de Standby

Configuragoes do
software
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Para selecionar itens no menu:

%= Vire o botdo para selecionar um menu, grupo de métodos ou
um parametro.

. Prima o botao para abrir ou ativar a selegao.

Esc  Prima Esc para voltar ao menu principal.

Ao premir a tecla, um som “bip” curto indica que o comando foi aceite,
e um som “bip” longo indica que a tecla ndo pode ser ativada nesse
momento.

O sinal sonoro “curto” pode ser ligado ou desligado no menu
Configuration (Configuragao).

Para aumentar a vida util do ecra, a luz de fundo é automaticamente
escurecida se a Secotom nao for utilizada durante 10 min.

B Prima qualquer tecla para reativar a retroiluminagéao.

Ao ligar a Secotom pela primeira vez, é apresentado o ecra Selecionar
idioma (para alterar o idioma posteriormente, consulte Alterar o
idioma).

Deutsch
Franais
Espafiol

‘. Vire o botdo para selecionar o idioma da sua preferéncia.

. Prima o botao para aceitar o idioma.

Sera, agora, informado para definir a data.

‘ Adjust Date

‘ HSave & Exit

. Vire o botédo para selecionar e ajustar as configuragdes.

. Prima o botado para aceitar as configuragdes.



Posicéao zero
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Sera, agora, informado para definir a hora.

Tine [lij:56:38

Save & Exit

Vire o botédo para selecionar e ajustar as configuragdes.

o

Prima o botado para aceitar as configuragoes.

Depois de configurar a Data e a Hora, vire o botao para
selecionar

Guardar e sair.

Prima o botado para guardar as defini¢des e voltar ao Menu
principal.

»
/
o

O Menu principal aparece agora no idioma que escolheu.

Durante a operagao normal, imediatamente apds o arranque, em que
aparece o ecra intermitente, o software vai para o ecra que foi
utilizado antes de a maquina ser desligada. Por conseguinte, podera
continuar exatamente a partir de onde ficou na ultima vez que utilizou
a maquina.

Para ir para o Menu principal, utilize a tecla Esc . O Menu principal é o
nivel mais elevado na estrutura de menus. A partir deste menu,
podera entrar em todos os outros menus.

Cutting methods

A\ Maintenance

'i'.H' Configuration

A posicao zero é calibrada apds cada 10.ainicializacdo ou se as
posicoes de referéncia tiverem sido perdidas.
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Alteragao do idioma

. Vire o botédo para selecionar Configuragéo.

. Prima o botao para ativar o Menu Configuragé&o.

&y . ~ . .
. Vire o botdo para selecionar o /dioma.

Configuration

Display brightness 40 %
Key sound level Low
Language
Units Metric
Time 16:09:52
Date 2019-04-04

Use water Yes

. Prima o botao para ativar o menu pop-up Selecionar idioma

Configuration

Display brightness
Key sound lavel
Languag Select language

Wit

Time Deutsch
Date Frangais
Use wat Espafiol

‘. ' Vire o botdo para selecionar o idioma da sua preferéncia.

. Prima o botéo para aceitar o idioma.

O menu Configuragdo aparece agora no idioma que
escolheu.

Verifique se ha alguma outra definicdo que

requeira alteragao no menu Configuragao. Se nao for o
caso, prima ESC para regressar ao menu principal.

Caso contrario, utilize o botao Virar/Premir para selecionar
e alterar os parametros necessarios.
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Editar valores
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' Vire o botdo para selecionar o valor a ser alterado, p. ex.,
Velocidade do disco:

. Prima o botao para editar o valor.

Aparece um campo de lista suspensa para o valor.

Edit method

200 mm dia.[@][2200 |4
1.000 wmss E]ZGG T

Stay

Rotation speed

Ay
. Vire o botdo para aumentar ou diminuir o valor numérico.

Edit method

200 mm dia.[@)][1800  [3]
1.000 mmss Zﬂ 200 m
Stay

Rotation speed

Prima o bot&o para aceitar o novo valor.
(Ao premir Esc , aborta as alteragbes, preservando o valor
original.)

33



Editar os valores numéricos
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Ay
‘ Vire o bot&o para selecionar o valor alfanumérico a ser alterado,

p. ex., Posi¢cdo de retorno

Edit method

200 mm dia.[®)] 2200 rpm
1000 mm/s 200 i

Return position

O Prima o botao para editar o valor.

Aparece um menu pop-up.

Select return position

Start
Zern

. Vire o botao para selecionar a opgao correta.

o Prima o bot&o para aceitar a nova selecéo e continuar ou para
regressar ao ecra anterior.
(Ao premir Esc, aborta as alteragdes, preservando o valor
original.)

NOTA:
Se apenas houver 2 op¢oes, a janela pop-up nao aparece. Ao premir
o botao (Enter) ira alternar entre as 2 opgoes.
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The Menu principal € o nivel mais elevado na estrutura de menus. A
partir deste menu, pode aceder aos menus Méfodos de corte,
Manutengéo e Configuragéo.

Menu principal

Cutting methods

‘\ Maintenance

'i'.H' Configuration

Posicionamento Prima e mantenha premido o botdo “Executar” e a tecla de
posicionamento para apresentar o menu “Posicionamento”.

Main menu

Eil cutting methods |

\ ' Positioning

Parametros do método de corte

Edit method

P———

i
i
i
i
i
i
i
L}
i
I
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
i
ii
1]
| PSR | AR

po———

RS

Velocidade de
rotacio
Comprimento de
corte

A | Disco de corte P

B | Velocidade de avanco| E

C | Posicao de retorno
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Editar o método de corte:
. Vire o botdo para selecionar o método de corte a ser editado.

. Prima o botdo para editar o método.

ATELEE (©) 2200 ron
1000 mm/s 200 i
Stay

Cut-off wheel
. Vire o botao para selecionar o Disco de corte.

. Prima o bot&o para selecionar um disco de corte a partir do
menu.

Edit method
ATETER©) 2200 rpm
Eut—o hl diameters

°B i — 0 o 0 mm

( 125 mm
§ 100 M

75 im

Cut-off 1

As alteracgdes feitas ao método de corte seréao
guardadas automaticamente. Para repor os valores por
defeito, consulte a secgao no Menu de manutencéo
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Posicao de retorno

Menu Manutengao
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Existem 3 opgdes para a posicao para a qual o disco de corte
regressara apoés a concluséo do processo de corte:

Edit method

200 mm dia.[®)

¥ Select return position

Return position

Posicao inicial:) A mesa de corte regressa a posi¢ao
inicial.

Posicao zero:

A mesa de corte regressa a posigao zero.

Permanecer:

A mesa de corte nao se move apos 0
corte.

O menu Manutencgao tem quatro submenus.

Maintenance

il Service information |

?' Reset configuration

& Reset methods & database

_Ib; Search reference positions

Informacgodes do

Informagdes sobre o equipamento,

servigo de principalmente para utilizagdo associada ao
assisténcia servigo de assisténcia.
Repor Repde todos os parametros no Menu

configuragao:

Configuragéo para os valores por defeito.

Repor métodos e
base de dados

Repode todos os métodos e a base de dados
para os valores por defeito.

Pesquisar
posicoes de
referéncia

A posigao de referéncia (posi¢ao zero)
¢é calibrada apds cada 5.ainicializagao,
ou se tiverem sido perdidas posicoes de
referéncia.

Se tiverem sido perdidas posicdes de
referéncia,
estas podem ser repostas manualmente.
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Menu Configuragao

Main menu

g’] Cutting methods

‘\ Maintenance

Configuration

O menu Configuragdo contém os parametros que se aplicam a todos
0s métodos.

Configuration

Display brightness

Key sound level

Language English
Units Metric

Time 16:20:39
Date 20190404
Use water Yes
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Inicio do processo de corte

B Fixe a peca de trabalho na mesa de corte.

B Certifique-se de que os bocais de liquido de refrigeragdo estdo em
baixo, na devida posigao.

B Feche a protecao

B Posicione a mesa de corte no local correto.

/0\) NOTA:
K\ 4 A protecgéo ndo pode ser elevada enquanto o corte estiver em curso.

Selecione um método de corte
Definalverifique os valores corretos.
B |nicie o processo de corte premindo START (INICIAR) D,

Se necessario, a velocidade de avanco, a velocidade de rotacéo e
o comprimento de corte podem ser alterados durante o processo

de corte.
. NOTA:
0 Verifique se existe um fluxo constante de liquido de refrigeragcéo dos
- bocais

Paragem do processo de corte

Quando o comprimento de corte especificado é atingido, o disco de
corte para automaticamente de rodar e a mesa de corte
regressa a posicao de paragem selecionada.

__ SUGESTAO:

f\) O processo de corte pode ser parado a qualquer momento, premindo
STOP (PARAR) @ no painel frontal.

Se a maquina tiver sido parada com STOP &, a mesa de corte
permanecera na posic¢ao.

39



Limpeza geral

Inspecao diaria

Verificar a protecdo

A

Verificar o fecho de
seguranga
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3. Manutencao

A manutengao adequada € necessaria para atingir o tempo de
atividade maximo e a vida util de funcionamento da maquina. A
manutengao também é importante para garantir o funcionamento
continuamente seguro da sua maquina.

Os procedimentos de manutencao descritos nesta secgao tém de ser
realizados por pessoal qualificado ou treinado.

Para garantir uma vida util mais longa para a sua Secotom, a Struers
recomenda vivamente a limpeza diaria da camara de corte.

Se a maquina nao for utilizada durante um longo periodo de tempo,
limpe a cAmara de corte de modo aprofundado.

A Secotom tem de ser verificada antes da utilizagdo. Nao utilize a
maquina até que quaisquer danos tenham sido reparados.

B [nspecione visualmente a protecdo quanto a sinais de desgaste ou
danos
(p. ex., amolgadelas, fissuras, danos no vedante de bordos).

Consulte a secgao sobre Substituicdo da protecdo se esta
estiver danificada.

ATENGAO

A protecao deve ser substituida imediatamente se estiver
enfraquecida por uma colisdo com projéteis ou se existirem sinais
visiveis de deterioragao ou danos.

E muito importante que a lingueta de bloqueio seja verificada

regularmente quanto a danos e encaixe perfeito.

B Verificar o funcionamento correto da lingueta de bloqueio. Esta
tem de deslizar livremente para dentro do mecanismo de bloqueio.




Manutencao diaria

A
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B Limpe todas as superficies acessiveis com um pano macio
humedecido.

NOTA:

Nao utilize um pano seco, pois as superficies nao sao resistentes aos
riscos. A massa e o 6Oleo lubrificantes podem ser removidos com
etanol ou isopropanol.

NOTA:
Nunca utilize acetona, benzol ou solventes similares.

B Limpe a cAmara de corte, especialmente a mesa de corte com
ranhuras em T.

CUIDADO

Leia a Ficha de Dados de Segurancga do aditivo para o liquido de
refrigeragdo antes da utilizagao.
Evite o contacto da pele com o aditivo para o liquido de refrigeracéo.

Recomenda-se a utilizagéo de luvas e 6culos de seguranga. O
liquido de refrigeragéo pode conter aparas (residuos de
corte/esmerilamento ou outras particulas).

Nao inicie a irrigacao até que a mangueira de irrigacéo esteja a
apontar para a cdmara de corte.

B Se necessario, limpe o cesto de escoamento e o iman no
depdsito.
B Limpe o suporte de espécimes e as flanges.

SUGESTAO:

Deixe a proteg¢ao aberta quando a maquina nao estiver a ser utilizada
para deixar a cdmara de corte secar completamente.
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Semanalmente Limpe a Secotom regularmente para evitar danos na maquina e nos
espécimes causados por graos abrasivos ou particulas metalicas.

B Limpe as superficies pintadas e o painel de controlo com um pano
macio humedecido e detergentes domésticos comuns.

Para uma limpeza mais profunda, utilize Struers Cleaner
(Cat. n.° 49900027).

B Limpe a cobertura com um pano macio humedecido e um
detergente doméstico antiestatico comum de limpeza de janelas.

B Na3ao utilize produtos de limpeza agressivos ou abrasivos.

o NOTA:

0 Certifique-se de que nao sao vertidos quaisquer residuos de

K\\v y detergente ou de agente de limpeza para o interior do depésito da
unidade de refrigeragao; a espuma em excesso ira surgir.

Limpar a cdmara de corte
B Remova o(s) dispositivo(s) de aperto.
Guarde o(s) dispositivo(s) de aperto num local seco ou volte a
colocar na mesa de corte apos a limpeza.
B Limpe bem a cadmara de corte.
m Verifique o cesto de escoamento e o iman.

Um escoamento bloqueado pode ter como resultado o transbordo
e uma refrigeragao insuficiente, uma vez que o nivel de liquido no
depdsito € demasiado baixo.

Isto pode provocar danos na pega de trabalho ou no disco de
corte.
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Verificar o deposito do liquido de refrigeragdo

A

Bocais do liquido de
refrigeragéao

B Verifique o nivel do liquido de refrigeragao apds 8 horas de
utilizac&do ou, pelo menos, todas as semanas. Reabasteca se
necessario.

Substitua o liquido de refrigeragcéo se parecer sujo (acumulagao
de residuos resultantes do corte).

Lembre-se de adicionar o aditivo da Struers, Cooli Additiv.

Para verificar a concentracao de aditivo, utilize um refratémetro.
Consulte as instrugdes de utilizagao na etiqueta.
Recomenda-se a substituicao do liquido de refrigeragao pelo
menos uma vez por més para evitar o crescimento de
microrganismos.

CUIDADO

Leia a Ficha de Dados de Seguranga do aditivo para o liquido de
refrigeragao antes da utilizagao.

Evite o contacto da pele com o aditivo para o liquido de refrigeracéo.
Recomenda-se a utilizagao de luvas e dculos de seguranga. O
liquido de refrigeragéo pode conter aparas (residuos de
corte/esmerilamento ou outras particulas).

B Caso os bocais do liquido de refrigeragao fiquem obstruidos, limpe
0 bloqueio com um pedaco de arame fino (por exemplo, um clipe).

O parafuso pode ser removido da ponta do bocal direito para
ajudar na limpeza.

Tubo para liquido de refrigeracdo sem agua

O tubo na bomba do liquido de refrigeragdo TEM de ser substituido
por um tubo especial quando se utiliza liquido de corte sem agua. O
tubo standard s6 dura algumas horas, pois sera afetado pelo liquido
de corte sem agua.

O tubo especial, mais resistente aos componentes do liquido de corte
sem agua, esta disponivel como pecga de substituicio.

(Cat. n.° 05996921)

Consulte a secgao Substituicdo dos tubos da bomba de refrigeracao
para obter detalhes sobre a substituicdo do tubo da bomba.

Apo6s a montagem, o tubo do liquido de refrigeragdo sem agua deve
ser verificado regularmente quanto a desgaste.

A frequéncia para mudar o tubo varia de acordo com as condigbes em
especifico. Recomenda-se a verificagio visual do tubo

do liquido de refrigeragdo sem agua quanto a desgaste a cada 5 horas
de utilizacao.
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Substituir o liquido de refrigeragado no depdsito de liquido de
refrigeragdo, pelo menos, uma vez por més.

B Faca deslizar o depésito do liquido de refrigeracéo para fora com
cuidado.

B Retire a tampa roscada e verta o liquido de refrigeragéo usado
para um escoamento aprovado para produtos quimicos residuais.

B Enxague o depdsito com agua limpa, agitando-o periodicamente
para libertar quaisquer residuos que se tenham

acumulado no fundo. Repita o processo de enxaguamento até que
o deposito fique limpo.

Volte a colocar a tampa de fecho.

Deslize o depdsito de volta para a sua posicao.

B Encha o depdsito vertendo uma solugao a 4% de aditivo da
Struers, Cooli Additiv:

190 ml de Cooli Additive e 4,5 | de agua
através do orificio na base da camara.

B Para materiais sensiveis a agua, utilize o liquido de refrigeragéo
sem agua da Struers.

NOTA:
Tenha cuidado para ndo encher demasiado o depdsito!

NOTA:

Irrigue o sistema de refrigeragao de recirculagdo com agua limpa se a
Secotom néo for utilizada durante longos periodos de tempo. Isto
evitara que quaisquer residuos secos do material de corte danifiquem
0 interior da bomba.

CUIDADO

Leia a Ficha de Dados de Seguranga do aditivo para o liquido de
refrigeragdo antes da utilizacao.

Evite o contacto da pele com o aditivo para o liquido de
refrigeragéao.

Recomenda-se a utilizagao de luvas e dculos de seguranga. O
liquido de refrigeragdo pode conter aparas (residuos de
corte/esmerilamento ou outras particulas).
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A protegdo é composta por uma estrutura metalica e um material de
copolimero que protege o operador. Em caso de danos, a protegao
ficara enfraquecida e oferecera menos protegao.

B [nspecione visualmente a protegcao quanto a sinais de desgaste ou
danos

(p. ex., amolgadelas, fissuras).

NOTA:
Efetue a inspegdo em intervalos mais regulares se a Secotom for
utilizada durante mais de um turno de 7 horas por dia.

A protecao deve ser substituida imediatamente se estiver
enfraquecida devido a uma colisdo com projéteis ou se existirem
sinais visiveis de deterioragcao ou danos.

ATENGCAO

Para garantir a segurancga pretendida, a prote¢céo tem de ser
substituida a cada

2 anos3. Uma etiqueta existente na protecéo indica quando deve ser
substituida.

Teste aos dispositivos de seguranga

Paragem de
emergéncia

A protegéo tem um sistema de interruptor de seguranga para evitar
que o motor do disco de corte arranque enquanto a protegao estiver
aberta. Além disso, um mecanismo de blogqueio impede o operador de
abrir a protecao até que o motor pare de rodar.

NOTA:

Os testes devem ser sempre realizados por um técnico qualificado
(em eletromecanica, eletrénica, mecéanica, pneumatica, etc.).

Inicie um processo de corte.

B Ative a paragem de emergéncia.

Se a maquina nao parar de funcionar, pressione STOP (PARAR)
@ e contacte a assisténcia da Struers.

Ative a paragem de emergéncia.

B Pressione START (INICIAR) <.

Se o corte comecar, prima STOP (PARAR) © e contacte a
assisténcia da Struers.

A substituicdo da protecéo € necessaria para permanecer em
conformidade com os requisitos de seguranga da norma
europeia EN 16089.
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Fecho de segurancga

Botéo “Hold-to-run”
(presséo prolongada)

A

Pecgas de substituicao
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m  Abra a protecao.

®  Tente mover a mesa de corte com as teclas de posicionamento.
Se a mesa de corte puder ser movida, contacte a assisténcia da
Struers.

B Inicie um processo de corte.

B Tente abrir a protecdo — NAO exerga forca.
Se abrir, prima STOP © e contacte a assisténcia da Struers.

B Abra a protecao.

B Pressione START (INICIAR) <.
Se o corte comecar, prima STOP (PARAR) © e contacte a
assisténcia da Struers.

B [nicie um processo de corte.

B Pressione STOP (INICIAR) @.
Se for possivel abrir a prote¢cao enquanto o disco de corte ainda
rodar, contacte a assisténcia da Struers.

B Abra a protegao.

® Prima FLUSH (IRRIGAR) %,
Se o liquido de refrigeragdo comecar a funcionar, prima FLUSH
(IRRIGAR) Ziou STOP (PARAR) @ e contacte a assisténcia da
Struers.

ATENCAO

NAO utilize a maquina com dispositivos de seguranca que
apresentem defeito.
Contacte a assisténcia da Struers.

Consulte a Lista de pecas de substituicdo na secgao do guia de
referéncia no manual de instrugdes.




Manutencgao dos
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Manutencgao das
mesas de corte

Rodar ou substituir as faixas
de aco na mesa de corte

Manutengao dos
discos de corte

Armazenamento de
discos de corte
abrasivos

Manutengéo dos
discos de corte de
diamante e CBN
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NOTA:

Recomenda-se limpar bem e lubrificar cuidadosamente o dispositivo
de aperto rapido e o dispositivo de aperto rapido vertical em intervalos
regulares.

As faixas de ago inoxidavel (disponiveis como pegas de substituicao)
devem ser substituidas se estiverem danificadas ou gastas.

Durante a utilizagao normal, ndo € raro que as faixas de aco da mesa
de corte localizadas em qualquer um dos lados da area de corte
fiquem danificadas.

Se as faixas estiverem apenas danificadas de um lado, estas podem
ser rodadas.

Se estiverem muito danificadas ou danificadas em ambos os lados,
substitua as faixas (disponiveis como pega de substituicao).

Os discos de corte abrasivos sao sensiveis a humidade. Por isso, ndo
misture discos de corte novos e secos com 0s humidos ja utilizados.
Guarde os discos de corte num local seco, na horizontal, num suporte
plano.

A precisao dos discos de corte de diamante e CBN (e, por
conseguinte, o corte) depende do cuidado com que as seguintes
instrucdes sao observadas:

B Nunca exponha o disco de corte a uma carga mecanica pesada
ou ao calor.

B Guarde o disco de corte num local seco, na horizontal num
suporte plano, de preferéncia sob ligeira pressao.

B Um disco de corte limpo e seco nao sofre corrosao. Por isso,
limpe e seque o disco de corte antes de o guardar. Se possivel,
utilize detergentes normais para a limpeza.

B A afiacio regular do disco de corte também faz parte da
manutengao geral.
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Afiagéo dos discos de
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CBN

Teste dos discos de
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Um disco de corte afiado recentamente proporciona um 6timo corte.
Um disco de corte com ma manutencao e desgaste exige uma
pressao de corte mais elevada, o que tera como resultado mais calor
resultante da fricgao.

O disco também pode arquear e provocar um corte inclinado.

A combinacao de ambos os fatores pode provocar danos no disco de
corte.

Para afiar o disco de corte, utilize a barra de 6xido de aluminio
fornecida com o disco de corte.

Existem duas formas de utilizar um disco de corte:

B Prenda a barra de afiar como o faz com uma peca de trabalho.

B Corte através da barra de afiar utilizando uma velocidade de
avango moderada e bastante liquido de refrigeracao.

B Repita o tratamento se o disco de corte ndo cortar de forma
satisfatoria.
Ou

B Utilize um afiador manual — consulte os acessorios na brochura da
Secotom.

NOTA:
Nao afie mais do que o necessario, uma vez que tal ira provocar o
desgaste desnecessario dos discos.

NOTA:
Um disco de corte mal afiado é a causa mais frequente de danos no
disco.

Os discos de corte tém de ser inspecionados antes da utilizagao.

Para verificar se o disco de corte apresenta danos:

B Inspecione visualmente a superficie quanto a fissuras e lascas.

B Monte o disco de corte, feche a protecao e deixe-o rodar a
velocidade maxima.
Se n&o houver danos visiveis e este nao se partir durante o teste
de alta velocidade, significa que passou no teste. Se o disco de
corte apresentar fissuras,
nao é seguro utiliza-lo.

Para testar um disco de corte de diamante/CBN, teste o seu
formato de anel:

Deixe o disco de corte pendurado sobre o dedo indicador.

B Com um lapis (ndo metalico), bata suavemente no disco de corte
a volta do rebordo.
O disco passa no teste se, ao toca-lo, este emitir um som metalico
nitido. Se o disco emitir um som abafado ou silenciado, significa
que esta rachado e ndo é seguro utiliza-lo.
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Substituicdo dos tubos da bomba de refrigeragao

Para substituir o tubo:

B Remova os quatro parafusos na placa de protecédo na parte de
tras da maquina.

Tested and approved

w PE

4 S

B Remova os trés parafusos da tampa da bomba de refrigeragéao.
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Remova o tubo do eixo da bomba.

Eixo da bomba

Abragadeira

An mmAamAi AT~

B Desaperte a abragadeira da mangueira e retire cuidadosamente
as extremidades do tubo dos conectores.

B Ligue o novo tubo aos conectores e aperte a abragadeira da
mangueira (a abracadeira da mangueira deve estar na
extremidade do tubo que conduz a dgua para a cdmara de corte,
uma vez que tera a maior pressao — ver figura).

B Lubrifique o tubo ao longo do seu comprimento com a massa
lubrificante de silicone fornecida (isto ajudara os rolos na bomba a
girar suavemente).

B Faca pressao no tubo para o colocar na devida posi¢ao a volta do
eixo da bomba. Monte o tubo corretamente na bomba:

Correto:

Demasiado apertado
Incorreto:

Volume excessivo O tubo é esticado; a vida
entre os rolos ira fazer util do tubo sera

pressao sobre “ondas” de reduzida.

liquido, o que fara esticar o

tubo; a vida util do tubo sera

reduzida.

B Volte a colocar a tampa da bomba e a placa de protecao.
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4. Declaracoes de adverténcia

ATENGAO

A protecao deve ser substituida imediatamente se estiver
enfraquecida devido a uma colisdo com projéteis ou se existirem
sinais visiveis de deterioragao ou danos.

ATENGAO

NAO utilize a maquina com dispositivos de seguranga que
apresentem defeito. Contacte a assisténcia da Struers.

ATENGAO

Em caso de incéndio, corte a eletricidade, alerte os transeuntes e o
corpo de bombeiros.
Utilize um extintor de pé. Nao utilize agua.

ATENGAO

Para garantir a seguranca pretendida, a protecdo tem de ser

substituida apdés uma vida util de 2 anos?. Uma etiqueta existente na
protecao indica quando deve ser substituida.

Outros componentes de seguranga importantes devem ser
substituidos apds uma vida Gtil maxima de 20 anos.

Contacte a assisténcia da Struers para obter informacgdes.

A substituicdo da protecao € necessaria para permanecer em
conformidade com os requisitos de seguranga da norma
europeia EN 16089.
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PERIGO DE ESMAGAMENTO

Tenha cuidado com os dedos quando manusear a maquina. Use
calgado de seguranga quando manusear maquinaria pesada.

PERIGO ELETRICO

Desligue da eletricidade quando instalar equipamento elétrico. A
maquina tem de ser ligada a terra (aterramento).

Verifique se a tensao de rede corresponde a indicada na placa de
caracteristicas na lateral da maquina. Uma tensao incorreta podera
ter como consequéncia danos ao circuito elétrico.

CUIDADO

Tenha em atengéo o fecho de seguranga que sobressai quando
levantar a protecao.

CUIDADO

A exposicao prolongada a ruidos elevados podera causar danos
permanentes a audicao.

Utilize equipamento de protecio auditiva se a exposig¢ao ao ruido
exceder os niveis estipulados pela regulamentacgéo local.

CUIDADO

Leia a Ficha de Dados de Segurancga do aditivo para o liquido de
refrigeragdo antes da utilizacao.

Evite o contacto da pele com o aditivo para o liquido de refrigeragao.
Recomenda-se a utilizagao de luvas e dculos de seguranga. O
liquido de refrigeragédo pode conter aparas (residuos de
corte/esmerilamento ou outras particulas).

Nao inicie a irrigacdo até que a mangueira de irrigacéo esteja a
apontar para a cAmara de corte.
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5. Transporte e armazenamento

A
&

\

NOTA:

Guarde a caixa de embalagem, a embalagem de espuma, os
parafusos e os acessorios para utilizagao futura.

A nao utilizacdo da embalagem e dos elementos de fixagcao originais

pode dar origem a danos sérios no dispositivo de teste e a anulagao
da garantia.

Siga os seguintes passos:

B Limpe a maquina.
B Desligue a fonte de alimentacao e o sistema de exaustéo.
B Esvazie o depdsito do liquido de refrigeragao.

B Posicione os cabos de elevac;élo5 no Secotom.
B Mova para a nova posicao.
B Substitua o depésito do liquido de refrigeracao.

Se a maquina for armazenada durante muito tempo ou movida para
fins de transporte, siga estes passos adicionais:

Coloque a maquina nos blocos na palete original.

Fixe a maquina utilizando os fixadores originais para o transporte.
Monte a caixa.

Coloque os acessorios e outros itens soltos na caixa.

Para manter a maquina seca, embrulhe a maquina em plastico e
coloque também um saco de dessecante (gel de silica) a
acompanhar a maquina.

B No novo local, certifique-se de que as instalacbes cumprem os
requisitos.

B Utilize Erro! Fonte de referéncia ndo encontrada.

A grua e os cabos tém de estar aprovados para, pelo
menos, o dobro do peso da carga.
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6. Eliminacao

O equipamento marcado com um simbolo WEEE (REEE) A contém

componentes elétricos e eletrénicos e ndo pode ser eliminado em
conjunto com o lixo comum.

Contacte as suas autoridades locais para obter informagdes sobre a
forma correta de eliminagdo, em conformidade com a legislagao
nacional.

NOTA:

As aparas devem ser eliminadas de acordo com os regulamentos de
seguranca aplicaveis relativos ao manuseamento e eliminagao de
aparas/aditivos para liquido de refrigeracao.

NOTA:

O liquido de refrigeragao ira conter aditivos e aparas de corte e

NAO pode ser eliminado no esgoto principal.

O liquido de refrigeragédo tem de ser eliminado em conformidade com
os regulamentos de seguranca locais.

Tenha em atenc¢ao o seguinte:

Dependendo dos metais que estéo a ser cortados, € possivel que a
combinagéo de aparas metalicas (residuos de corte) de metais com
uma grande diferenga em termos de eletropositividade (uma grande
distancia entre si na série eletroquimica) possa ter como resultado
reacoes exotérmicas na presenca de condigdes “favoraveis”.

Por isso, é sempre uma boa pratica ter em conta que metais estao a
ser cortados e a quantidade de aparas produzidas.

Exemplos:

Seguem-se exemplos de combinagdes que podem resultar em
reagdes exotérmicas se for produzida uma grande quantidade de
aparas durante o corte/esmerilamento na mesma maquina e quando
existirem condigbes favoraveis:

Aluminio e cobre + zinco e cobre

ATENGAO

Em caso de incéndio, corte a eletricidade, alerte os transeuntes e
o corpo de bombeiros. Utilize um extintor de pé. Nao utilize agua.




Guia de referéncia

indice Pagina
1.  Conhecimento da Struers............ccecveverermnnnes 56
2.  Acess0rios e CONSUMIVeIS ....uveveurureresesrarannnss 57
eSS0y o T 57
CONSUMIVEIS ...cuttiiiiiieei e e 57

DiSCOS € COME.....civieiceiiiee e 57

OUutros CONSUMIVEIS.......ccoeeiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeee e 57
3.  Resolucao de problemas...............cccveverannnes 58
4. Assisténcia ........cccveiiiiicrninn e 66
Verificagao pelo servico de assisténcia...........ccccooeevvviiiiiiiinennnnn, 67
5. Pecas de substituicao e diagramas................. 68
Pecas do sistema de controlo (SRP/CS) associadas a seguranga 68
Lista de pecas de substituiCa0 .........ccoveiiiiiiiiiii e, 69
Circuitos € diagramas..........ccoiiieeiiiiiiiiic e 70
6.  Assuntos juridicos e regulamentares............... 76
Nota da Comissao Federal de Comunicagdes (FCC) ................... 76

1. Dados tECNICOS.....ccuerrvnmrrnnnenrrnnnnsnnnnsnnnnnes 17



56

Secotom-6
Manual de instrugbes

1. Conhecimento da Struers

O corte materialografico € onde comega a maior parte da analise de
microestruturas.

Uma boa compreensao do processo de corte pode ajudar a selecionar
meétodos de fixagao e corte adequados, garantindo assim um corte de
alta qualidade.

Minimizar os artefactos de corte ajudara o processo materialografico
restante e funcionara como uma boa base para uma preparagao
eficiente e de alta qualidade.

SUGESTAO:
Para obter mais informacdes, consulte a secgao sobre_Cutting no
website da Struers.



https://www.struers.com/Knowledge/Cutting

2. Acessorios e consumiveis

Acessorios Consulte a brochura do Secotom para saber detalhes sobre a gama
disponivel.
Consumiveis Recomenda-se o uso de consumiveis Struers.

Outros produtos (p. ex., refrigerantes) podem conter solventes
agressivos, que dissolvem, p. ex., as vedagbes de borracha. A
garantia pode n&o cobrir partes danificadas da maquina (p. ex.,
vedagles e tubos), onde os danos podem estar diretamente
relacionados com o uso de consumiveis nao originais da

Struers.
Discos de corte Consulte o guia de selecao no catalogo de consumiveis da Struers.
Outros consumiveis Especificacoes Cat. n.°

Cooli Additive

Aditivo para agua de recirculagéo para corte e
esmerilamento. Aditivo para melhorar as
propriedades de corte/esmerilamento e
refrigeragéo e proteger a maquina da corrosao.
Concentragao recomendada: 4%

11 49900074
41 49900073
Cooli Additive Plus

Aditivo de corte de alto desempenho para agua de
recirculagdo. Aditivo para melhorar as
propriedades de corte e refrigeragéo e proteger a
maquina da corrosdo. Concentragéo

recomendada: 4% 49900071
1 : 49900072

Corrozip-Cu

Aditivo para liquido de refrigeragao.

Para proteger a maquina da corrosao e melhorar
as qualidades de corte e refrigeracao.

Para unidade de recirculagéo de refrigeragéao.
Para maquinas que cortem principalmente cobre e
ligas de cobre.

11 49900068
51 49900069

Liquido de corte sem agua

Liquido de corte sem agua para corte de materiais
sensiveis a agua

51 49900070

Tubo para corte sem agua
Tubo de bomba para utilizagdo com liquido de

corte sem agua 05996921
1 un.

Barra de afiar
Barra de 6xido de aluminio.
1 un. 40800044
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3. Resolucao de problemas
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n.° | Mensagem Explicagcao Acao necessaria
#8 Question 40 Capacidade de corte Selecione OK para definir o
- insuficiente para o comprimento de corte
Selected cut length exceeds available comprimento definido. automaticamente ou Cancelar para
cutting capacityy, editar o método.
OF: Automatic cut length will be set,
Cancel: Go back to Edit method,
':}: Cancel 4l: DK
#106 " ur w108 E detetado um erro critico | Reiniciar.
Machine failed during Power—0n Self durante o Se o erro persistir, contacte
- autoteste de inicializagao. stanc
Testing, Please fry to restart, A s a assisténcia da Struers.
. A méaquina néo inicia.
If problem persists please contact
atruers technical support,
Unknown error!
-l: 0K
#110| | E detetado um erro critico | Reiniciar.
Maching found a problem during Power On Self durante o Se o erro persistir, contacte
Testing, Machine can continue, however it is strongly autoteste de inicializacdo. b A M
recommended to contact Struers technical ¢ a assisténcia da Struers.
suppart.
Some features may not be available,
Unknown warning!
«: 0K
#113| | Information Verifique o nivel do liquido de
refrigeracdo. Se o nivel for baixo,
Kater pump blocked! reabasteca o depdsito do liquido de
refrigeragcdo com liquido de
‘ refrigeragao.
Substitua o liquido de refrigeracéo se
: oK parecer sujo (acumulagao de
. residuos resultantes do corte).
Se tal ndo ajudar, contacte
a assisténcia da Struers.
#114 As posigcdes zero sao Aguarde até o processo estar

Information 114

Machine iz searching for reference
positions,

Please wait..

Don't switch the machine of f!

calibradas apoés cada 5.°
arranque ou se a posicao
de referéncia tiver sido
perdida ou se a paragem
de emergéncia tiver sido
ativada durante a
inicializagao.

concluido.
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n.° | Mensagem Explicagao Acao necessaria
#117 il]n w17 Verifique o nivel do liquido de
: refrigeracdo. Se o nivel for baixo,

Water pump blocked! reabastega o depdsito do liquido de

Process halted! refrigeracdo com liquido de

Clean conling system before continuing, refrigeragéo.

Substitua o liquido de refrigeracéo se
ot ok parecer sujo (acumulagao de
: residuos resultantes do corte).
Se tal ndo ajudar, contacte
a assisténcia da Struers.
#119 Information #119 O disco de corte pode Mova a mesa de corte para tras para
) . ficar preso na peca de libertar o disco de corte, reduzir a

Main motor overload detected! trabalho. velocidade de avango e continuar a

Process halted! cortar.

Feduce feed speed before continuing,

-l 0K

#125 Information A temperatura do motor Aguarde que o motor do disco
principal foi superior a 150| arrefeca.

Main motor overheated! °C durante mais de 5

Cutting process halted! segundos.

Please wait until motor temperature

decreases before continuing cutting,

-l 0K

AV Tnformation Desligue e volte a ligar a Secotom.
: Se tal ndo ajudar, contacte

Main motor cannot start, a assisténcia da Struers.

Process halted!

Flease try o restart the machine if

problem occurs after next start,

Error code; 0

-l 0K

#127 iun O processo de corte foi Anote os valores de registo do
abortado. alarme e os valores do registo do

Main motor rotation lost, erro e, em seguida, reinicie o

Process halted! processo de corte.

Try to restart cutting process., Se isto ndo ajudar, contacte a
assisténcia da Struers e refira os
valores de registo do alarme e de

Errar code; 0 registo do erro.

-l: 0K

#129 A paragem de emergéncia| Reinicie a maquina e aguarde até

-l: 0K

Frocess cannot start without alid
reference positions,

Festart the machine to find reference
positions,

foi ativada durante a
procura de posigoes zero
pela Secotom.

que a verificagdo das posicdes zero
esteja concluida.
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Mensagem

Explicagao

Acao necessaria

Information

Motor drive overloaded!
Wait before continuing,
Conzider decrease of feed speed,

+l: 0K

A carga no motor causou
uma sobrecarga.

Reduza as RPM e/ou a velocidade
de avango antes de continuar o
corte.

#144

Search for reference positions failed,

60

Nao foi detetada qualquer
poténcia nos motores
passo-a-passo durante o
exercicio respeitante as
posicdes de referéncia.

Confirme a caixa de dialogo e reinicie
a maquina. O procedimento de
pesquisa de referéncia repete-se a
cada reinicio até serem encontradas
posicdes de referéncia validas.




n.° | Mensagem Explicagao Acao necessaria
Erros
#001| SMM néo presente! O médulo de memoria da Reiniciar.
Struers (SMM) n&o esta Se o erro persistir, contacte a assisténcia
corretamente ligado a da Struers.
maquina.
#002 | A comunicagdo com o A maquina ndo consegue Reiniciar.
frequéncia. da Struers.
#004 | Tensao de rede demasiado| Tensao de rede inferior a 220 | Verifique se a tensao de rede corresponde
baixa! V. a indicada na placa de caracteristicas na
parte de tras da maquina.
Reiniciar.
Se o erro persistir, contacte a assisténcia
da Struers.
#005| Problema com atensdo de| Tensao de alimentagédo CC Reiniciar.
alimentacao de 24 V inferior a 18 V. Se o0 erro persistir, contacte a assisténcia
da Struers.
#006 | Alimentagéo de 5V fora do| A fonte de alimentagdo de 5V | Reiniciar.
intervalo no PCB é inferiora 4 V Se o erro persistir, contacte a assisténcia
da Struers.
#007 | Teste de leitura-escrita de | Comunicagao com o modulo Reiniciar.
SMM falhou de meméria da Struers sem Se o erro persistir, contacte a assisténcia
exito da Struers.
#008 | Motor da mesa Y nao A comunicagao com a unidade | Reiniciar.
ligado do motor de passo damesa Y | g ¢ erro persistir, contacte a assisténcia
falhou. da Struers.
n.° | Mensagem Explicagcao Acao necessaria
Adverténcias
#001 | Tensao de rede muito A tensao de rede ¢ inferior a | Verifique se a tenséo de rede

baixa

180 V.

corresponde a indicada na placa de
caracteristicas na

traseira da maquina.

Reiniciar.

Se o erro persistir, contacte a
assisténcia da Struers.
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Erro

Explicacao

| Acgao

Problemas na maquina

N&o, ou liquido de refrigeragéo
insuficiente.

Nivel do depésito de liquido
de refrigeragdo demasiado
baixo.

Verifique se existe agua suficiente
no depdsito do liquido de
refrigeracao.

Bocais do liquido de
refrigeracédo obstruidos.

Limpe os bocais.

Fuga de agua.

Fuga no tubo do liquido de
refrigeracao.

Verifique o tubo da bomba de
refrigeracdo. Substitua se necessario.

Transbordamento de agua no
depdsito de liquido de
refrigeracao.

Retire o excesso de agua.

O cesto para os residuos
resultantes do corte esta
bloqueado.

Limpe o cesto.

Pecas de trabalho com
ferrugem.

Aditivo insuficiente no liquido
de refrigeragao.

Verifique a concentragao de Cooli
Additive no liquido de refrigeragao.

Siga as instrugdes na
secc¢ao Manutencéo .

Camara de corte com
ferrugem.

Aditivo insuficiente no liquido
de refrigeragao.

Verifique a concentragao de Cooli
Additive no liquido de refrigeracao.

Siga as instrugdes na
secc¢ao Manutencéo .

A protecao é deixada fechada
apos a utilizacao.

Deixe a protegao aberta para deixar
a camara de corte secar.

A camara de corte apresenta
sinais de corrosao.

A peca de trabalho é
fabricada em liga de
cobre/cobre.

Utilize Corrozip-Cu.
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Erro

Explicagao

Acao

Problemas de corte

Peca de trabalho com

descoloragido ou queimada.

A dureza do disco de corte
nao é adequada para a
dureza/dimensdes da peca
de trabalho.

Selecione outro disco.

Consulte as brochuras para obter
detalhes acerca da gama disponivel.

Em alternativa, reduza a velocidade de
rotagéo.

Refrigeracao insuficiente.

Verifique o posicionamento dos bocais
de liquido de refrigeragao.

Se necessario, limpe os bocais.

Verifique se existe agua suficiente
no depdsito do liquido de refrigeragao.

Verifique a concentragéo de Cooli
Additive no liquido de refrigeracao.

Rebarbas indesejadas.

Disco de corte demasiado
duro.

Selecione outro disco.

Consulte as brochuras para obter
detalhes acerca da gama disponivel.

Em alternativa, reduza a velocidade de
rotacéo

Velocidade de avanco
demasiado alta no final da
operagao.

Reduza a velocidade de avango perto
do fim da operacéo.

Aperto incorreto da peca de
trabalho.

Disponha a peca de trabalho no
suporte e aperte-a de ambos os lados.

p. ex., Suporte de espécimes CATAL
da Struers, concebido para apertar
pecas pequenas e longas de ambos os
lados.

A qualidade de corte difere.

Refrigeragéo insuficiente.

Verifique o posicionamento dos bocais
de liquido de refrigeragao.

Se necessario, limpe os bocais.

Verifique se existe agua suficiente
no depdsito do liquido de refrigeragao.

Verifique a concentracao de Cooli
Additive no liquido de refrigeragao.
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Erro

Explicagao

Acao

O disco de corte parte.

Montagem
incorreta do disco de corte.

Verifique se o furo/orificio central tem o
didmetro correto.

A porca tem de ser apertada
corretamente.

Aperto incorreto da peca de
trabalho.

Disponha a pecga de trabalho no
suporte e aperte-a de ambos os lados.

p. ex., Suporte de espécimes CATAL
da Struers, concebido para apertar
pecas pequenas e longas de ambos os
lados.

O disco de corte é
demasiado duro.

Selecione outro disco.

Consulte as brochuras para

obter detalhes acerca da gama
disponivel.

Em alternativa, reduza a velocidade de
rotacao.

A velocidade de avango
esta definida para um valor
demasiado alto.

Reduza a velocidade de avanco.

O nivel de forca esta
definido para um valor
demasiado alto.

Reduza o nivel de forga.

O disco de corte arqueia ao
entrar em contacto com a
peca de trabalho.

Faca um corte inicial a uma velocidade
de avango mais baixa.

O disco de corte desgasta-se
demasiado depressa.

A velocidade de avancgo é
demasiado alta.

Reduza a velocidade de avanco.

A velocidade de rotacao é
demasiado baixa.

Aumente a velocidade de rotagao.

Refrigeragéo insuficiente.

Verifique se existe agua suficiente no
depdsito do liquido de refrigeracéo.

Verifique o posicionamento dos bocais
de liquido de refrigeragao.

Se necessario, limpe os bocais

O disco de corte ndo corta a
peca de trabalho.

A velocidade de rotacao é
demasiado baixa.

Aumente a velocidade de rotacao.

Escolha incorreta do disco
de corte.

Consulte as brochuras para
obter detalhes acerca da gama
disponivel.

Disco de corte gasto.

Substitua o disco de corte.
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Erro

Explicagao

Acao

A peca de trabalho parte-se ao
ser apertada.

O disco de corte fica preso
na pega de trabalho ao
cortar.

Aperte a peca de trabalho em ambos
os lados do disco de corte, para que
o corte permanecga aberto.

p. ex., Suporte de espécimes CATAL
da Struers, concebido para apertar
pecas pequenas e longas de ambos
os lados.

A pega de trabalho é fragil.

Coloque a pega de trabalho entre
duas placas de plastico/borracha.

Em alternativa, monte a peca de
trabalho em resina.

Nota! Corte as pecas de trabalho
frageis sempre com muito cuidado.

O espécime esta corroido.

O espécime foi deixado na
camara de corte durante
demasiado tempo.

Remova o espécime diretamente
apos o corte. Deixe a protecao da
camara de corte aberta quando
deixar a maquina.

Aditivo insuficiente para o
liquido de refrigeragéo.

Verifique a concentragao de Cooli
Additive no liquido de refrigeragao.
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4. Assisténcia

A Secotom oferece informagdes extensivas acerca das condigdes de
todos os diferentes componentes.

SUGESTAO:
As informacgdes do servigo de assisténcia s estao disponiveis em
inglés

Para ter acesso a esta fungéo:
Aceda ao menu Manutengéo e selecione: Informagbes do servigo de
assisténcia.

Service menu

Device information

Inputs and diagnostic
Equipment statistics

Functional tests

fidjustment and calibration
Yoltage and temperature monitor
Feset to factory settings

Varios tépicos podem ser selecionados para obter informacgdes sobre
a condicao dos diferentes componentes.

As informacgdes do servigo de assisténcia também podem ser
utilizadas em cooperagdo com a assisténcia da Struers dedicada a
diagndsticos remotos do equipamento.

As informacgdes do servico de assisténcia apenas podem ser lidas, as
configuragdes da maquina nao podem ser alteradas nem modificadas.

As informacbes sobre o tempo de funcionamento e a manutencao da
maquina sao apresentadas no ecra ao arrancar:

Struers

Secotom - 6 Yersion 101

SERYICE INFO

Total operating time: 0 hours
Time since last service; O hours
Time until next service: 1500 hours

Aparece um lembrete apds 1400 horas de funcionamento para
lembrar o utilizador de que devera ser agendada uma verificagao do
servigo de assisténcia.




Verificacao pelo
servigo de assisténcia

Se o periodo de funcionamento de 1500 horas for excedido, a
informagéao do servigo de assisténcia mudara para alertar o utilizador
de que o intervalo de manutencao recomendado foi excedido:
“Periodo de manutencao expirado!”

B Contacte a assisténcia da Struers para realizar a manutencao da
maquina.

A Struers recomenda que o servico de assisténcia fagca uma
verificagao regular ou sempre que decorrerem 1500 horas de
funcionamento.

NOTA:

O servico de assisténcia apenas pode ser executado por um
engenheiro ou um técnico qualificado (em eletromecanica, eletrdnica,
mecanica, pneumatica, etc.) da Struers. Contacte a assisténcia da
Struers para obter informagdes.

A Struers oferece uma gama abrangente de planos de manutengao
para dar resposta aos requisitos dos clientes. Esta gama de servigcos
denomina-se ServiceGuard.

Os planos de manutengéao incluem inspegéo ao equipamento,
substituicdo de pegas de desgaste, ajustes/calibragem para o ideal
funcionamento e um teste final ao funcionamento.
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5. Pecas de substituicao e diagramas

Para mais informagdes ou para verificar a disponibilidade de
outras pegas de substituicdo, contacte o departamento de
assisténcia local da Struers. A informagéo de contacto esta
disponivel em Struers.com.

Peca associada a

Fabricante /

Cat. do fabricante n.°

segurang¢a Descricao do

fabricante
Relé de segurancga Omron G9SB
Sensor de Schmerzal BNS 120-02Z
segurancga
Inversor ATV ATV320U11M2C
Relé 24 VCA/CC Localizador 38.51.0.024.0060
Botao de paragem Botdo em formato | ES @22 tipo RV
de emergéncia de cogumelo

(Latching

Mushroom Head)

Schlegel
Contacto de Contacto modular | 1 NC tipe MTO
paragem de Schlegel,
emergéncia momentaneo
Suporte do mdédulo Schlegel MHR-3

Suporte do modulo.

3 elem. MHR-3
Botao “Hold-to-run” | Interruptores de 1241.6931.1120000
(pressao linha Metal
prolongada) Schurter
Bloqueio da protecdao| Schmerzal AZM170SK-11/02ZRK-
2197 24 VCA/CC
Protecao Struers 16850044

Os numeros de catalogo da Struers estao listados na lista de pegas de

substituicao.

ATENGAO

A protecao tem de ser substituida apés uma vida util de 2 anos.
Outros componentes de seguranga importantes devem ser
substituidos depois de ter decorrido o periodo maximo de vida util de

20 anos.

Contacte a assisténcia da Struers para obter informacgdes.



https://www.struers.com/

Lista de pecas de
substituicao

NOTA:

A substituigdo dos componentes de seguranga importantes apenas
pode ser executada por um engenheiro ou um técnico qualificado
da Struers (técnico de eletromecanica, técnico de eletronica,
mecanico, técnico de pneumatica, etc.).

Os componentes de seguranga importantes apenas podem ser
substituidos por componentes do mesmo nivel de seguranga como
minimo.

Contacte a assisténcia da Struers para obter informacdes.

Peca de substituicao Ref. El. Cat n.°:
Relé de seguranca KS1, KS2 2KS10006
Sensor de seguranca SS1 2SS00130
Inversor A2 2PU12076
Relé 24 VCA/CC K3, K4 2KL23851
S;tjr"ggﬁcﬁ’:ragem de SB1 2SA10400
gr‘:]gtragcetgc?: paragemde | gy 2SB10071
Suporte do moédulo SB1 2SA41603
(proseaio prolongada) | S2 25A00023
Bloqueio da protecao YS1 25S00025
Protecao - 16852901
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6. Assuntos juridicos e regulamentares

Este equipamento foi testado, confirmando-se que cumpre os
limites de um dispositivo digital de Classe A, no sentido da Parte
15.2 das Regras da FCC. Estes limites foram estipulados para
oferecer uma protegao razoavel contra as interferéncias prejudiciais
quando o equipamento é operado

em ambiente comercial. Este equipamento gera, utiliza e pode
radiar energia de radiofrequéncia e, se nao for instalado e utilizado
de acordo com o manual de instrugdes, podera causar
interferéncias prejudiciais a comunicagdes de radio. A operagao
deste equipamento numa area residencial podera causar
interferéncias prejudiciais, sendo que o utilizador devera corrigir
estas interferéncias a expensas proéprias.

Conforme a Parte 15.21 das Regras da FCC, quaisquer
alteragdes ou modificagbes neste produto que nao tenham sido
expressamente aprovadas pela Struers A/S podem causar
interferéncias de radio prejudiciais e invalidar a autoridade do
utilizador para operar este equipamento.

Todos os SRP/CS estao limitados a uma vida util de 20 anos. Apés
expiracao deste periodo, é necessario substituir todos os
componentes.



Secotom-6
Manual de instrugbes

1. Dados técnicos

Assunto Especificagoes
Corte Motor 750 W

Poténcia de corte

S1 0,75 kW

S3 1,0 kW

Discos de corte

@75 mm (3")-203 mm (8")

Eixo de saida

Velocidade de rotagao:

1000-3000 rpm (em incrementos de 100
rpm)

Diametro:

12,7 /22 mm (0,5/0,86")

Posicionamen
to e avanco

Intervalo de posicionamento
(da mesa de corte)

0-200 mm (0-7,5")
(em incrementos de 0,1 mm)

Velocidade max. de
posicionamento da mesa

10 mm/s / 0,4"/s

Intervalo de velocidade de
avanco da mesa

0,005-3000 mm/s (0,2-120 Mil/s)

(em incrementos de 0,005 mm/s /0,2
Mil/s)

Dimensoes da
mesa de corte

Largura 258 mm/10,2"
Profundidade 184 mm/7,2"
Ranhurasem T 8 mm/0,3"

de
recirculagao

Capacidade 42 mm (1,7") diam.
de corte 42 x 170 mm (1,7" x 6,7")
Depésito de Capacidade: 4,751/ 1,25 galdes
refrigeragdo Fluxo: 1,6 I/min / 0,4 galdes/min

Nivel de
ruido®

Nivel de pressao de emissao
de som ponderado A nas
estacdes de trabalho

Lra= 66 dB(A) (valor medido) Incerteza K
=4 dB(A)

Medicbes realizadas de acordo com EN
ISO 11202.

Nivel de ruido: Os numeros referem-se a niveis de emissao e ndo sdo necessariamente niveis de trabalho
seguros. Apesar de haver uma correlagdo entre os niveis de emissao e exposigao, estes nao podem ser
utilizados de modo fiavel para determinar se ha necessidade, ou ndo, de tomar mais precaugdes. Os fatores
que influenciam o nivel real de exposigédo dos trabalhadores incluem caracteristicas do espacgo de trabalho,
outras fontes de ruido, etc., ou seja, o nUmero de maquinas e outros processos adjacentes.

Igualmente, o nivel de exposicdo permissivel pode variar de pais para pais. Estas informagdes irdo, contudo,

permitir que o utilizador da maquina faga uma melhor avaliagao do perigo e do risco.
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Manual de instrugbes

Assunto Especificagoes

Ambiente Temperatura ambiente 5-40°C /41-104 °F
operacional Humidade 35-85 % HR sem condensacgao
Condigoes de Temperatura 0-55°C / -13-131°F

armazenamento

Alimentacao

Tensao / frequéncia

200-240 V / 50-60 Hz

Entrada de alimentacéo elétrica

Monofésico (N+L1+PE) ou bifasico
(L1+L2+PE). A instalacao elétrica tem de
estar em conformidade com a “Categoria de
instalacao II”.

Poténcia, carga nominal 750 W
Poténcia, estado ocioso 13W
Corrente, nom. 46 A
Corrente, max. 13A
Classificagdo de amperagem do 3,1A
motor ou carga maior
Diretivas UE Consulte a Declaragédo de Conformidade
Mecanismos de| Sistema de comutacao de EN60204-1, Categoria de paragem 3
paragem seguranga da protegéo EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL e
Bloqueio da protecéo EN60204-1, Categoria de Paragem 0
EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL b
Funcéo “Hold-to-run” (presséo EN60204-1, Categoria de paragem 3
prolongada) EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d
Paragem de emergéncia EN60204-1, Categoria de paragem 3
EN ISO 13849-1, Cat. 1, PL ¢
Inicializagdo nao intencional do EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL b
sistema de liquidos
Monitorizagao da velocidade do EN60204-1, Categoria de Paragem 0
eixo — movimento da mesa Y EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d
Monitorizagao do disco de corte e | EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d
limitagao da velocidade
Exaustao Dimensao 50 mm /2" di&m.
Capacidade minima: 30 m3/h / 1060 ft3/h a
um medidor de agua de 0 mm / Q".
Dimensoées Altura: 44 cm / 17" (protecao fechada)
106 cm / 42" (protecao aberta)
Largura 65 cm /25"
Profundidade 78,5 cm / 30,9" (com bujao)
Peso 67 kg /148 Ibs




Secotom-6
Manual de instrugbes

/ Struers

Manual n.°: 16857039
Revisdao D

Data de publicacédo 18/01/2022

Secotom-6, Lista de verificacao da pré-instalacao

Leia as instrugoes de instalagao no manual de instrugoes
antes de
instalar a maquina.

Requisitos de instalagao

-Grua e 2 cabos de elevagdo’
~Chave de parafusos/bits: TX30 @, PH2 @e H4 @

Acessorios e consumiveis necessarios (encomendados em separado)
(Consulte a Brochura da Secotom e o Catalogo de Consumiveis da
Struers para obter mais detalhes sobre a gama disponivel).

Recomendado
Sistema de exaustdo: 30 m%h / 1,060 ft*/h a um medidor de agua de 0
mm/0"

Especificagcoes da caixa de acondicionamento

Secotom-6
—— A 88 cm/34,6"
L 92 cm/ 36"
A P 92 cm/ 36"
P>\ Peso 110 kg / 243 Ibs

peso da carga.
7 Os cabos tém de ser aprovados para, pelo menos, duas vezes o
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Desembalar

Secotom-6,
Lista de verificagdo da pré-instalagdo

Localizagao

B Abra e retire
cuidadosamente os lados ﬁ ﬁ
e o topo da caixa de
embalagem. o —

B Remova os fixadores
para o transporte que ’
fixam a maquina a palete f

Espaco recomendado
Frente:

Traseira:

B A maquina tem de ser colocada perto da fonte de alimentacéo.

B A maquina foi concebida para ser colocada sobre uma bancada
de trabalho rigida e estavel com uma superficie horizontal.

Dimensoées recomendadas:

3 A 80cm/31,5"
L 92 cm/ 36,2"
}\ P 90 cm/ 35,4"
P
—_ W /
—t —¥

Dimensées recomendadas para a bancada de trabalho.
A altura da mesa (H) deve corresponder as preferéncias locais.

B Para facilitar o acesso dos técnicos de assisténcia, deixe espaco
suficiente a volta da maquina.

SUGESTAO:
Esta disponivel como acessério Cat uma unidade de mesa
concebida para as maquinas de mesa da Struers. N.° 06266101.

Espago recomendado a frente: 100 cm / 40".

A maquina pode ser colocada contra a parede.

B Verifique se existe espaco suficiente atras da mesa para a
abertura total da cobertura (ver ilustragao).

B Verifique se ha aprox. de 15 cm/ 5,9" atras da maquina para a
mangueira de exaustao.
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Secotom-6,
Lista de verificagdo da pré-instalagcao

Dimensoes

Frente Lado

5
5
-
: || £
® 3
—— o)
=] l —
65cm / 25" Ly 7iem /28"
| 95cm /38"
Centro de gravidade
&
-
1
£ a ’—I
I' —
e .
3 4,]
=) ' — P
264 446

81



Secotom-6,
Lista de verificagdo da pré-instalagdo

NOTA:

Nao eleve o Secotom por meio do corpo cinzento claro.
Retire o depésito de recirculagédo antes de elevar a Secotom.
Eleve sempre a partir da parte de baixo da maquina.

Com uma grua Uma grua e 2 cabos de elevagao s&o necessarios para elevar a
maquina de modo a tira-la para fora da palete de transporte.
Recomenda-se utilizar uma barra de elevacao para que os dois cabos
se mantenham afastados por baixo do ponto de elevagéao.

B Remova o depdsito de recirculagao.
B Disponha os dois cabos de elevagao por baixo da Secotom.

- Coloque os cabos por baixo do Secotom, de modo que fiquem no
interior dos pés. Consulte o desenho.

B Eleve a Secotom para cima da mesa.

B Eleve a parte da frente da Secotom e coloque-o cuidadosamente
no lugar.
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Secotom-6,
Lista de verificagdo da pré-instalagcao

Fonte de alimentagao

A maquina é fornecida com 2 tipos de cabos de alimentacgao
(comprimento 2,5 m/8,2').

Ficha de 2 pinos (Schuko europeia):
- ligagcdes monofasicas.

Se a ficha fornecida neste cabo nao estiver aprovada no seu pais, a
ficha tera de ser substituida por uma que esteja aprovada.

A ficha de 3 pinos (NEMA 6-15P norte-americana):
- Ligacdes bifasicas.

Se a ficha fornecida neste cabo nao estiver aprovada no seu pais, a
ficha tera de ser substituida por uma que esteja aprovada.

Dados elétricos

Tensao /
frequéncia

200-240 V / 50-60 Hz

elétrica A instalagao elétrica tem de estar em
conformidade com a “Categoria de
instalacéao II”.

Poténcia, . 750 W

carga nominal

Poténcia, 13 W

estado ocioso

Corrente, nom. 46 A

Corrente, max. 13A
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Secotom-6,
Lista de verificagdo da pré-instalagdo

Especificacoes de seguranga

Categorias de

circuitos de . . ..
seguranga Produto concebido para cumprir um minimo de
Sistema de comutacao EN60204-1, Categoria de paragem
de seguranga da 3
protecéo EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL e
Bloqueio da protecao EN60204-1, Categoria de Paragem
0
EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL b
Func¢ao “Hold-to-run” EN60204-1, Categoria de paragem
(presséao prolongada) 3

EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d

Paragem de emergéncia EN60204-1, Categoria de paragem

3

EN ISO 13849-1, Cat. 1, PL ¢
Inicializacdo nao EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL b
intencional do sistema
de liquidos
Monitorizagao da EN60204-1, Categoria de Paragem
velocidade do eixo — 0

movimento da mesa Y EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d

Monitorizagao do disco EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d
de corte e limitagdo da
velocidade

Monitorizagéao da EN ISO 13849-1, Cat. 3, PL d
velocidade do eixo —
movimento vertical do

eixo (apenas Secotom-
60)
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Secotom-6,
Lista de verificagdo da pré-instalagcao

Abastecimento de agua [1 Necessario M Opcao

O liquido de refrigeragao é fornecido pela unidade de recirculagéo
integrada

(capacidade 4,751/ 1,25 galbes).

Esta disponivel um kit para ligagdo a uma unidade de recirculagao
externa como acessorio opcional.

Saida de agua —
Escoamento

[0 Necessario [0 Opcgao

A maquina é fornecida com um pequeno tubo flexivel de escoamento
que direciona o liquido de refrigeragao para a unidade de recirculagao.

Ar comprimido [0 Necessario [0 Opcao

Nao é necessario.

Exaustao [0 Necessario M Opcao
Recomendado:
Capacidade minima: 30 m3/h / 1,060 ft3/h a um medidor de agua de 0
mm /0"

Ligacdo da exaustao:
A maquina é fornecida com um tubo flexivel de exaustao
1,5m /4,9 de comprimento com um diametro de 50 mm / 2"

50 mm
(aprox. 2") c.«(((.
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Condigoes ambientais

Secotom-6,
Lista de verificagdo da pré-instalagdo

F =

5-40 °C
41-104 °F

35-85% HR sem condensacéo

AcessoOrios e consumiveis

—

Consumiveis

Consulte a Brochura da Secotom e o Catalogo de Consumiveis da
Struers para obter mais detalhes sobre a gama disponivel.

Recomenda-se utilizar os consumiveis da Struers.

Outros produtos (p. ex., refrigerantes) podem conter solventes
agressivos, que dissolvem, p. ex., as vedacdes de borracha. A
garantia pode n&o cobrir partes danificadas da maquina (p. ex.,
vedacoes e tubos), onde os danos podem estar diretamente
relacionados com a utilizagdo de consumiveis n&o originais da
Struers.
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