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AbraPlan-10
Safety Precaution Sheet

To be read carefully hefore use

1.

10.

11.

The operator should be fully aware of the use of the machine according
to the Instruction Manual.

The machine must be installed in compliance with local safety
regulations.

Be aware that the machine’s centre of gravity is located in the upper
half of the machine.

Before lifting the machine, ensure that the supplied lifting boom is
securely bolted to the machine.

When lifting the machine using a forklift, lift from front or rear - never lift
the machine from the side.

When lifting the machine using lifting straps, ensure that the straps are
crossed and do not press on the sides of the machine.

The machine must be placed on a safe and stable support, which is
capable of bearing the weight of this machine. Before using the
machine, it must be levelled using the adjustable legs.

Be sure that the actual voltage corresponds to the voltage stated on the
side of the machine and that the connections comply with local
regulations. The machine must be earthed.

Be aware that when the machine is connected to a compressed air
supply the specimen holder arm moves upwards.

Make sure that the specimens in the specimen holder are securely
fixed, and ensure that the securing screws are not sticking out.

Keep clear of the grinding stone when operating.
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12. Always use Safety Goggles when operating the machine.

13. If you observe malfunctions or hear unusual noises - stop the machine
and call technical service.

14. The machine must be disconnected from the mains supply prior to any
service and before connecting or disconnecting the recirculation pump.

15. To achieve maximum safety and lifetime of the machine, use only
original Struers consumables.

The equipment is designed for use with consumables supplied by Struers. If subjected to misuse, improper
installation, alteration, neglect, accident or improper repair, Struers will accept no responsibility for
damage(s) to the user or the equipment.

Dismantling of any part of the equipment, during service or repair, should always be performed by a qualified
technician (electromechanical, electronic, mechanical, pneumatic, etc.)
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Checking the Contents of the
Packing Box
AbraPlan-10

Recirculation Cooling Unit
(optional)

Placing AbraPlan-10
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1. Getting Started

In the packing box you should find the following parts:

AbraPlan-10

Outlet hose (factory mounted)
Inlet hose (factory mounted)
Hose clamps, 17 mm

Drain angle, 90°

Hose clamp, 35-60 mm

Hose for compressed air

Hose clamps, 12 mm

Hose connection for compressed air
Rubber disc 350 mm

Flange

Bolt M12

Allen key 8 mm

Set of Instruction Manuals

g Sy W Sy . Sy Syt

Recirculation Cooling Unit
Drain angle, 459

Funnel

Plastic inserts

DO = =

AbraPlan-10 should be placed directly on a plane and horizontal
floor, capable of bearing the weight of this machine, please refer
to the Technical Data section.



AbraPlan-10
Instruction Manual

Getting Acquainted with Take a moment to familiarise yourself with the location and
AbraPlan-10 names of the AbraPlan-10 components.
Front view T

@® Shield

I— @ Control panel,

(see 2. Basic Operations)
® Specimen holder motor

@ Specimen quick coupling

® Emergency Stop

® Cover plate for
Recirculation Cooling Unit

©

Side views

Compressed air inlet

Cast iron beam

Mains power switch
Two-handed start buttons
Bottom cover

PO O®Q

Electrical connections

Noise Level Approx. 68 dB (A) measured during idle running, at the operator's
position in front of the machine.



Supplying Power

—
n‘l >Allen screws
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Direction of Rotation

Supplying Compressed Air
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IMPORTANT

Check that the mains supply voltage corresponds to the voltage stated on
the Type Plate (located under the mains switch on the side of the machine).

If the machine is already connected to a mains supply, disconnect this
supply before removing the Allen screws securing the electrical panel.

B Remove the 4 Allen screws, on the right hand side of the
machine, securing the electrical panel, and let the electrical
panel rest on the tabs.

B Lead the cable through the conduit in the panel and connect
the 3 phases and earth according to local regulations.

B Where an external recirculation unit is used, connect the
electrical cable from the pump, according to the diagram
located inside the panel.

25 XPE3
ors
o[ 39
i

@) ®)

Check that when the power is turned on the grinding stone/
diamond grinding disc rotates counter-clockwise.

If this is not the case, switch off AbraPlan-10 and unplug the
machine.

B Change two of the phases.

B Repeat the rotation check.

B  Connect the compressed air supply to the inlet, located at the
rear of the left-hand side of the machine, using the air hose
and the hose connection delivered with the machine.

B Fasten the air hose with a hose clamp.

The pressure supply should be 6-10 bar and can be supplied
either from a central compressor, a portable compressor with a

compressed air reservoir, or a compressed-air bottle. A capacity of

20 1/min at atmospheric pressure is sufficient.




Connecting the Recirculation

Cooling Unit (accessory)

Metal Spring

Connector
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Warning
Disconnect the machine from the mains power supply
before connecting or disconnecting the recirculation pump.

Place the unit where you find it convenient, either inside the

machine or outside, on the left.

Slide the metal spring over the inlet hose (this will prevent

kinks in the hose that could obstruct the flow of water).

Connect the inlet hose from the flushing unit to the pump of

the recirculation unit.

Secure the metal spring in place by turning two coils around

the connector (see illustration).

Cut the drain hose to the correct length, remove

approximately 20 mm of the spring inside the drain hose and

fit the hose over the 90° drain angle.

Slide the drain angle over the pipe in the top of the reservoir

lid. (Note: The 45° elbow pipe delivered with the Recirculation

Cooling Unit is not used with this machine).

Check that there is a steady fall on the whole course of the

outlet hose.

Open the electrical connections cover

— If mounting inside the machine, lead the cable into the
electrical panel from inside the machine through the rear.

—  If mounting outside the machine, lead the cable through
the conduit in the panel.

Now connect the cable to the AbraPlan-10 using the terminal

connectors in the electrical panel.

Check that when the power is turned on, the pump rotates in

the direction indicated by the arrow on the top of the pump. If

this is not the case, change 2 of the electrical phases.

Replace the cover to the electrical connections.

If mounting inside the machine, remove the front cover and

place the tank on the trolley.

Place a disposable plastic insert in the tank and fold it over

the rim.

Fill the tank with 29.1 1 water and 900 ml Struers Additive

for Cooling Fluid.

The water level should be 8-10 cm below the upper rim of the

tank.

IMPORTANT

Too high a level of coolant in the tank might damage the pump. To avoid
this, place the disposable insert so that the pre-punched hole is in front of

the overflow aperture in the tank.
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IMPORTANT
Always maintain the correct concentration of Struers Additive in the cooling
water (percentage stated on the Additive container).
Remember to top up with Struers Additive each time you refill with water.

B Fit the tank lid and sieve.

B  Move the unit into place and lead the outlet and overflow
drain hoses into the cooling water tank. Adjust the lengths if
necessary.

B If mounting inside, replace the front cover.

Mounting the Grinding Stone/

Diamond Grinding Disc IMPORTANT
Make sure that the grinding stone/diamond grinding disc is intact.
The stone/disc must be dry when mounted and the flange should be
clean and smooth.

Flushing unit head
Securing finger screws
Stone guard

Dressing arm

O]
@
®
@

Ensure that the sample motor is fully raised, and lift the

shield to gain access to the grinding area.

B  Make sure that the dressing arm is located in its storage
position (on the left-hand side).

B Lift the flushing unit head and, using its built-in magnet,
attach it to the sample motor mounting arm.

B  Move the sliding cover on the stone guard across until it is
free at both ends.

B  Unscrew the 2 finger screws (located on the right-hand side)

B  Use both the handle and the flushing unit connection to lift

the stone guard up and away to the right.
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B Assemble the grinding stone/ diamond grinding disc on the
flange as illustrated:

Motor Flange

Rubber disk

Grinding stone/ diamond grinding disc
Securing flange and cardboard washer

©O®O0 O

Securing bolt

IMPORTANT
Do not over tighten the securing bolt as this may damage the
grinding stone/disc.

B  Mount the bolt and fasten firmly.
B Replace the stone guard and secure it with the 2 finger
screws.

IMPORTANT
Remember to re-attach the flushing unit head.
Remember to raise the dressing arm to the top of its travel.




Flushing Unit Head
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When attached to its mounting (as illustrated), the flushing unit
supplies water/coolant to the grinding stone/ diamond grinding
disc during the grinding and dressing processes. However, the
flushing unit can be removed from the mounting and used to hose
down the grinding area and samples etc. To do this:

Squeeze in and hold the clamp buttons (illustrated by arrows)
to cut-off the water/coolant flow.

Press F1 to start the pump.

Lift the flushing unit free of its mounting.

Direct the flushing unit in the desired direction and release
the clamp buttons.

Press F1 to stop the pump.

Reinsert the flushing unit in its mounting.

If the grinding/dressing process is not active, a water/coolant flow
can be achieved by pressing F1 when the GRINDING or
DRESSING Menus are displayed.



Mounting the Stock Removal

Sensor (accessory)

Mounting the Water Level

Sensor (accessory)

Dummy jack

Red tab
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Disconnect main power.

Connect the plug on the removal sensor with the plug located
on the inside of the control panel.

Take the removal sensor and gently slide it up in the hole
located in the bottom of the cast iron beam.

Let the bracket slide over the factory installed bracket.

From the left, slide the two screws through the brackets, and
tighten them with a 10 mm spanner.

Reconnect the main power and follow the instructions on the
display, using the tools supplied and the calibrating sticks.

Switch the machine off.

Pull out the recirculation unit.

Remove the pump, drain hose and the top cover.

Remove the red cover from the hole for the sensor or remove
the existing Water Level Indicator.

Remove the locking nut on the bottom of the sensor and slide
off the black float.

Mount the new Water Level Sensor on the recirculation unit
cover and secure using the nut supplied (flat side of nut up).
Replace the float (with the clear surface up) and secure the
locking nut in place.

On the right hand side of the machine, remove the 4 Allen
screws securing the electrical panel, and let the electrical
panel hang on the two tabs (as illustrated in Supplying
Power).

Remove the dummy jack plug located on the electrical panel
by pressing down the red tab.

Plug in the jack plug from the sensor.

Reassemble the recirculation unit and slide it back into
position.

Replace the front cover.

Switch the machine on.

Nut

Clear surface

Black float

Locking nut
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2. Basic Operations

,;: Struers AbraPlan-10

JJ24 2J

Front Panel Controls
Name Key Function Name Key Function
' P A . '
F1 Controls for various purposes. Used for entering and changing
EUNCTION See the bottom line of the Push/Turn parameters.
KEY individual screens. Knob Combined cursor and enter key.
F2 Controls for various purposes. Leaves the present menu or
FUNCTION See the bottom line of the Esc ESC aborts functions/changes.
individual screens.
KEY
F3 Controls for various purposes. Stops the preparation process.
See the bottom line of the STOP @
FUNCTION individual screens.
KEY
F4 Controls for various purposes. The EMERGENCY STOP is
FUNCTION See the bottom line of the EMERGENCY located on the front of the
KEY individual screens. STOP machine.
- Push the red button to stop.
- Pull the red button to release.
The main switch is located on
MAIN the right side of the machine.
SWITCH

10
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Switch on the power at the main switch located at the right hand
side of the machine. The following display will appear briefly:

F l |
LVERSION: Console 1.0
Machine 0.0
A ¥ |

The display will then change to the last screen shown before
AbraPlan-10 was switched off. When switching on AbraPlan-10
for the first time, the MAIN MENU display will appear. If the
heading in the display is different, press Esc, until the MAIN

MENU appears.

The MAIN MENU is the highest level in the menu structure.
From this menu, you can enter the configuration menu and

grinding process menu.

U=e Turn-Push knobh to select meru

MAIM MEHMLI

D

AT q

Configuration

11
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Setting the Language Before continuing, we recommend that you select the language
that best suits you.

l

@  Turn knob to select CONFIGURATION

1

" Push knob to activate the
CONFIGURATION Menu

COMFISLREATION

Display contrast : =
Larguags : Engli=sh
Water when dressing: Yes
Oress.  arm moversht: 0. 10 rm

Use Turn<Push krob to edit parameters

F O=fault.
ualue

|

@ Turn knob to select Language.

!

+—. Push knob to activate the Language pop-up

@ menu.
l

LANGURGE

eutsck
Francais

Spahnish
b i

Turn knob to select the language you
prefer.

L3
L3

12
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Push knob to accept the language.

The CONFIGURATION Menu now appears in the
language you have chosen.

Esc | Press Esc to return to the MAIN MENU.

13
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The display is primarily divided into 4 areas. The pos
areas and the information they contain are explained

ition of these
in the

1llustration below, which uses the CONFIGURATION Menu as an

example:

COMFIGURATION

" —H &

Use Turn<Push krob to edit parameter

Oizplag contrast” ~ =~~~ 777777 s |
.|
B ____{Language : Enalish,

1hater when dressing: ¥e5:

|

jOresz. arm movement.: 0. 10 mml

_________________________ 1

;USE Turhn-<Push knob to edit parameters 1
D — I e e e e e e e e e e e e -
F Detault
Lalue

A Heading: this tells you where you are in the software.

B Information fields: these will either be numerical values or
text fields providing information associated with the process
shown in the heading. The inverted text shows the cursor
position.

C Help text: helpful hints to allow you to continue.

D Function key options: the functions of these change with the
window displayed.

During the grinding process the screen could look as follows:

GRIHDIMNG STARTED
Remaining process time: 1m 455 T A
Force! penm; T B
0% 100 %
C — Load: | |

Water

Grinding time remaining

Force applied on specimen holder
Load on main motor

Function(s) selectable during process

oo mw>»



Sleep Mode

Changing/Editing Values

Numeric Values
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To increase the lifetime of the display, the backlight is
automatically switched off if AbraPlan-10 is not used for 15 min.
Press any key to re-activate the backlight.

Please Note
The sample screens in this Instruction Manual show a number of
possible texts. The actual screen displayed may differ from the
samples in this manual.

Depending on the type of value, there are two different ways of
editing.

@‘ Turn knob to select the value to be changed, e.g. Process

time:
l
GRIMOIMG SETUFP
Process time & [ 1 oll=]
Stock removali -
Force : 170 M

Use Turn<Push knob to edit parameter

H &

Wat.er

!
@ Push knob to edit value.

Two square brackets [ ] appear around
the value.

GRIMOIHG SETUF

Frocess Lime & L 1Im S0=1

Stock remowvall -
Force : 170 H

Use Turn<Push knob to edit parameter

H &

Wat.er

l

15
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Turn knob clockwise to increase, or counter-clockwise to
decrease the numeric value.

Push knob to accept the new value. (Pressing Esc,
aborts the changes, preserving the original value.)

L3
@ @
L3

Text Values Turn knob to select the text value to be changed, e.g.

Language

L3
@ @
L3

COMF ISURATION

Display contrast : 25
Larguags : Eral 1=k
Water when dressing: Yes
Oress.  arm movement: 0. 10

Use Turn<Push knob to edit parameters

F O=fault
value

|

@‘ Push knob to edit the value.

If there are only two options, then a toggle function is
l active, e.g. Yes / No.
If there are more than two options, a pop-up menu
appears:
ﬁ LANGLAGE ﬁ
ELLEC
Fransals

5pan1§h
iy i

|

@ Turn knob to select/toggle the correct option.

|

@‘ Push knob to accept the new value. (Pressing Esc,
aborts the changes, preserving the original setting.)

16
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Before operating the AbraPlan-10, you should check/edit the
software configuration values:

l
@‘ Turn knob to select
CONFIGURATION.
!
@‘ Push knob to activate the
CONFIGURATION Menu.
l
COMFIGURATION
Dizplay contrast z E=
Larguags : Englizsh
Water when dressing: Ves
Ores=. arm movernsnt.s 0. 10 mm

Use Turn<Push krnob to edit parameters

F Oefault
ualue

|

@ Turn knob to select desired parameter.

|

@‘ Push knob to edit the parameter setting.

The settings possible and the default settings are shown

below:

Possibilities Increment | Default
Display contrast 0-50 1 25
Language English English

German

French

Spanish

Japanese
Water when dressing | Yes/No Yes
Dressing arm 0.02 -0.50 0.02 0.10
movement (mm)

| Repeat the process until all values are correct.

Esc | Press Esc to return to the MAIN MENU.

17



Dressing Arm Movement

Inserting/Removing
the Specimen Holder

Inserting the Specimen Holder

18
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This setting determines the distance the dressing arm is lowered
each time the dressing arm handle is lifted or the raise and lower
function keys are pressed when in the DRESSING menu.

IMPORTANT
Do not repeatedly lift the dressing arm handle between grinding
stone/diamond grinding disc dressings as this may result in excessive
removal of the stone/disc when dressing the next time.

B Position the specimen holder under the quick coupling, and
support it with your fingertips.

B Press and hold the flange of the column down with the heel of
your hand while guiding the pressure tap of the specimen
holder into the coupling.

B  Turn the specimen holder until the three pins engage with the
corresponding holes. Check that the specimen holder is in
position by trying to turn it to the side.

B Release the flange.




Removing the Specimen Holder

Grinding Setup
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B Place your hands as shown in the illustration above.

B  Press upwards with your fingers to lift the specimen holder
slightly. At the same time, press and hold down the flange
with the heel of your hand.

B  Using your fingers to support the specimen holder; lower it
free of the coupling.

B Release the flange and completely remove the specimen
holder.

Before starting the grinding process, the grinding time and force
setting should be checked/changed. This is done using the control
panel software:

If the MAIN MENU is not currently displayed, press
Esc twice

@* Turn knob to select GRINDING:

MAIM MEHMLI

AT q

| Gr1nding | Configuration

U=e Turn-Push knobh to select meru

|

@ Push knob to enter the GRINDING MENU.

19



Setting the Process Time

Setting Stock Removal
(accessory)

20
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@ Turn knob to select Process time setting.

!

GRIHDIMG SETLP
Frocess Ltime : L L ol
Stock remoual: B
Force : Lo H

Use Turn<Push krnob to edit parameter

H &

Water

!
@
!

@ Push knob to accept the new value.

to change the Process time setting.

Note that stock removal is not available when process
time is selected.

l

®‘ Turn knob to select Stock removal setting.
l

GRIMOIMG SETLF

Process time -

Stock remowval: (=5 T
Force : 170 H

Use Turn<Push krnob to edit parameter

H &

Water

|

-

Push knob to display square brackets [ ] and turn knob

to change the Stock removal setting.

Push knob to display square brackets [ ] and turn knob



Setting the Force

Cooling Water
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Note: the Process time is automatically
disabled.

@ Push knob to accept the new value.

The Stock removal process has a 15 minutes time-out. If
the prescribed amount of material has not been removed
within this time, the process stops automatically.

@ Turn knob to select Force setting.

|

GREIMOIMG SETUF

Process time im S0s=

Stock remowval: -
Faorce : 1711 M

Use Turn<Push krnob to edit parameter

H &

Water

l
@‘ Push knob to display square brackets [ ] and turn knob
to change the Force setting.

|

@ Push knob to accept the new value.

The cooling water pump will automatically start when the
preparation process is started. To stop the pump, press F1.

Please Note

All the value and function settings defined in the GRINDING SETUP menu

are saved in the AbraPlan-10's memory. Therefore, if the power to the
machine is interrupted, these values are remembered.

21




Starting the
Preparation Process

Stopping the
Preparation Process

22
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B Insert the specimen holder.

B  Ensure that the dressing arm is located in the “parked or
resting” position on the left-hand side of the machine and that
the sliding cover on the stone guard is located all the way to
the right.

B  Lower the shield.

B  Using the software display, enter the GRINDING menu and
set/check the correct time and force.

B Start the grinding process by pressing and holding the two
start buttons simultaneously until the specimen holder starts
rotating.

The software display will appear as:
GRIMDING STAETED

Femaining process time: 1m 455

Force: R

Load:

U=e Turn-Push knobh to edit parameter

H &

Wat.er

Please Note
Although the force setting can be changed during the grinding process, this
is not recommended when using Stock removal.

When the time has elapsed, the grinding stone will automatically
stop rotating and the specimen holder will return to its initial
position.

GRINOIMG SETUF
Frocess Lime @ [ U 11s]

Stock r -

——— MESSHGE JI——
Force 170 H
Process i=s finished

Use Tu

F 2.




Dressing the Grinding Stone

Adjusting the Position of the
Dressing Arm
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IMPORTANT
The grinding process can be stopped at any time by pressing the STOP
button on the Control Panel or by pressing the EMERGENCY STOP.

AbraPlan-10 is fitted with a diamond tool for dressing the
grinding stone. It is important to dress the grinding stone at
regular intervals to keep the stone plane and sharp.

Important
The dressing arm with the diamond tool should never be used on a diamond
grinding stone since this would destroy the disc or the diamond tool.

When a new grinding stone is fitted, the AbraPlan-10 software
asks by default if you want to raise the dressing arm to the top of
its movement.

The dressing arm moves down automatically each time the
handle on the dressing arm is lifted. The distance of this
incremental arm movement is defined by the “Dress. arm
movement:” value in the CONFIGURATION menu.

The position of the dressing arm can be checked and changed
through the software display on the Control Panel via the
DRESSING menu.

When the sliding cover on the stone guard is covering the
grinding stone (i.e. moved all the way over to the left) and the
dressing arm handle is lifted, the software automatically displays
the DRESSING menu.

!

DRESS MG

0

Fositiont 10. 2

H &

Water

A MRy

p Oown

The DRESSING menu shows the current height or “Position” of

the dressing arm. This position can be changed using F3 to raise
the dressing arm and F4 to lower it.

Each time F3 or F4 is pressed, the dressing arm will move in the

direction specified by the incremental distance defined in the
CONFIGURATION menu.
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To move the dressing arm more than the defined incremental
distance, press the function repeatedly or press and hold to move
the arm to end of its travel (either top or bottom).

Check flow of cooling water.

l
Press F1 to start or stop the cooling
water pump.

l Check the position of the dressing arm.

If the position is incorrect, press F3 to
raise the dressing arm.

| Press F4 to lower the dressing arm.
!

B  Swing the diamond tool to a position over the grinding stone
and move the diamond tool 2-6 times forwards and backwards
across the grinding stone in a slow and even movement
without pressing against the stone. If necessary, adjust the
position of the diamond tool as described above.

B  When the dressing is complete, swing the diamond tool back
to its “parked or resting” position.

The software display returns to the menu displayed immediately
prior to the dressing.

Dressing the Diamond In order to dress a diamond grinding stone, mount 3 aluminium
Grinding Disc oxide dressing sticks in a sample holder and grind for a few
seconds.
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Reference Guide
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1. Accessories and Consumables

Recirculation Cooling Unit. Package with 20 pcs.

Specification Code
Grinding stone, ABGOF
Al,Og, for plane grinding of soft and ductile metals

(<HV 250), 356 mm dia., grit 60

Grinding stone, ABGAL
AlL,Og, for plane grinding of harder metals

(>HV 250), 356 mm dia., grit 150

Grinding stone, ABGAS
SiC, for plane grinding of non-ferrous metals,

356 mm dia., grit 150

Diamond grinding disc, 356 mm dia., grit 120 ABWEE
Diamond point tool PLAMT
Accurate Material Removal Unit ABPEU
Stops process after required amount of material has been

removed (Stock Removal Sensor)

Cooling unit TRECI
Recirculation Cooling Unit, complete, 3-phased

Rolling Pallet for TRECI TREJA
Water Level Indicator PAMWA
Sensor indicates the level of water in the Recirculation

Cooling Unit (TRECI)

Additive for Cooling Fluid

11 ADDUN
51 ADDFI
Bacterial Cleaning Liquid

0.51 BACTE
Disposable Plastic Insert

for collecting waste material in the TREPO

Remember...

Struers offers a comprehensive range of consumables for grinding

and polishing. Please ask for separate leaflets.
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2. Struers Metalog Guide™

In Struers Metalog Guide™ you will find a detailed description of
grinding/polishing methods for automated mechanical specimen
preparation.

Struers Metalog Guide™ offers preparation methods for the most
common materials, based on a simple analysis of two key
properties: hardness and ductility. Finding the right method is
easy, including choice of consumables. Always consult Struers
Metalog Guide™ for the correct preparation method for the actual
specimens.

Struers Metalog Guide™ contains 6 useful chapters:
Metalogram: a quick and safe guide to the right preparation
method.

Metalog Methods: a complete catalogue of preparation methods,
based on Struers' vast store of materialographic experience, and
employing Struers' range of consumables.

Preparation Philosophy: the basics of modern specimen
preparation, seen from a professional point of view.

Metalog Process: the materialographic preparation process from
start to finish, logically explained.

Metalog Master: a combined trouble-shooting guide and supply of
in-depth information on the processes of mechanical preparation,
including an expert system for the solving of preparation
problems.

Consumables Specification: quick access to the relevant
consumables for the chosen preparation methods.

A complete guide to materialographic specimen preparation.
Contact your local dealer for a free copy of Metalog Guide™.
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3. Trouble-Shooting

Troubleshooting the AbraPlan-10 is achieved using popup
messages displayed in the LCD display on the console unit.
These messages are divided into several categories and are listed
below with decreasing severity:

In the case of Fatal Errors, process cannot continue before an
authorised technician has rectified the error. Turn off the unit at
the main switch immediately. Do not attempt to operate the unit
before a technician has rectified problem.

Errors must be rectified before process can continue.

Messages are intended to inform the operator of the machine’s
progress and advise about minor operational errors.

When a popup message is displayed, it will have the following
format:

¢ a heading showing one of the categories listed above.

e an information field providing a message or instruction.

An example of a popup is shown below:

GRIMOIHG SETUF

Frocess Lime & I 113

Stock =

{ MESSAGE I———
Force 170 H

Frocess is finished

U=e Tu

Il 25

Water

The information in the following table is divided by category, and
then alphabetically by message.
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Error message Explanation Action required
Fatal error
15V DC supply missing No power to circuitry in AbraPlan-10 | Contact Technical Support.

24V DC supply missing

No power to circuitry in AbraPlan-10

Contact Technical Support.

No Serial communication

Communication problem between
elements inside AbraPlan-10.

Contact Technical Support.

Program version mismatch

Incompatible software in
AbraPlan-10.

Contact Technical Support.

Error

Air pressure too low

There may be a leak in the hose or
the compressor maybe defective.

Check the compressed air system
for possible cause.

Disc Motor Overloaded

Load pressure is too high.

Reduce force value.

Dressing arm motor is stuck

This may be due to an internal
electrical problem.

Possible physical obstruction
blocking arm from moving.

Fatal — contact Technical Support.

Remove the obstruction.

Emergency Stop is active

The Emergency Stop is pushed in.
This is displayed until action is
taken.

Release the Emergency Stop.

Process has been stopped by lifting
protective shield

The protective shield has been
lifted.

Put the shield down into its
operating position.

Pump Motor Overloaded

Pollutants in the coolant are
clogging the pump.

Clean the cooling system and fill
with fresh coolant mixture.

Removal rate too low, maximum
permitted time has been exceeded

The machine has been grinding for
15 minutes without reaching the
goal.

When using Stock Removal, check
that the force was not altered during
operation.

Sample holder unable to move
upwards after process

There may be a problem with the
compressed air system.

Check the compressed air system.

There may be an internal electrical
problem.

This is fatal — contact Technical
Support.

Sample Motor Overloaded

Loading on the motor is too high.

Reduce the force value.
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Message

Explanation

Action required

Messages

(those in shaded boxes are safety precaution messages, where instructions are provided by the software)

2-hand start released too early

Press the start buttons again, and
hold them until the specimen holder
begins to rotate.

Force regulation error

The specimen holder was moving
when a loss in air pressure is
experienced

Check the air pressure supply for
leaks and faults.

There may be an internal electrical
problem.

This is fatal — contact Technical
Support.

Grinding stone cover not closed

Message prior to dressing if the
slide cover is not in position.

Move the slide cover all the way
over to the left.

Grinding stone cover not open

Message received prior to grinding if
slide cover is not in position.

Move the slide cover all the way
over to the right.

Grinding stone must be replaced
soon

Message received during the
dressing process.

The grinding stone must be
renewed as soon as possible.

Move dressing arm to top?
Press F1 or F2

This message occurs during power
up and after a new stone has been
installed.

Move the dressing arm to the top to
prevent damage to the new stone
when dressing next time.

Process already stopping

Message if the Stop button is
pushed when the process is already
finished.

Process in progress

Informs you that the process is
active.

Process is finished

Message at the end of the process.

Process is stopping

This is recognition of the STOP
command.

Process has been emergency
stopped, press F1 to raise sample
mover

The process was stopped using the
EMERGENCY STOP button. But
the specimen holder is still down.
Follow the instructions on screen to
lift it.

Safety precaution message.

Follow the instructions on screen.

Process has been stopped by lifting
the protective shield. Press F1 to
raise sample mover, or lower shield
again

The process was stopped by lifting
the shield. But the specimen holder
is still down. Follow the instructions
on screen to lift it or continue.

Safety precaution message.

Follow the instructions on screen.

Shield not closed

The grinding process can not start
because the shield is not down.

Lower the shield and start the
process.

Start denied, select GRINDING
Menu

The start buttons were pushed, but
the process could not start from the
current software menu.

Select the GRINDING Menu and try
to start the process.

Stock removal sensor not installed

The software is set up for stock
removal and the start buttons
pushed, but the process won't start.

The stock removal option is not
installed. Install it or select the timer
option in the GRINDING Menu.

Water level in tank too low

More coolant is required — however
the current process may be
completed.

When the process is finished top up
the tank with new coolant.
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Explanation

Action

Physical Observations/Problems

No material removed

The grinding stone/diamond
grinding disc is covered with
material.

Dress the stone/disc. Replenish the
cooling water volume.

Insufficient grinding force.

Regulate the grinding force.

The specimen heats up

No cooling water.

Replenish the volume of cooling
water in the recirculation unit.

Cooling water pump is blocked.

Un-plane specimens

Stone not dressed.

Dress the stone. If this does not
help, adjust the dressing arm (see
the Maintenance section).

Too few specimens in the specimen
holder. Badly centred large
specimen or specimen with too
small a distribution in one direction.

Put blank specimen/s in the
specimen holder.

Squeaking noise

V-belt slides.

Tighten the V-belt in accordance
with the Maintenance section.

Hissing noise when the machine is
in operation and/or is switched off

Leak in the air system.

Tighten the fittings and/or replace
the defective air tubing.

Violent vibrations when the machine
is running idle

The grinding stone is defective and
out-of-balance.

Exchange the stone. Before doing
so, try to turn the stone in relation to
the turntable.

Machine very noisy when running
idle

Axial bearing defective.

Exchange part.

Spindle or motor bearings defective.

Dismantle the V-belt and start the
motor. If the noise continues it
means that the motor bearings
should be changed.
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4. Maintenance

Daily Service B  Empty and clean the sieve in the Recirculation Cooling Unit.
B Refill the Recirculation Cooling Unit.

IMPORTANT
Always use the correct concentration of Struers Additive in the cooling water
(percentage stated on the container of the Additive). Remember to top up
with Struers Additive each time you refill with water.

Weekly Service AbraPlan-10 and the Recirculation Cooling Unit should be
cleaned regularly, in order to avoid damaging effects to the
machine and the specimens from abrasive grains or metal
particles.

When cleaning AbraPlan-10:
B Detach the cover over the grinding stone and remove any
material that may have accumulated on the bottom of the

drain pan.
Checking the Recirculation The cooling unit should be checked for cooling water after 8 hours
Cooling Unit use or at least every week. The unit must be refilled if the

flushing pump cannot reach the cooling water or if the cooling
water 1s too contaminated. Remember to add Struers Additive for
Cooling Fluid: One part of Additive for 33 parts of water.

To check the concentration of additive, use a refractometer.
Concentration = Brix value. The concentration of additive should
always lie between 2.7 and 3.3 %. Add Struers Additive for
Cooling Fluid if the concentration is too low.

Monthly Service When cleaning the Recirculation Cooling Unit empty the tank of
cooling water and clean the tank and the sedimentation container
mounted under the discharge branch.

Replacing the Cooling Water B Replace the cooling water in the Recirculation Cooling Unit at

least once a month.
B Place a disposable plastic insert (TREPO) in the tank and fold
1t over the edge.

Please Note
Too high a level of coolant in the tank might damage the pump.

B Fill the tank with 29.1 1 of water and 900 ml Struers Additive.
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Adjusting the V-belts The V-belts of the principal motor should be kept tight, in order to
ensure transmission of the power to the grinding stone. Adjust
the belts when necessary, or at least once every year. If a brief
squeaking is heard when the grinding stone is started, the V-belts
are too slack and should be tightened.

To adjust:

B Disconnect the main power.

B Remove the cover plate for the Recirculation Cooling Unit ®.

B  Unscrew the 4 Allen screws securing the bottom cover and
remove the cover.

B  Unscrew the 2 Allen screws securing the cover plate and slide
the plate off.

B Loosen the locking nut @.

B Adjust the spindle @ in such way that a load of about 15 N
applied to the belt @ at a point half-way between the two
pulleys will cause the belt to move about 8 mm.

B Tighten locking nut after the adjustment.
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5. Technical Data

Subject Specifications
Metric/International us
Grinding Stone/ |Rotational speed 1450 rpm 1450 rpm
Disc Size 356 mm 14.0°
Power consumption 4 kW 5.4 Hp
Specimens Speed 150 rpm 150 rpm
Direction cCcw
Force 50-700N 10-150 Ibf
Motor power consumption 0.37kW 0.5Hp
Recirculation Power supply 3 (3L+PE) 3 (3L+PE)
Cooling Unit Power consumption 140W 0.2 Hp
Width 500mm 19.7”
Depth 400mm 15.8”
Height 410mm 16.1”
Weight 7.2kg 16.2lbs
Software and LC Display 240x128 pixels
Electronics Controls Touch pads/Push-turn knob
Memory EPROM/RAM/NV-RAM
Supply Voltage |Power consumption 4.4kW
No. of phases 3 (BL+PE)
Output, main motor 4.0kW
Voltage/frequency:
3 x200V/50Hz 16.9A
3x200-210V /60Hz CSA 15.7A
3x220-230V /50 Hz 16.9A
3x220-240V /60 Hz 15.7A
3x380-415V /50 Hz 8.9A
3x380-415V /60 Hz 10.3A
3 x460-480V /60 HzCSA 8.5A
Compressed Air |Compressed air supply 6-10bar
Dimensions Width 670mm 26.4”
and Weight Depth 930mm 36.6”
Height 1500mm 59.0”
Weight 340kg 765lbs
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Subject

Specifications

Metric/International us

Environment

Safety standards

EMC

98/37/EQF

EN292-1:1991; EN292-2:1991+A1; EN418:1992;
EN574:1996; EN953:1997; EN954-1:1997;
EN1050:1997;

NFPA70:1996; UL508; NFPA79:1997

FCC part15

EN50081-1:1992; EN50082-1:1997; EN60204-1 1997

Noise level(idle)

77dbA

Surrounding temperature

5-40°C

Humidity

Max. 95%RH
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Inserting the Specimen Holder

Removing the Specimen
Holder

Starting the
Preparation Process

Stopping the
Preparation Process

Dressing the Grinding Stone

Dressing the Diamond
Grinding Disc
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Quick Reference Guide

B Position the specimen holder under the quick coupling.

B Press and hold the flange of the column down with the heel of
your hand while guiding the pressure tap of the specimen
holder into the coupling.

B Turn the specimen holder until the three pins engage with the
corresponding holes.

B Release the flange.

B Press upwards with your fingers to lift the specimen holder
slightly. At the same time, press and hold down the flange with
the heel of your hand.

B Using your fingers to support the specimen holder; lower it free
of the coupling.

B Release the flange and completely remove the specimen holder.

B Insert the specimen holder.

B Ensure that the dressing arm is located in the “parked or
resting” position on the left-hand side of the machine and that
the sliding cover on the stone guard is located all the way to
the right.

B Lower the shield.

B Enter the GRINDING menu and set/check the correct time and
force.

B Start the grinding process.

B When the time has elapsed, the grinding stone will
automatically stop rotating and the specimen holder will
return to its initial position.

B Press F1 to start the cooling water pump.

B Swing the diamond tool to a position over the grinding stone
and move the diamond tool 2-6 times forwards and backwards
across the grinding stone.

® Adjust the position of the diamond tool by pressing F3 or F4.

B When the dressing is complete, swing the diamond tool back to
its “parked or resting” position.

B Mount 3 aluminium oxide dressing sticks in a sample holder
and grind it for a few seconds.
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Geben Sie bitte bei technischen Anfragen oder bei der Bestellung von Ersatzteilen immer die Seriennummer
und die Spannung/Frequenz an. Diese Angaben finden Sie auf dem Typenschild des Geréats bzw. der
Maschine. Eventuell benétigen wir auch Datum und Artikelnummer des Handbuchs. Diese Informationen
finden Sie auf der Vorderseite.

Beachten Sie bitte die nachstehend genannten Einschréankungen. Zuwiderhandlung kann die Haftung der
Firma Struers beschranken oder aufheben:

Gebrauchsanweisungen: Eine von der Firma Struers verdéffentlichte Gebrauchsanweisung darf nur in
Zusammenhang mit den Geraten von Struers verwendet werden, fir die diese Gebrauchsanweisung
ausdriicklich bestimmt ist.

Wartungshandbiicher: Ein von der Firma Struers ver6ffentlichtes Wartungshandbuch darf nur von
ausgebildeten Technikern benutzt werden, die von Struers dazu berechtigt wurden. Das Wartungshandbuch
darf nur in Zusammenhang mit dem Gerat von Struers verwendet werden, fir das dieses Wartungshandbuch
ausdricklich bestimmt ist.

Struers Gbernimmt fiir Irrtimer in Text und Bild der Veréffentlichungen keine Verantwortung. Wir behalten
uns das Recht vor, den Inhalt der Gebrauchsanweisungen und Wartungshandblicher jederzeit und ohne

Vorankiindigung zu @ndern. In den Gebrauchsanweisungen und Wartungshandbiichern kénnen Zubehor
und Teile erwahnt sein, die nicht Gegenstand oder Teil der laufenden Gerateversion sind.

Der Inhalt der Gebrauchsanweisungen und Wartungshandblicher ist Eigentum der Firma Struers. Kein Teil
dieser Gebrauchsanweisung darf ohne schriftliche Genehmigung von Struers reproduziert werden.

Alle Rechte vorbehalten © Struers 2005.

Struers A/S
Pederstrupvej 84
DK-2750 Ballerup
Danemark

Telefon +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
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AbraPlan-10
Sicherheitshinweise

Vor Gebrauch
sorgfaltig lesen

1.

10.

11.

Der Benutzer sollte sich anhand der Gebrauchsanweisung mit dem
Gebrauch der Maschine ausgiebig vertraut machen.

Die Maschine muf} nach den fir den Standort vorgeschriebenen
Sicherheitsvorschriften angeschlossen werden.

Beachten Sie, dal® der Schwerpunkt der Maschine sich in der oberen
Maschinenhalfte befindet.

Uberpriifen Sie vor dem Anheben der Maschine, dalk der mitgelieferte
Hubarm sicher an der Maschine verschraubt ist.

Wenn die Maschine mit einem Gabelstapler angehoben werden soll,
mul sie immer von vorne oder hinten angehoben werden — heben Sie
die Maschine niemals von der Seite an.

Wenn die Maschine anhand von Hebegurten angehoben werden soll,
Uberprifen Sie, dak die Gurte gekreuzt sind und nicht gegen die
Maschinenseiten pressen.

Die Maschine muf} auf einer sicheren und stabilen Unterlage aufgestellt
werden, die das Gewicht dieser Maschine tragen kann. Vor der
Anwendung muf} die Maschine anhand der verstellbaren FuRe
ausgeglichen werden.

Vergewissern Sie sich, dal} die vorliegende Netzspannung mit der auf
der Maschinenseite angegebenen Spannung Ubereinstimmt und da®
die Anschlisse die ortlichen Vorschriften erflllen. Die Maschine mufy
geerdet sein.

Beachten Sie, daf} der Probenhalterarm hochfahrt, wenn die Maschine
an die Druckluftversorgung angeschlossen wird.

Vergewissern Sie sich, daf% die Proben fest im Probenhalter
eingespannt sind und die Sicherungsschrauben nicht hervorstehen.

Kommen Sie wahrend des Schleifbetriebs dem rotierenden Schleifstein
nicht zu nahe.
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12. Verwenden Sie beim Bedienen der Maschine immer eine Schutzbrille.

13. Falls das Gerat sich ungewdhnlich verhalt oder falsch funktioniert,
unterbrechen Sie den Betrieb und rufen Sie den Kundendienst an.

14. Bevor Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden und wahrend die
Umlaufpumpe angeschlossen bzw. wieder getrennt wird, mul} die
Maschine vom Netz getrennt werden.

15. Verwenden Sie nur originale Verbrauchsmaterialien von Struers, um
eine maximale Sicherheit und Maschinenlebensdauer zu erzielen.

Fir die Benutzung der Gerate bzw. der Maschinen sind die Verbrauchsmaterialien von Struers vorgesehen.
Falls unzulassiger Gebrauch, falsche Installation, Veranderung, Vernachlassigung, unsachgemafie
Reparatur oder ein Unfall vorliegen, tbernimmt Struers weder die Verantwortung fir Schaden des Benutzers
noch fiir solche am Geréat.

Die fir Kundendienst und Reparatur erforderliche Demontage irgendwelcher Teile des Gerates bzw. der
Maschine sollte immer nur von qualifiziertem Fachpersonal (Elektromechanik, Elektronik, Pneumatik usw.)
vorgenommen werden.
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Benutzerhandbuch

Inhaltsverzeichnis Seite

1. Zu Beginn
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1. Zu Beginn
Packungsinhalt tliberpriifen In der Verpackung sollten sich folgende Teile befinden:

AbraPlan-10 AbraPlan-10

Abflullschlauch (werkseitig montiert)
ZufluBlschlauch (werkseitig montiert)
Schlauchschellen, 17 mm
Winkelrohr, 90°

Schlauchschelle, 35-60 mm
Druckluftschlauch

Schlauchschellen, 12 mm
Schlauchverbindung fiir Druckluftschlauch
Gummischeibe 350 mm

Flansch

Schraubbolzen M12

Inbusschlissel Smm

Satz Gebrauchsanweisungen

g S ey . Sy Syt

Umlaufkiihlung
(optional)

Umlaufkiihlung

Winkelrohr fiir Abflul3schlauch, 459
Trichter

Plastikeinsitze

DO = =

AbraPlan-10 aufstellen Die Maschine sollte direkt auf einem ebenen und waagerechten
FuBboden aufgestellt werden, der das Gewicht dieser Maschine
tragen kann, siehe Abschnitt ,, Technische Daten®.
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Vorderansicht

Seitenansichten

Gerauschpegel
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Nehmen Sie sich einen Augenblick Zeit, um Lage und
Bezeichnung aller Komponenten der Maschine kennenzulernen:

©

Drucklufteintritt
GubBeiserner Trager

Hauptschalter

Zweihand-Startschalter
Untere Abdeckung

Elektrische Anschliisse

PEeO®AQ

©@0®e 006

Abschirmung

Bedienfeld, (siehe 2
“Grundziige der Bedienung”)
Probenhaltermotor
Probenschnellkupplung
Notschalter

Abdeckplatte flur
Umlaufkihlung

Etwa 68 dB (A) im Leerlauf in der Position des Bedieners vor der

Maschine.



Stromanschlu

0 >Inbus—
schrauben

Drehrichtung
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WICHTIG
Uberpriifen Sie, daf die Netzspannung mit der Spannung Ubereinstimmt,
die auf dem Typenschild (unter dem Hauptschalter an der Maschinenseite)
angegeben ist. Falls die Maschine bereits an einen Netzanschlul}
angeschlossen ist, unterbrechen Sie diesen Anschlul3, bevor Sie die
Befestigungsschrauben der Schalttafel entfernen.

B Entfernen Sie die vier Inbusschrauben an der rechten
Maschinenseite, mit denen die Schalttafel gesichert ist, und
lassen Sie die Schalttafel auf den beiden Vorspriingen ruhen.
Fihren Sie das Kabel durch die Durchfithrung und schlielen
Sie die drei Phasen und Erde gemé&l} den 6rtlichen Vorschriften
an.

B Bei einer externen Umlaufkiihlanlage schlieBen Sie das
Stromkabel von der Pumpe gemill dem Schaltplan an der
Innenseite der Schalttafel an.

O K5

Uberpriifen Sie, daB der Schleifstein bzw. die
Diamantschleifscheibe sich im Gegenuhrzeigersinn dreht, wenn
der Strom zugeschaltet wird.

Wenn dies nicht der Fall ist, schalten Sie die Maschine aus und
ziehen Sie den Netzstecker.

B Vertauschen Sie zwei der Phasen.

B Wiederholen Sie den Drehrichtungstest.

B Schlielen Sie die Druckluft mit Hilfe der mitgelieferten
Druckluftverbindung und dem Druckluftschlauch an den
Druckluftstutzen an der Riickseite der Maschine an.

B Sichern Sie den Druckluftschlauch mit einer Schlauchschelle.

Die Druckluftversorgung sollte einen Druck von 6-10 bar

aufweisen und kann entweder aus einem Zentralkompressor,

einem transportablen Kompressor mit Druckluftbehilter oder

einer Druckluftflasche bezogen werden. Eine Versorgung von 20

I/'min bei Normaldruck ist ausreichend.
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Umlaufkiihlanlage anschlieRen Achtung

(Zubehor) Das Gerat muss von der Stromversorgung getrennt werden, wahrend die
Pumpe fur die Umlaufkiihlanlage angeschlossen oder wieder getrennt wird.

B Bringen Sie die Anlage entweder innerhalb der Maschine oder
aullen links an.

B Schieben Sie die Metallfeder tiber den ZufluBBschlauch (dadurch
werden Knicke im Schlauch verhindert, die den Wasserflul3
beeintriachtigen kénnten).

B Schlielen Sie den ZufluBBschlauch von der Spiileinheit an der
Pumpe der Umlaufkiihlanlage an.

B Sichern Sie die Metallfeder, indem Sie zwei Wicklungen um
den Stecker wickeln.

B Kiirzen Sie den Abflullschlauch auf die richtige Lange,
entfernen Sie etwa 20 mm der Feder im Inneren des
AbfluBschlauches und setzen Sie ihn auf das 90° Rohr im
Tankdeckel.

(Hinweis: Das mit der Umlaufkiihlanlage gelieferte Winkelrohr
459 wird bei dieser Maschine nicht verwendet).

B Uberpriifen Sie, daB der AbfluBschlauch auf der ganzen Lénge
ein stetiges Gefille besitzt.

m Offnen Sie die Abdeckung der elektrischen Anschliisse

—  Bei Montage innerhalb der Maschine: Fiithren Sie das
Kabel vom Maschineninneren durch die Riickseite in die
Schalttafel.

—  Bei Montage aulBlerhalb der Maschine: Fihren Sie das
Kabel durch die Durchfithrung in der Schalttafel.

B Schlielen Sie jetzt das Kabel an die Maschine an. Verwenden
Sie dazu die Anschlisse in der Schalttafel.

B Uberpriifen Sie, wenn der Strom eingeschaltet ist, ob sich die
Pumpe in die Richtung dreht, die mit einem Pfeil auf der
Pumpe angegeben ist. Ist dies nicht der Fall, vertauschen Sie 2
Phasen.

B Bringen Sie die Abdeckung fur die elektrischen Anschliisse
wieder an.

B Bei Montage innerhalb der Maschine: Nehmen Sie die
Frontabdeckung ab und stellen Sie den Tank auf den
Rollwagen.

B Legen Sie einen wegwerfbaren Plastikeinsatz in den Tank und
falten Sie ihn Gber den Rand.

B Fillen Sie 29,1 Liter Wasser und 900 ml Struers Zusatzmittel

in den Tank.

Die Wasseroberflache sollte sich 8-10 cm unter dem oberen

Rand des Tanks befinden.

WICHTIG
Eine Uberfiillung des Tanks kann die Pumpe beschadigen. Damit dies
vermieden wird, legen Sie den wegwerfbaren Einsatz so ein, dal das
vorgestanzte Loch vor der Uberlauféffnung des Tanks liegt.




Schleifstein/Diamantschleif-
scheibe einsetzen
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WICHTIG
Die Konzentration des Struers-Zusatzmittels im Kiihlwasser muf’ auf
dem richtigen Wert gehalten werden (der Prozentgehalt steht auf dem
Behalter des Zusatzmittels). Denken Sie daran, bei jedem Nachfiillen
des Wassers auch Struers-Zusatzmittel zuzugeben.

B Bringen Sie den Tankdeckel und das Sieb an.

B Setzen Sie die Kiithlanlage in ihre Position und fithren Sie den
AbfluBschlauch und den Uberlaufschlauch in den
Kihlmitteltank. Passen Sie bei Bedarf deren Linge an.

B Bei Montage innerhalb der Maschine: Bringen Sie die
Frontabdeckung wieder an.

WICHTIG
Vergewissern Sie sich, dall der Schleifstein bzw. die Diamantschleifscheibe
nicht beschéadigt ist. Schleifsteine/Diamantschleifscheiben dirfen nurin
trockenem Zustand eingesetzt werden, und der Flansch muf3 sauber und
glatt sein.

® Kopf der Spiileinheit
@ Réndelmuttern

® Schleifsteinabdeckung
@ Abrichtarm

B Vergewissern Sie sich, dall der Probenmotor ganz angehoben
1st, und heben Sie die Abschirmung an, um Zugang zum
Schleifbereich zu erlangen.

B Uberpriifen Sie, daB der Abrichtarm in seiner Ruhestellung ist
(links).
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B Heben Sie den Kopf der Spiileinheit an und befestigen Sie ihn
anhand des eingebauten Magneten am Befestigungsarm des
Probenmotors.

B Schieben Sie den Schiebedeckel an der Schleifsteinabdeckung
zur Seite, bis er an beiden Enden frei ist.

B Schrauben Sie die beiden Rindelmuttern (an der rechten Seite)
ab.

B Fassen Sie die Schleifsteinabdeckung am Griff und am
Spiileinheitenanschlufl an und heben Sie sie nach rechts hin
ab.

B Montieren Sie den Schleifstein bzw. die Diamantschleifscheibe
wie abgebildet an den Flansch

@® Motorflansch

@ Gummischeibe

® Schleifstein/Diamantschleifscheibe

@ Sicherungsflansch und Pappunterlegscheibe
® Sicherungsschraube

WICHTIG
Ziehen Sie die Sicherungsschraube nicht zu stark an, da ansonsten der
Schleifstein bzw. die Schleifscheibe beschadigt werden kénnen.

B Setzen Sie die Schraube ein und ziehen Sie sie gut fest.
B Bringen Sie die Schleifsteinabdeckung wieder an und sichern
Sie sie mit den beiden Rdndelmuttern.

WICHTIG
Vergessen Sie nicht, den Kopf der Spileinheit wieder anzubringen und den
Abrichtarm in seine oberste Stellung zu flihren.
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Kopf der Spiileinheit Wenn die Spiileinheit in ihrer Halterung befestigt ist (siehe

Abbildung), versorgt sie den Schleifstein bzw. die

Diamantschleifscheibe wihrend des Schleif- und Abrichtvorgangs

mit Wasser/Kithlmittel. Man kann jedoch die Spileinheit aus der

Halterung l6sen und zum Abspritzen des Schleifbereichs und der

Proben usw. verwenden. Dazu ist folgendermaflen vorzugehen:

B Driicken und halten Sie die Klemmknopfe (siehe Pfeile)
gedrickt, um den Wasser-/KihlmittelfluB3 zu unterbrechen.

B Driicken Sie F1, um die Pumpe zu starten.

B Heben Sie die Spileinheit aus ihrer Halterung.

B Richten Sie die Spiileinheit in die gewiinschte Richtung und
lassen Sie die Klemmknopfe los.

B Dricken Sie F1, um die Pumpe zu stoppen.

B Setzen Sie die Spiileinheit wieder in ihre Halterung.

Falls der Schleif-/Abrichtprozel3 nicht aktiv ist, 146t sich ein
Wasser-/Kithlmittelflull erzielen, indem man F1 driickt, wenn die
Meniis SCHLEIFEN oder ABRICHTEN angezeigt werden.

Abtragsensor anschlieBen B Trennen Sie die Maschine vom Netz.

(Zubehor) B Verbinden Sie den Stecker am Abtragsensor mit dem Stecker
an der Innenseite der Bedientafel.

B Schieben Sie den Abtragsensor vorsichtig in die Offnung am
unteren Teil des guBeisernen Tragers.

B Schieben Sie die Halterung tiber die werkseitig installierte
Halterung.

B Stecken Sie zwei schrauben von der Seite durch die
Halterungen und ziehen Sie sie an

B Stellen Sie den Netzanschlull wieder her und folgen Sie den
Anweisungen im Display unter Anwendung der mitgelieferten
Werkzeuge und der Kalibrierstébe.




Wasserstandsensor
anschlieBen (Zubehor)

Isolierstopsel

Rote Lasche
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Schalten Sie die Maschine aus.

Ziehen Sie die Umlaufkiihlanlage heraus.

Entfernen Sie die Pumpe, den Abflullschlauch und die obere
Abdeckung.

Entfernen Sie die rote Abdeckung von der Offnung fiir den
Sensor bzw. bauen Sie den vorhandenen Fillstandanzeiger
aus.

Entfernen Sie die Sicherungsmutter an der Unterseite des
Sensors und ziehen Sie den schwarzen Schwimmer ab.
Montieren Sie den neuen Wasserstandsensor am Deckel der
Umlaufkiihlanlage und sichern Sie ihn mit der mitgelieferten
Mutter (flache Seite der Mutter nach oben).

Bringen Sie den Schwimmer wieder an (mit der durchsichtigen
Seite nach oben) und ziehen Sie die Sicherungsmutter an.
Entfernen Sie an der rechten Maschinenseite die vier
Inbusschrauben, mit denen die Schalttafel gesichert ist, und
lassen Sie die Schalttafel an den beiden Vorspriingen hdngen
(siehe Abbildung im Abschnitt “Stromanschluf3”).

Entfernen Sie den Isolierstépsel an der Schalttafel, indem Sie
den roten Vorsprung herunterdriicken.

Stecken Sie den Klinkenstopsel des Sensors ein.

Bauen Sie die Umlaufkiithlanlage zusammen und setzen Sie sie
wieder ein.

Bringen Sie die Frontabdeckung an.

Schalten Sie die Maschine wieder ein.

Mutt
Klare Oberflache

Schwarzer
Schwimmer

Feststellmutter
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2. Grundziige der Bedienung

,;: Struers AbraPlan-10

JJ24

Bedienelemente
Name Element Funktion Name Element Funktion
F1 Steuertaste fir unterschiedliche A Zur Eingabe/Anderung von
FUNKTIONS %gcﬁ;léi.rlsetal';llingr?;\%r;gairs;en Druck- Stufen und Parametern.
TASTE J 9 ge. /Drehknopf Kombination aus Cursor und
Enter-Taste.
F2 Steuertaste flr unterschiedliche Verlassen des augenblicklichen
FUNKTIONS Zwecke. Steht in der untersten Esc ESC Ments oder Abbruch einer
TASTE Zeile der jeweiligen Anzeige. Funktion/Anderung.
F3 Steuertaste fir unterschiedliche Stoppt den
FUNKTIONS Zwecke. Steht in der untersten STOP @ Praparationsvorgang.
TASTE Zeile der jeweiligen Anzeige.
F4 Steuertaste fir unterschiedliche - Zum Stoppen driicken Sie den
FUNKTIONS Zwecke. Steht in der untersten NOT- roten Knopf.
TASTE Zeile der jeweiligen Anzeige. SCHALTER - Zur Freigabe ziehen Sie den
roten Knopf heraus.
Der Notschalter befindet sich an der
Vorderseite der Maschine.
Der Hauptschalter befindet sich
HAUPT- an der rechten Maschinenseite.
SCHALTER

10



Einstellungen der Software

Sprache einstellen
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Schalten Sie die Stromversorgung mit dem Hauptschalter ein.
Dieser befindet sich auf der rechten Seite der Maschine.
Kurzfristig erscheint folgendes Bild in der Anzeige:

F i |

/) Struers

AbraPlan-10

LERSION: Console 1.0
Machine 0.0

b r

Anschlielend erscheint in der Anzeige der Text, der beim
Abschalten der Maschine angezeigt worden war. Wenn die
Maschine zum ersten Mal eingeschaltet wird, erscheint im
Display das MAIN MENU (Hauptment). Falls die Uberschrift
anders lautet, driicken Sie die Esc Taste so oft, bis das MAIN
MENU erscheint.

Das MAIN MENU stellt die hochste Ebene der Mentustruktur dar.
Von dieser Ebene aus gelangen Sie zum Konfigurationsmenii und
zum Schleifmenii.

MAIM MEHMLI

D

AT q

Configuration

U=e Turn-Push knobh to select meru

Wir empfehlen Ihnen, zunéchst die von Thnen gewiinschte
Sprache zu wihlen.

1

@‘ Drehen Sie den Knopf, um
CONFIGURATION zu wihlen.

l

11
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@‘ Driicken Sie den Knopf, um das Menii
CONFIGURATION zu aktivieren.

|

COMFISLREATION

Display contrast : =
Larguags : Engli=sh
Water when dressing: Yes
Oress.  arm moversht: 0. 10 rm

Use Turn<Push krob to edit parameters

F O=fault.
ualue

!
@‘ Drehen Sie den Knopf, um Language (Sprache) zu
wéhlen.

Driicken Sie den Knopf, um das
Einblendmeni Language zu aktivieren.

L3
L3

LANGURGE

eutsck
Francais

Spanish
fnb il

@‘ Drehen Sie den Knopf, um die gewiinschte
Sprache zu wihlen.

@‘ Driicken Sie den Knopf, um die gewéhlte
Sprache zu bestétigen.
Das Mentit KONFIGURATION erscheint jetzt in der
gewéahlten Sprache.

Esc | Mit Esc kehren Sie zum HAUPTMENU

zurick.



Ablesen des Displays

A EOWF IGURATION
Kontrast™ — ~ " 777 7% - T T T ks |

B __: Sprache : Deuti.c,h:
1 aszer beim Abrichten: Ja:
:_E’E“‘“_E“E“P‘E Rorichtarn f ] 0. 10 )
________________________ A
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Das Display ist grundsétzlich in vier Bereiche unterteilt. In der
folgenden Abbildung werden die Position und der Inhalt dieser
Bereiche anhand des Konfigurationsmeniis als Beispiel erkléart:

F Standard
et

A Uberschrift: zeigt an, an welcher Stelle im Progra
befinden.

mm Sie sich

B Informationsfelder: numerische Werte oder Textfelder, die
Informationen zu dem in der Uberschrift angegebenen
Vorgang bieten. Der invertierte Text zeigt die Position des

Cursors an.
C Hilfetext: Angaben, die Ihnen helfen, im Program
fortzufahren.

m

D Optionen der Funktionstasten: diese Funktionen sind je nach

angezeigtem Bildschirm unterschiedlich.

Bei laufendem Schleifprozell kann das Display wie folgt aussehen:

SCHLEIFEHM GESTARETET

Festliche Prozesszeit @ 1r'1 EES T
Kraftt: EERER
0% 100 %
C — Eelastung: | |

Orehe~Oriicke Knopt um Wert zu editieren

> —H &

Wasser

Restliche Schleifzeit

Auf den Probenhalter ausgetibte Kraft
Belastung des Hauptmotors

Funktionen, die wihrend des Prozesses gewéihlt
werden konnen.

oo mw>»

13
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Wartemodus Falls die Maschine ldnger als 15 Minuten unbenutzt bleibt, wird
die Hintergrundbeleuchtung zur Verldngerung der Lebensdauer
des Displays automatisch abgeschaltet. Durch das Driicken einer
beliebigen Taste wird die Beleuchtung wieder eingeschaltet.

Beachten Sie bitte
Die in dieser Gebrauchsanweisung gezeigten Beispiele von Displaytexten
geben mdgliche Texte wieder. Die tatsachlichen Texte kdnnen sich von den
hier gezeigten unterscheiden.

Werte einstellen/andern Je nach Parametertyp gibt es zwei Moglichkeiten der
Einstellung/Anderung.
Numerische Werte

@‘ Drehen Sie den Knopf, um den Wert zu wihlen, der
gedndert werden soll, z.B. ProzeBzeit:

l

SCHLEIF-SETUF
Frozes=szeit i | 1M S5
Akbtiag : -
kEraft : 170 H

Orehe~Orlicke Enopt um bWert zu editieren

H G

Wasser

|

@ Dricken Sie den Knopf, um den Wert zu editieren.

Zur Verdeutlichung erscheinen zwei
eckige Klammern [ ] um den Wert.

SCHLEIF-SETUF
Prozesszeit @ C 1M 3057
Abtrag : -
Kratt i 170 H

Orehe~sOriicke Knopt um Wert zu editieren

H &

Wasser

14
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Drehen Sie den Knopf im Uhrzeigersinn, um den
numerischen Wert zu erhéhen, bzw. gegen den
Uhrzeigersinn, um ihn zu senken.

Driicken Sie den Knopf, um den neuen Wert zu
bestdtigen. (Durch Driicken von Esc wird die Anderung
abgebrochen und der urspriingliche Wert bleibt
erhalten.)

15
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Alphanumerische Werte @* Drehen Sie den Knopf, um den alphanumerischen Wert
zu wihlen, der geandert werden soll, z.B. Sprache
!
KORF IGURAT IO
Fontrast : 25
Sprache H
Wasset beim Abrichien: Ja
Bews=gung Abrichtarm & 0. 10 mm

Orehe~Oriicke Knopt um Werte zu editiern

F Standard
wet-t

|

@ Dricken Sie den Knopf, um den Wert zu editieren.

Wenn nur zwei Option bestehen, ist eine
! Umschaltfunktion aktiv, z.B. Ja / Nein.
Wenn mehr als zwei Optionen bestehen, erscheint ein
Einblendmenii.
{ SPRACHE }
Eralish
!Pan9315
E=zpaiol
it i

@* Drehen Sie den Knopf, um zwischen den beiden
Optionen umzuschalten bzw. die gewiinschte Option zu
wéhlen.

l
@* Driicken Sie den Knopf, um den neuen Wert zu
bestétigen. (Durch Driicken von Esc wird die Anderung
abgebrochen und die urspriingliche Einstellung bleibt
erhalten.)

16
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Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, sollten Sie die
Konfigurationswerte der Software tiberpriifen/bearbeiten:

l

@‘ Drehen Sie den Knopf, um
KONFIGURATION zu wéhlen.

1

- -

Driicken Sie den Knopf, um das Menii
KONFIGURATION zu aktivieren.

KOHFIGURATION

Fontrast : =
Sprache : D=utsch
Was=er beim Abrichben: Ja
Bewegung Abrichtarm & 0. 10 rm

Orehe Oriicke Enopt um berte zu editiern

F Standard
Lt
!
@‘ Drehen Sie den Knopf, um den gewiinschten Parameter
zu wihlen.
!
.. Dricken Sie den Knopf, um die Parametereinstellung zu
bearbeiten.

Die moglichen Einstellungen und Standardeinstellungen
sind im Folgenden angegeben:

MGoglichkeiten | Schritte Standard
Displaykontrast 0-50 1 25
Sprache Englisch Englisch

Deutsch

Franzosisch

Spanisch

Japanisch
Wasser beim Ja/Nein Ja
Abrichten
Bewegung 0,02 - 0,50 0,02 0,10
Abrichtarm (mm)

17



Bewegung Abrichtarm

Probenhalter
einsetzen/entnehmen

Probenhalter einsetzen

18
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Wiederholen Sie den Vorgang, bis alle
Werte korrekt sind.

Esc | Mit Esc kehren Sie zum HAUPTMENU
zurick.

Diese Einstellung bestimmt den Abstand, um den der Abrichtarm
gesenkt wird, wenn der Griff des Abrichtarms angehoben wird
oder wenn im Menu Abrichten die Funktionstasten zum Anheben
oder Senken betéatigt werden.

WICHTIG
Heben Sie den Griff des Abrichtarms nicht wiederholt zwischen dem
Abrichten des Schleifsteins an, da dies beim nachsten Abrichten zu einem
Ubermafligen Abtrag des Schleifsteins fiihren konnte.

B Bringen Sie den Probenhalter unter die Schnellkupplung und
stiitzen Sie ihn mit Thren Fingerspitzen ab.

B Wihrend Sie den Flansch mit dem Handballen nach unten
gedriickt halten, fithren Sie den Druckzapfen des
Probenhalters in die Kupplung ein.

B Drehen Sie den Probenhalter so lange, bis die drei
Fithrungsstifte in die entsprechenden Offnungen einrasten.
Uberpriifen Sie den Sitz des Probenhalters, indem Sie
versuchen, ithn zur Seite zu drehen.

B Lassen Sie den Flansch los.




Probenhalter entnehmen

Schleif-Setup
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B Legen Sie IThre Hinde wie oben abgebildet auf.

B Driicken Sie mit IThren Fingern nach oben, um den
Probenhalter leicht anzuheben. Halten Sie gleichzeitig den
Flansch mit Ihrem Handballen nach unten gedriickt.

B Stitzen Sie den Probenhalter mit Ihren Fingern ab und lassen
Sie ihn nach unten aus der Kupplung heraus.

B Lassen Sie den Flansch los und entfernen Sie den Probenhalter
ganz.

Bevor Sie den Schleifvorgang starten, sollten Sie die
Einstellungen fiir die Schleifzeit und die Kraft
uberpriifen/dndern. Benutzen Sie dazu die Software der
Bedientafel:

Wenn das HAUPTMENU gerade nicht angezeigt wird,
driicken Sie zweimal auf Esc

!
@* Drehen Sie den Knopf, um das Mentit SCHLEIFEN zu
wéhlen:

HALIFTHEHML

D

AT

Eonf iguration

Orehe-Oricke Eropf um Menid zu wakhlen

Driicken Sie den Knopf, um das SCHLEIFMENU zu
aktivieren.

19
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Prozefizeit einstellen @‘ Drehen Sie den Knopf, um die Einstellung der
Prozelzeit zu wihlen.

SCHLEIF-SETUF
Prozesszeit | [ 1M Sl
Akbtrag : -
kratt : 170 H

Orehe-Oriicke Enopf um Wert zu editieren

F 7=

Was=ser

@* Driicken Sie den Knopf, so dal} die eckigen Klammern [
] erscheinen, und drehen Sie den Knopf, um die
Prozefzeiteinstellung zu dndern.
Beachten Sie, dal die Option Abtrag nicht zur
l Verfliigung steht, wenn die Option Prozel3zeit gewéahlt

1st.
@‘ Dricken Sie den Knopf, um den neuen Wert zu
bestétigen.
l
Abtrag einstellen
(Zubehor) @‘ Drehen Sie den Knopf, um die Einstellung des Abtrags
zu wéhlen.

SCHLEIF-SETUF
Prozesszeit ! -
Abtrag : LI, o1 FiF
Kratt : 170 H

Orehe- Oriicke Ernopt um bert zu editieren

&

llasser

|

20



Kraft einstellen

Kiihlwasser
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®

Driicken Sie den Knopf, so daB} die eckigen Klammern [
] erscheinen, und drehen Sie den Knopf, um die

Abtragseinstellung zu dndern.
Hinweis: Die Option ProzeBzeit wird

automatisch ausgeschaltet.

Driicken Sie den Knopf, um den neuen Wert zu
bestétigen.
Die Option Abtrag hat eine Zeitsperre von 15 Minuten.
Wenn die vorgegebene Menge an Material innerhalb
dieser Zeitspanne nicht abgetragen wird, wird der
Prozel} automatisch gestoppt.

Drehen Sie den Knopf, um die Einstellung der Kraft zu
wahlen.

: SCHLEIF-SETUF
Frozesszeit ! 1M 505
Ahtrag : -
Eraft : (170 H

|

Orehe-Oricke Enopf um bert zu editieren

=

Wasser

|

Dricken Sie den Knopf, so dal} die eckigen Klammern
[ ] erscheinen, und drehen Sie den Knopf, um die
Krafteinstellung zu dndern.

Driicken Sie den Knopf, um den neuen Wert zu
bestédtigen.

Die Kithlwasserpumpe startet automatisch, wenn der
Praparationsprozel3 gestartet wird. Dricken Sie F1, wenn Sie die
Pumpe stoppen moéchten.

Alle Werte und Funktionseinstellungen, die im Meni SCHLEIF-SETUP

Bitte beachten Sie

definiert werden, sind im Speicher der Maschine gespeichert und gehen

deshalb nicht verloren, falls die Stromversorgung unterbrochen wird.

21




Praparationsvorgang starten

Praparationsvorgang stoppen

22

AbraPlan-10
Gebrauchsanweisung

Setzen Sie den Probenhalter ein.

Vergewissern Sie sich, dall der Abrichtarm in der
“Ruhestellung” an der linken Maschinenseite ist und sich der
Schiebedeckel an der Schleifsteinabdeckung ganz rechts
befindet.

Senken Sie die Abschirmung.

Gehen Sie anhand des Displays in das Menti SCHLEIFEN und
tuberpriifen bzw. stellen Sie die korrekte Zeit und Kraft ein.
Starten Sie den Schleifvorgang, indem Sie die beiden
Startknopfe gleichzeitig driicken und gedriickt halten, bis der
Probenhalter zu rotieren beginnt.

Im Display erscheint folgende Anzeige:
SCHLEIFEH GESTARTET

Orehe- Oriicke Ernopt um bert zu editieren

Festliche Prozesszeit :

| §e

Kraft: A2 H

0

EBelasztung:

H &

Was=ser

Bitte beachten Sie
Die Krafteinstellung kann zwar wahrend des Schleifvorgangs geandert

werden, doch dies empfiehlt sich nicht, wenn die Option Abtrag gewahlt ist.

Nach Ablauf der voreingestellten Zeit stoppt der Schleifstein
automatisch, und der Probenhalter kehrt in seine Ausgangslage

zurick.
SCHLEIF-SETLUF
Prozeszzeit & [ LM 105
Abtras o erscHEID }
kraft 170 H
Frozess hesndet
Orehe-DOriic editieren

H &

Was=ser

WICHTIG
Der Schleifvorgang kann jederzeit mit dem STOP-Schalter an der
Bedientafel oder mit dem NOTSCHALTER abgebrochen werden.




Schleifstein abrichten

Position des Abrichtarms
justieren
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Die Maschine ist mit einem Diamantabrichtwerkzeug
ausgestattet. Es ist sehr wichtig, den Schleifstein in regelméfigen
Abstidnden abzurichten. Diese MaBnahme hélt den Stein plan und
scharf.

Wichtig
Der Abrichtarm mit dem Diamantwerkzeug sollte niemals zum Abrichten
eines Diamantschleifsteins verwendet werden, da dies die Scheibe oder
das Diamantwerkzeug zerstéren wiirde.

Wenn ein neuer Schleifstein eingesetzt wird, fragt die
Maschinensoftware standardméfig, ob Sie den Abrichtarm in
seine hochste Stellung heben wollen.

Der Abrichtarm senkt sich automatisch, wenn der Griff des
Abrichtarms angehoben wird. Die Lénge dieser schrittweisen
Armbewegung wird durch den Wert “Bewegung Abrichtarm” im
Konfigurationsmenii bestimmt.

Die Stellung des Abrichtarms 146t sich tiber das Display am
Bedienfeld mit dem Meni ABRICHTEN uberprifen und dndern.

Wenn der Schiebedeckel an der Schleifsteinabdeckung den
Schleifstein abdeckt (d.h. sich ganz links befindet) und der Griff
des Abrichtarms angehoben wird, zeigt die Software automatisch
das Menu ABRICHTEN an.

!

HERICHTEH
zE

Fosition: 10. 20 mam

H &

Wasser

Farh MY

Auf Ab

Das Menti ABRICHTEN zeigt die augenblickliche Hohe oder
“Position” des Abrichtarms an. Diese Position 146t sich d4ndern,
indem man F3 zum Anheben bzw. F4 zum Absenken des
Abrichtarms druckt.

Mit jedem Tastendruck auf F3 oder F4 bewegt sich der
Abrichtarm um die Schrittldnge, die im Konfigurationsmeni
definiert ist.
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Diamantschleifscheibe
abrichten
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Um den Abrichtarm um mehr als die definierte Schrittlinge zu
bewegen, driicken Sie die Funktionstaste mehrmals oder halten
Sie sie gedrickt, bis der Arm seine obere bzw. untere Endlage
erreicht.

l Kihlwasserflull iberprifen.

F1 Driicken Sie F1, um die Kithlwasserpumpe zu starten
oder zu stoppen.

l Uberpriifen Sie die Position des Abrichtarms.

F3 Wenn die Position nicht korrekt ist, dricken Sie F3, um
den Abrichtarm anzuheben.

Oder
F4 Driicken Sie F4, um den Abrichtarm
abzusenken.

l

B Schwenken Sie den Abrichter tiber dem Schleifstein in
Stellung. Fiithren Sie ithn mit langsamer und gleichméaBiger
Bewegung 2-6 Mal iiber den Schleifstein vor und zurtick, ohne
dabei den Abrichter gegen den Stein zu driicken. Justieren Sie
bei Bedarf die Position des Abrichters wie oben beschrieben.

B Nach erfolgtem Abrichtvorgang schwenken Sie den Abrichter
wieder in seine “Ruhestellung” zurtck.

Das Softwaredisplay kehrt zu dem Menu zuriick, das unmittelbar
vor dem Abrichten angezeigt wurde.

Um eine Diamantschleifscheibe abzurichten, setzen Sie drei
Aluminiumoxid-Abrichtsteine in einen Probenhalter und schleifen
Sie fiir einige Sekunden.
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1. Zubehor und Verbrauchsmaterialien

Umlaufkihlung.
Packung mit 20 Stlck.

Spezifikation Kennwort
Schleifstein, ABGOF
Aluminiumoxid-Schleifstein zum Planschleifen von weichen

und duktilen Metallen (<HV 250).

2356 mm, Kérnung 60

Schleifstein, ABGAL
Aluminiumoxid-Schleifstein zum Planschleifen von harteren

Metallen (>HV 250).

8356 mm, Kérnung 150

Schleifstein, ABGAS
SiC Schleifstein fiir das Planschleifen nicht-eisenhaltiger

Metalle.

2356 mm, Kérnung 150

DiamantSchleifscheibe, 2356 mm, Kérnung 120 ABWEE
Diamantabrichter PLAMT
Abtragsensor ABPEU
Stoppt Vorgang, wenn erforderliche Menge an Material

abgetragen worden ist.

Umlaufkiihlanlage TRECI
Umlaufkihlanlage, komplett, 3-phasig.

Rollwagen fiir TRECI TREJA
Wasserstandsensor PAMWA
Zeigt Wasserstand in der Umlaufkiihlanlage (TRECI) an.

Zusatz zur Kihlfliissigkeit

11 ADDUN
51 ADDFI
Reinigungsfliissigkeit gegen Bakterien

0,51 BACTE
Wegwerfbare Plastikeinsétze

zur Aufnahme von Abraummaterial aus der TREPO

Denken Sie daran...
Struers flhrt ein vollstdndiges Programm an Verbrauchs-

materialien zum Plan- und Feinschleifen/Polieren. Fordern Sie

Unterlagen an.
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2. Struers Metalog Guide™

Im Struers Metalog Guide™ wird das mechanische Schleifen/
Polieren zur automatisierten Probenpréaparation ausfiithrlich
beschrieben.

Der Struers Metalog Guide™ bietet fiir die meisten gdngigen
Materialien Priaparationsmethoden an, die sich an der einfachen
Untersuchung zweier Schliisseleigenschaften orientieren: Hérte
und Duktilitét. Die richtige Methode ist ebenso leicht
herauszufinden, wie die Wahl der Verbrauchsmaterialien. Wenn
Sie fir Thre vorliegenden Proben die geeignete
Praparationsmethode suchen, sollten Sie immer den Struers
Metalog Guide™ zu Rate ziehen.

Der Struers Metalog Guide™ umfaf3t 6 hilfreiche Kapitel:

Metalogram: Fiihrt Sie rasch, sicher und ohne Umwege zur
richtigen Priaparationsmethode.

Metalog Methoden: Eine komplette Sammlung von
Praparationsmethoden, die auf der reichen materialographischen
Erfahrung von Struers beruht und dabei die
Verbrauchsmaterialien von Struers berticksichtigt.
Préparationsphilosophie: Die Grundlagen moderner
Probenpréaparation aus Expertensicht.

Metalog Verfahren: Materialographische Praparation logisch von
A-7Z erklart.

Metalog Master: Dieses Expertensystem beréit Sie nicht nur bei
der Problemlésung von Priaparationsschwierigkeiten, sondern
versorgt Sie auch mit breitem Hintergrundwissen tiber die
Verfahren mechanischer Priaparation.

Beschreibung der Verbrauchsmaterialien: Hilft Thnen beim
schnellen Zugriff auf die passenden Verbrauchsmaterialien zur
ausgewéihlten Methode.

Thr ausfiithrlicher Ratgeber fiir materialographische
Probenpréaparation. Fragen Sie IThren Fachhédndler nach einem
kostenlosen Exemplar des Metalog Guide™.
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Fatale Fehler

Fehler
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3. Fehlersuche

Die Fehlersuche erfolgt anhand von Mitteilungen, die im LCD-
Display am Bedienfeld eingeblendet werden.

Diese Mitteilungen sind in verschiedene Kategorien unterteilt,
die im Folgenden mit abnehmender Schwere angefiihrt sind:

Bei fatalen Fehlern kann der Prozel} erst fortgefithrt werden,
wenn der Fehler von einem autorisierten Techniker behoben
worden ist. Schalten Sie das Gerét sofort am Hauptschalter aus.
Versuchen Sie nicht, das Geriat laufen zu lassen, bevor das
Problem von einem Techniker behoben worden ist.

Der Prozel3 kann erst fortgefiihrt werden, wenn der Fehler
behoben ist.

Bescheide informieren den Bediener uiber den Verlauf der

Maschinenprozesse und tiber weniger schwerwiegende
Bedienfehler.

Die Mitteilungen haben folgendes Format:
e Eine Uberschrift mit einer der oben angefiihrten Kategorien
e Ein Informationsfeld mit einer Mitteilung oder Anweisung.

Hier ein Beispiel fur eine Mitteilung:

SCHLEIF-SETUP
Prozeszzeit & [ LM 105
Abtras o prscHEID }
Eraft 170 H
Frozess bhesndet
Orehe~DOrlic editieren
Fl Wasser

Die Angaben in der folgenden Tabelle sind nach Kategorien
unterteilt und dann alphabetisch nach Mitteilungstext.
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Mitteilung

Erklarung

MaRnahme

Fataler Fehler

15V DC Versorgung fehlt

Maschine wird nicht mit Strom
versorgt.

Kundendienst hinzurufen.

24 V DC Versorgung fehlt

Maschine wird nicht mit Strom
versorgt.

Kundendienst hinzurufen.

Keine serielle Kommunikation

Kommunikationsproblem zwischen

Elementen innerhalb der Maschine.

Kundendienst hinzurufen.

Programmversion-Fehlanpassung

Inkompatible Software in der
Maschine.

Kundendienst hinzurufen.

Fehler

Luftdruck zu niedrig

Méglicherweise Schlauch undicht
oder Kompressor defekt.

Druckluftsystem auf mogliche
Ursache Uberprufen.

Scheibenmotor Uberlastet

Belastung ist zu hoch.

Wert fur die Kraft verringern.

Abrichtermotor hangt

Moglicherweise internes
elektrisches Problem.
Méoglicherweise physikalisches
Hindernis, das Armbewegung
blockiert.

Fataler Fehler — Kundendienst
hinzurufen.

Hindernis beseitigen.

Notstopp ist aktiv

Notschalter wurde betatigt. Wird
angezeigt, bis Mainahme ergriffen
wird.

Notschalter freigeben.

Prozel wurde durch Anheben der
Abschirmung gestoppt

Abschirmung wurde angehoben.

Abschirmung in Arbeitsstellung
senken.

Pumpenmotor Uberlastet

Schmutzstoffe im Kiahimittel
verstopfen die Pumpe.

Kihlsystem reinigen und frische
Kuhlmittelmischung nachfillen.

Abtrag zu niedrig, maximale
Prozel3zeit wurde Uberschritten

Die Maschine hat 15 Minuten lang
geschliffen, ohne daR das Ziel
erreicht wurde.

Bei Anwendung der Option “Abtrag’
Uberprifen, dass die Kraft wahrend
des Prozesses nicht verandert
wurde.

Probenhalter kann nach Ablauf nicht
nach oben bewegt werden

Méglicherweise Problem im
Druckluftsystem.

Druckluftsystem Uberprfen.

Méglicherweise internes
elektrisches Problem.

Fataler Fehler — Kundendienst
hinzurufen.

Probenmotor tUberlastet

Die Belastung des Motors ist zu
hoch.

Wert fUr die Kraft verringern.
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Bescheide

Erklarung

MaRnahme

Bescheide

(Die Bescheide in den schattierten Kasten betreffen VorsichtsmaRnahmen, zu denen Anweisungen uber die

Software erteilt werden)

2-Hand-Start zu friih losgelassen

Die Startschalter erneut drticken
und gedrlckt halten, bis der
Probenhalter zu rotieren beginnt.

Kraftregulierungsfehler

Luftdruckverlust, wahrend
Probenhalter in Bewegung war.

Druckluftversorgung auf undichte
Stellen und Fehler Uberprifen.

Moglicherweise internes
elektrisches Problem.

Fataler Fehler — Kundendienst
hinzurufen.

Schleifsteinabdeckung nicht
geschlossen

Erscheint vor dem Abrichten, wenn
der Schiebedeckel nicht in seiner
Position ist.

Schiebedeckel ganz nach links
schieben.

Schleifsteinabdeckung nicht offen

Erscheint vor dem Schleifen, wenn
der Schiebedeckel nicht in seiner
Position ist.

Schiebedeckel ganz nach rechts
schieben.

Schleifstein muf} bald ersetzt
werden

Erscheint wahrend des Abrichtens.

Schleifstein moglichst bald
ersetzen.

Abrichtarm nach oben bewegen?
F1 oder F2 driicken

Erscheint wahrend der
Netzeinschaltung und nach
Einsetzen eines neuen
Schleifsteins.

Abrichtarm nach oben bewegen, um
beim nachsten Abrichten Schaden
am neuen Schleifstein zu
verhindern.

Prozel} stoppt schon

Erscheint, wenn die Stopptaste
betatigt wird und der ProzeR bereits
stoppt.

Prozel lauft

Informiert darliber, daf® ProzeR aktiv
ist.

Prozel} beendet

Erscheint am Ende des Prozesses.

Prozel stoppt

Bestatigung des STOP-Befehls.

Prozel wurde notgestoppt. F1
driicken, um Probenhalter nach
oben zu bewegen

Prozel wurde anhand des
Notschalters gestoppt. Der
Probenhalter ist jedoch noch unten.
Bildschirmanweisungen befolgen,
um Probenhalter zu heben.

VorschichtsmaRnahmenbescheid.

Bildschirmanweisungen befolgen.

Prozeld wurde durch Anheben der
Abschirmung gestoppt! F1 dricken,
um den Probenhalter nach oben zu
bewegen, oder Abschirmung
absenken.

Prozeld wurde durch Anheben der
Abschirmung gestoppt. Der
Probenhalter ist jedoch noch unten.
Bildschirmanweisungen befolgen,
um Probenhalter zu heben oder
fortzufahren.

VorsichtsmalRnahmenbescheid.

Bildschirmanweisungen befolgen.

Abschirmung nicht geschlossen

Schleifvorgang kann nicht starten,
weil die Abschirmung nicht unten
ist.

Abschirmung senken und Prozel}
starten.

START verweigert, Menu
SCHLEIFEN wahlen

Startschalter wurden betatigt, doch
der Prozel} kann nicht vom
aktuellen Menu gestartet werden.

Meni SCHLEIFEN wahlen und
Prozel starten.
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Bescheide

Erklarung

MaRnahme

Abtragssensor nicht installiert

Software ist auf Abtrag eingestellt
und Startschalter wurden betatigt,
doch der Prozel} startet nicht.

Option “Abtrag” nicht installiert.
Option installieren oder “Prozelzeit"
im Menl SCHLEIFEN wabhlen.

Wasserspiegel im Tank zu niedrig

Mehr Kihlmittel erforderlich. Der
aktuelle Prozel} kann jedoch
beendet werden.

Nach Beendigung des Prozesses
KUhImittel in den Tank nachflllen.

Erklarung

MaBRnahme

Physikalische Beobachtungen/Probleme

Kein Abtrag

Schleifstein/Diamantschleifscheibe
mit Material zugesetzt.

Stein/Scheibe abrichten.
Kihlwassermenge erhdhen.

Schleifdruck zu niedrig.

Schleifdruck regulieren.

Die Proben werden warm

Kein Kuhlwasser.

Klhlwassermenge in
Umlaufkihlanlage erhéhen.

Kihlwasserpumpe verstopft.

Unplane Proben

Schleifstein nicht abgerichtet.

Schleifstein abrichten. Wenn es
nicht besser wird, muf} der
Abrichtarm justiert werden, siehe
Abschnitt Wartung.

Zu wenig Proben im Probenhalter,
falsch zentrierte grof3e Probe oder
Probe mit zu kleiner Ausbreitung in
eine Richtung.

Probenhalter mit Blindprobe(n)
versehen.

Schreilaut

Riemen schreien.

Die Riemen laut Abschnitt Wartung
spannen.

Zischlaut wenn die Maschine
arbeitet und/oder ausgeschaltet ist

Luftsystem undicht.

Fittings nachspannen und/oder
defekten Luftschlauch auswechseln.

Maschine vibriert im Leerlauf stark.

Schleifstein defekt und auler
Gleichgewicht.

Stein auswechseln. Versuchen Sie
vor dem Auswechseln, den Stein im
Verhaltnis zum Drehteller zu
drehen.

Maschine macht viel Gerausch im
Leerlauf.

Axiallager defekt.

Axiallager auswechseln.

Die Spindel/Motorlager defekt.

Keilriemen abmontieren und den
Motor anlassen. Falls das Gerausch
noch da ist, missen die Motorlager
ausgewechselt werden.
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Tagliche Pflege

Wochentliche Pflege

Die Umlaufkiihlung
kontrollieren
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4. Wartung

B Leeren und reinigen Sie das Sieb der Umlaufkiihlung.
B Fillen Sie den Tank der Umlaufkiithlung auf.

WICHTIG
Die Konzentration des Struers-Zusatzmittels im Kihlwasser muf auf dem
richtigen Wert gehalten werden (der Prozentgehalt steht auf dem Behalter
des Zusatzmittels). Denken Sie daran, bei jedem Nachflllen des Wassers
auch Struers-Zusatzmittel zuzugeben.

Die AbraPlan-10 und die Umlaufkiihlanlage sollten regelméallig

gereinigt werden, damit die Maschine oder Proben nicht durch

Schleifkérner oder Metallpartikel beschédigt werden.

B Zum Reinigen der Maschine nehmen Sie die Abdeckung tber
dem Schleifstein ab und entfernen Sie alles Material, das sich
1m Boden der Ablaufwanne angesammelt hat.

Der Flussigkeitsstand in der Umlaufkiihlung sollte nach 8
Arbeitsstunden, oder wenigstens jede Woche, tiberpriift werden.
RegelmifBig, mindestens einmal wochentlich kontrollieren, ob
genugend Wasser in der Umlaufkiihlanlage ist, und ob diese nicht
zu sehr verunreinigt ist. Wenn die Pumpe nicht mehr in das
Kihlwasser eintaucht muss der Tank aufgefiillt werden. Denken
Sie daran, Struers Additiv fiir Kiithlwasser zuzusetzen, ein Teil
Additiv auf 33 Teile Wasser.

Die Konzentration des Additivs wird mit Hilfe eines
Refraktometers gemessen: Konzentration = Brix. Es wird Additiv
fur Kihlflissigkeit zugesetzt wenn die Konzentration unter 2,7%
1st und Wasser wenn die Konzentration hoher als 3,3 % ist.




AbraPlan-10
Gebrauchsanweisung

Monatliche Pflege
Kiihlwasser ersetzen Zum Reinigen der Umlaufkiihleinheit lassen Sie das Kithlwasser
aus dem Tank und reinigen Sie diesen und den Sedimentbehéilter,
der sich unter dem AbfluBlrohr befindet.
B Wechseln Sie das Kihlwasser der Umlaufkihlung
mindestens einmal im Monat aus.
B Legen Sie einen wegwerfbaren Plastikeinsatz (TREPO) in den
Tank und falten Sie ihn iber den Rand.

Beachten Sie bitte
Falls der Kihlmittelstand im Tank zu hoch ist,
kénnte die Pumpe Schaden nehmen.

B Fillen Sie 29,1 Liter Wasser und 900 ml Struers Zusatzmittel
in den Tank.

33



AbraPlan-10
Gebrauchsanweisung

Keilriemen justieren Die Keilriemen des Hauptmotors sollten immer stramm gehalten
werden, um eine Ubertragung der Zugkraft auf den Schleifstein
zu sichern. Ein Justieren erfolgt nach Bedarf und nach héchstens
1 Jahr. Falls man einen kurzen Heulton hort, wenn man den
Schleifstein in Betrieb setzt, sind die Keilriemen nicht stramm
genug, und sie sollten justiert werden.

Justieren:

B Trennen Sie die Maschine vom Netz.

B Entfernen Sie die Abdeckplatte der Umlaufkiihlung ©.

B Schrauben Sie die vier Inbusschrauben heraus, mit denen die
untere Abdeckung gehalten wird, und entfernen Sie die
Abdeckung.

B Schrauben Sie die beiden Inbusschrauben heraus, mit denen
Abdeckplatte gehalten wird, und ziehen Sie die Platte ab.

B Losen Sie die Sicherungsmutter @.

B Justieren Sie die Spindel ® so, dal} der Riemen sich etwa 8 mm
bewegt, wenn eine Kraft von etwa 15 N auf die Mitte des
Riemens @ einwirkt.

B Ziehen Sie nach dem Justieren die Sicherungsmutter an.
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5. Technische Daten

Merkmal Spezifikationen
Metrisch/International |US
Schleifstein/ Drehzahl 1450 U/min 1450 rpm
Schleifscheibe GréRe 356 mm 14’0"
Leistungsaufnahme 4 kW 5,4 Hp
Proben Drehzahl 150 U/min 150 rpm
Richtung edul
Kraft 50-700N 10-150 Ibf
Leistungsaufnahme Motor 0,37kW 0.5Hp
Kihlwasser- Stromversorgung 3 (3L+PE) 3 (3L+PE)
umlaufanlage | gistungsaufnahme 140W 0.2 Hp
Breite 500mm 19,7”
Tiefe 400mm 15,8”
Hohe 410mm 16,17
Gewicht 7,2kg 16,2lbs
Software und LC Display 240x128 pixels
Elektronik Bedienelemente Touch Pads/Druck-Drehknopf
Speicher EPROM/RAM/NV-RAM
Netzspannung [Leistungsaufnahme 4,4kW
Anzahl Phasen 3 (3L+PE)
Leistung, Hauptmotor 4,0kW
Spannung/Frequenz:
3 x200V /50Hz 16,9A
3x200-210V/60Hz CSA 15,7A
3x220-230V /50 Hz 16,9A
3x220-240V /60 Hz 15,7A
3x380-415V /50 Hz 8,9A
3x380-415V /60 Hz 10,3A
3 x460-480V /60 HzCSA 8,5A
Druckluft Druckluftzufuhr 6-10bar
Umgebung Sicherheitsstandards 98/37/EWG

EN292-1:1991; EN292-2:1991+A1; EN418:1992;
EN574:1996; EN953:1997; EN954-1:1997;

EN1050:1997;

NFPA70:1996; UL508; NFPA79:1997

FCC part15
EMV EN50081-1:1992; EN50082-1:1997; EN60204-1 1997
Larmpegel (Leerlauf) 68dbA
Umgebungstemperatur 5-40°C
Feuchtigkeit Max. 95%RH
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Merkmal Spezifikationen
Metrisch/International |US
Abmessungen |Breite 670mm 26,5
und Gewicht Tiefe 930mm 36,6”
Hohe 1500mm 59”
Gewicht 340kg 765lbs




Probenhalter einsetzen

Probenhalter entnehmen

Praparationsvorgang starten

Praparationsvorgang stoppen

Schleifstein abrichten

Diamantschleifscheibe
abrichten

AbraPlan-10
Gebrauchsanweisung

Schnellinformation

B Bringen Sie den Probenhalter unter die Schnellkupplung.

B Wihrend Sie den Flansch mit dem Handballen nach unten
gedrickt halten, fiihren Sie den Druckzapfen des
Probenhalters in die Kupplung ein.

B Drehen Sie den Probenhalter so lange, bis die drei
Fithrungsstifte in die entsprechenden Offnungen einrasten.

B Lassen Sie den Flansch los.

B Driicken Sie mit IThren Fingern nach oben, um den
Probenhalter leicht anzuheben. Halten Sie gleichzeitig den
Flansch mit Threm Handballen nach unten gedrickt.

m Stiitzen Sie den Probenhalter mit Ihren Fingern ab und lassen
Sie ihn nach unten aus der Kupplung heraus.

B Lassen Sie den Flansch los und entfernen Sie den Probenhalter
ganz.

B Setzen Sie den Probenhalter ein.

B Vergewissern Sie sich, dall der Abrichtarm in der
“Ruhestellung” an der linken Maschinenseite ist und sich der
Schiebedeckel an der Schleifsteinabdeckung ganz rechts
befindet.

B Senken Sie die Abschirmung.

B Gehen Sie in das Menti SCHLEIFEN und tiberpriifen bzw.
stellen Sie die korrekte Zeit und Kraft ein.

B Starten Sie den Schleifvorgang

B Nach Ablauf der voreingestellten Zeit stoppt der Schleifstein
automatisch, und der Probenhalter kehrt in seine
Ausgangslage zurick.

B Dricken Sie F1, um die Kithlwasserpumpe zu starten.

B Schwenken Sie den Abrichter tiber dem Schleifstein in
Stellung. Fithren Sie ihn mit langsamer und gleichméBiger
Bewegung 2-6 Mal iiber den Schleifstein vor und zurtick.

B Justieren Sie die Position des Abrichters, indem Sie F3 oder F4
driicken.

B Nach erfolgtem Abrichtvorgang schwenken Sie den Abrichter
wieder in seine “Ruhestellung” zurick.

B Setzen Sie drei Aluminiumoxid-Abrichtsteine in einen
Probenhalter und schleifen Sie fiir einige Sekunden.
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Toujours mentionner le n° de série et la tension/fréquence de I'appareil lors de questions techniques ou de
commandes de piéces détachées. Vous trouverez le n° de série et la tension de I'appareil indiqués soit sur la
page de garde du mode d'emploi, soit sur une étiquette collée ci-dessous. En cas de doute, veuillez
consulter la plaque signalétique de la machine elle-méme. La date et le n° de I'article du mode d'emploi
peuvent également vous étre demandés. Ces renseignements se trouvent sur la page de garde.

Les restrictions suivantes doivent étre observées. Le non respect de ces restrictions pourra entrainer une
annulation des obligations Iégales de Struers:

Mode d'emploi: Le mode d'emploi Struers ne peut étre utilisé que pour I'équipement Struers pour lequel il a
été spécifiquement rédigé.

Manuels de maintenance: Un manuel de service de Struers ne peut étre utilisé que par un technicien
spécialiste autorisé par Struers. Le manuel de service ne peut étre utilisé que pour I'équipement Struers pour
lequel il a été spécifiquement rédigé.

Struers ne sera pas tenu responsable des conséquences d'éventuelles erreurs pouvant se trouver dans le
texte du mode d'emploi/illustrations. Les informations contenues dans ce mode d'emploi pourront subir des
modifications ou des changements sans aucun avis préalable. Certains accessoires ou piéces détachées ne
faisant pas partie de la présente version de I'équipement peuvent cependant étre mentionnés dans le mode
d'emploi. Le contenu de ce mode d'emploi est la propriété de Struers. Toute reproduction de ce mode
d'emploi, méme partielle, nécessite |'autorisation écrite de Struers.

Tous droits réservés © Struers 2005.

Struers A/S

Pederstrupvej 84

DK-2750 Ballerup
Denmark

Telephone +45 44 600 800
Fax +45 44 600 801
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AbraPlan-10
Fiche de sécurité

A lire attentivement
avant utilisation

10.

11.

12

13.

L’'opérateur doit étre parfaitement au courant du fonctionnement de la
machine conformément au mode d’emploi.

La machine doit étre installée en accord avec les mesures de sécurité
locales.

Noter que le centre de gravité de la machine se situe dans la moitié
supérieure de la machine.

Avant de soulever la machine, s’assurer que le levier prévu a cet effet
est bien vissé a la machine.

Pour soulever la machine a I'aide du chariot élévateur a fourche,
soulever par le devant ou par 'arriére — ne jamais soulever la machine
par le coté.

Pour soulever la machine a 'aide de courroies, s’assurer que celles-ci
se croisent et n'appliquent pas de pression sur les cotés de la machine.

La machine doit étre placée sur un support sdr et stable, capable de
supporter le poids de la machine. Avant son utilisation, la machine doit
étre mise a niveau a l'aide des pieds de réglage.

Assurez-vous que la tension utilisée correspond bien a la tension
indiquée sur le c6té de la machine et que les branchements soient en
accord avec les régles locales en vigueur. La machine doit étre
branchée a la terre.

Noter que, lorsque la machine est connectée a une alimentation en air
comprimé, le bras du porte-échantillons se déplace vers le haut.

S’assurer que les échantillons dans le porte-échantillons sont
correctement serrés, et que les vis de fixation ne dépassent pas.

Ne pas toucher le disque de prépolissage pendant le fonctionnement.

Toujours porter des lunettes de protection lors du travail avec la
machine.

En cas de mauvais fonctionnement ou de bruits inhabituels - arréter la
machine et appeler un technicien de service.
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14. La machine doit étre débranchée de la prise de courant principal avant
tout service et avant de brancher ou de débrancher la pompe de
recyclage.

15. Pour une sécurité et une longévité maximum de la machine, n'utiliser
que des consommables Struers originaux.

L’appareil/la machine est congu pour étre utilisé avec les consumables fournis par Struers. En cas de
mauvais usage, d'installation incorrecte, de modification, de négligence, d’accident ou de réparation
impropre, Struers n’acceptera aucune responsabilité pour des dommages causés a I'utilisateur ou a
I'équipement.

Le démontage d’une piéce quelconque de I'appareil/la machine, en cas d’entretien ou de réparation, doit
toujours étre assuré par un technicien qualifié (en électromécanique, électrique, mécanique, pneumatique,
etc.).
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1. Installation

Vérifier le contenu de Dans la caisse de transport se trouvent les piéces suivantes:
I’emballage
AbraPlan-10 AbraPlan-10

Tuyau d'écoulement (monté a I'usine)
Tuyau d'arrivée (monté a I'usine)
Colliers de serrage, 17 mm

Joint coudé, 900

Collier de serrage, 35-60 mm

Tuyau pour l'air comprimé

Colliers de serrage, 12 mm

Raccord de tuyau pour 1'air comprimé
Disque en caoutchouc 350 mm

Bride

Boulon M12

Clé hexagonale 8 mm

Jeu de Modes d’emploi

= = = = HE N HHHE DN

Unité de recyclage
Joint coudé, 45°
Entonnoir

Sacs plastics jetables

Unité de recyclage
(optionnelle)

DO = =

Placer AbraPlan-10 AbraPlan-10 doit étre placé directement sur un sol plan et
horizontal, pouvant supporter le poids de la machine. Se référer a
la section Données techniques.



Se familiariser avec
AbraPlan-10

Vue de face

Vues de coté

Niveau de bruit
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Prendre le temps de se familiariser avec I'emplacement et les
noms de tous les composants d’AbraPlan -10.

Ecran

Panneau de commande,
(voir 2. Opérations de base)

Moteur porte-échantillons

Accouplement rapide de
I’échantillon
Arrét d'urgence

©
©@0 ®©0 006

Plaque de recouvrement pour
I'unité de recyclage

Arrivée de I'air comprimé
Barre en fonte
Interrupteur de courant principal

Doubles boutons de mise en marche
Plaque de fond
Branchements électriques

SISICNCRDRS)

Env. 68 dB (A) mesuré en marche a vide, lorsque l'utilisateur se
trouve juste devant la machine.



Alimentation en courant

—— Vis
n_!l >hexagonales
|

Sens de rotation

Alimentation en air comprimé
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IMPORTANT
Vérifier que la tension de réseau correspond a la tension indiquée sur la
plaque (située sous l'interrupteur principal sur le c6té de la machine).
Si la machine est déja branchée au réseau électrique, la débrancher avant
de retirer les vis hexagonales maintenant le panneau électrique.

B Retirer les 4 vis hexagonales sur le c6té droit de la machine,
maintenant le panneau électrique, et laisser le panneau
électrique reposer sur les deux ergots.

B Guider le cable a travers le conduit dans le panneau et
connecter les 3 phases et la terre selon les régles locales en
vigueur.

B Lorsqu’une unité de recyclage externe est utilisée, brancher le
cable électrique de la pompe selon le diagramme situé a
I'intérieur du panneau.

B
E

o

Vérifier que les meules de prépolissage/disques de prépolissage
diamantés tournent en sens inverse des aiguilles d'une montre
lorsque la machine est sur ON. Si cela n’est pas le cas, éteindre
AbraPlan-10 et débrancher la machine.

B Intervertir deux des phases.
B Répéter le controle de la rotation.

B Brancher I'alimentation en air comprimé avec l'arrivée au dos
de la machine a 1'aide du tuyau d'air et du raccord de tuyau
livré avec la machine.

B Fixer le tuyau par un collier de serrage.

L'alimentation en pression doit étre de 6 a 10 bar et peut provenir
soit d'un compresseur central, soit d'un compresseur portable avec
un réservoir d'air comprimé ou d'une bouteille d'air comprimé.
Une capacité de 20 /min a pression atmosphérique est suffisante.
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Installer une unité de recyclage Attention
(accessoire) Couper le courant électrique a la machine avant de brancher ou de
débrancher la pompe de recyclage.

B Placer I'unité ou cela convient le mieux, soit a I'intérieur de la
machine, soit en dehors, sur le c6té gauche.

Ressort B Faire glisser le ressort métallique sur le tuyau d’arrivée (ceci
métalliaiie

empéchera le tuyau de se courber, ce qui pourrait obstruer la
circulation de I'eau).

B Brancher le tuyau d’arrivée de I'unité de nettoyage a la pompe
de I'unité de recyclage.

B Fixer le ressort métallique bien en place en faisant tourner
deux spirales autour du connecteur (voir illustration).

B Couper le tuyau d’écoulement a la longueur correcte, retirer
environ 20 mm du ressort a 'intérieur du tuyau d’écoulement
et ajuster le tuyau sur 'angle d’écoulement de 900.

B Faire glisser I'angle d’écoulement sur le tube dans le haut du
couvercle du réservoir. (Noter: le tuyau coudé de 450, livré avec
I'unité de recyclage, n’est pas utilisé avec cette machine).

B Vérifier que le tuyau d’écoulement est incliné sur toute sa
longueur.

B Quvrir le couvercle des branchements électriques

— Lors d'un montage a I'intérieur de la machine, guider le
cable dans le panneau électrique de I'intérieur de la
machine par larriere.

— Lors d'un montage a I'extérieur de la machine, guider le
cable a travers le conduit dans le panneau.

B Brancher alors le cable sur AbraPlan-10 a l'aide des
connecteurs de terminal dans le panneau électrique.

W Vérifier que lorsque le courant est allumé, la pompe tourne
dans le sens indiqué par la fleche en haut de la pompe. Si cela
n’est pas le cas, intervertir 2 des phases électriques.

B Remettre en place le couvercle des branchements électriques.

B Lors du montage a I'intérieur de la machine, retirer le
couvercle frontal et placer le réservoir sur le chariot a
roulettes.

B Placer un sac plastique jetable dans le réservoir en le repliant
sur le bord.

B Remplir le réservoir de 29,1 1 d’eau et 900 ml 'additif Struers.
Le niveau d’eau doit se trouver entre 8 et 10 cm au-dessous du
bord supérieur du réservoir.

IMPORTANT
Un niveau trop élevé de liquide de refroidissement dans le réservoir peut
endommager la pompe. Pour éviter cela, placer le sac jetable de fagon a ce
que l'orifice prédécoupé se trouve en face du trou de trop-plein dans le
réservoir.




Monter la meule de
prépolissage/le disque de
prépolissage diamanté
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IMPORTANT
Toujours maintenir correcte la concentration d'additif Struers dans I'eau de
refroidissement (pourcentage indiqué sur la bouteille d'additif). Se rappeler
d'ajouter I'additif Struers a chaque remplissage d'eau.

B Placer le couvercle et le tamis du réservoir.

B Mettre I'unité en place et mener les tuyaux d’écoulement et de
trop-plein dans le réservoir d’eau de refroidissement.

B Régler les longueurs si nécessaire.

B En cas de montage a 'intérieur, remettre en place le couvercle
frontal.

IMPORTANT
S'assurer que la meule de prépolissage/le disque de prépolissage diamanté
est intacte. La meule/disque doit étre séche lorsqu'elle est montée et la
bride doit étre propre et douce.

@® Téte de 'unité de nettoyage

@ Vis de fixation a téte moletée
® Ecran de protection de la meule
@ Bras de dressage

B S’assurer que le moteur de I’échantillon est en position
supérieure, et soulever I’écran pour accéder a la zone de
prépolissage.

B S’assurer que le bras de dressage se trouve dans sa position de
rangement (sur le coté gauche).

B Soulever la téte de 'unité de nettoyage et, a I’'aide de son
almant intégré, la rattacher au bras de montage du moteur de
Iéchantillon.

B Déplacer le couvercle coulissant sur ’écran de la meule jusqu’a
ce qu’il soit dégagé aux deux extrémités.

B Dévisser les 2 vis moletées (placées sur le coté droit).
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B Utiliser la poignée et la connexion a 'unité de nettoyage pour
soulever et placer sur la droite le couvercle de la meule.

B Assembler la meule de prépolissage/ le disque de prépolissage
diamanté sur la bride comme illustré:

I
I

Flasque du moteur
Disque en caoutchouc

Meule de prépolissage/disque de prépolissage
diamanté

Flasque de fixation et rondelle en carton

©O® OO

Boulon de fixation

IMPORTANT
Ne pas serrer avec exagération le boulon de fixation car cela pourrait
endommager la meule de prépolissage/le disque.

B Monter le boulon et le serrer fermement.
B Remettre en place le couvercle de la meule et le fixer a I'aide
des 2 vis moletées.

IMPORTANT
Se rappeler de réattacher la téte de I'unité de nettoyage.
Ne pas oublier de soulever le bras de dressage tout en haut de son
parcours.




Téte de 'unité de nettoyage
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Lorsque rattachée a son assemblage (comme illustré), 'unité de
nettoyage alimente la meule de prépolissage/ le disque de
prépolissage diamanté en eau/liquide de refroidissement lors des
processus de prépolissage et de dressage. Cependant, I'unité de
nettoyage peut étre retirée de 'assemblage et étre utilisée pour
rincer la zone de prépolissage et les échantillons etc. Pour
accomplir cela:

B Pincer et maintenir la pression sur les boutons de serrage
(illustrés par les fleches) pour couper I'eau/le liquide de
refroidissement.

B Presser F1 pour mettre la pompe en marche.

B Soulever I'unité de nettoyage pour la dégager de son
assemblage.

B Diriger 'unité de nettoyage dans la direction désirée et
relacher les boutons de serrage.

B Presser F1 pour arréter la pompe.

B Réinsérer I'unité de nettoyage dans son assemblage.

Si le processus de prépolissage/dressage n’est pas actif, un flux
d’eau/de liquide de refroidissement peut étre généré en pressant
F1 quand les menus PREPOLISSAGE ou DRESSAGE sont
affichés.



Monter le palpeur
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Eteindre le courant électrique.

Brancher la prise sur le palpeur d’enlévement avec la prise
située sur l'intérieur du pupitre de commande.

Saisir le palpeur d’enlévement et 'introduire précaution-
neusement dans le trou situé au fond de la barre en fonte.
Laisser la console glisser au-dessus de celle installée a 1'usine.
Par le c6té, faire coulisser les deux vis par les supports, et les
serrer.

Rebrancher le courant électrique et suivre les instructions sur
Pécran, a I'aide des outils prévus a cet effet ainsi que des
batonnets de calibrage. L'unité d’enlévement de matiére est
illustrée ci-dessous
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Monter le palpeur de niveau B Eteindre la machine.
d’eau (accessoire) Sortir I'unité de recyclage.

B Retirer la pompe, le tuyau d’écoulement et la plaque de
recouvrement supérieure.

B Retirer le chapeau rouge recouvrant 'orifice prévu pour le
palpeur ou retirer I'indicateur de niveau d’eau se trouvant a cet
endroit.

B Oter le contre-écrou au bas du palpeur et faire glisser le
flotteur noir pour le retirer.

B Monter le nouveau palpeur de niveau d’eau sur le couvercle de
I'unité de recyclage et le fixer en utilisant I’écrou prévu a cet
effet (le coté plat de ’écrou tourné vers le haut).

B Remettre le flotteur en place (avec la surface transparente vers
le haut) et refixer le contre-écrou a sa place.

B Sur le coté droit de la machine, retirer les 4 vis hexagonales
fixant le panneau électrique, et laisser celui-ci reposer sur les
deux ergots (comme illustré dans Courant d’alimentation).

Jack factice Ergot rouge B Retirer la fiche de jack fictive située sur le panneau électrique
en appuyant sur 'ergot rouge.

B Brancher la prise de jack du palpeur.

B Réassembler 'unité de recyclage et la faire reglisser en bonne
position.

B Remettre en place la plaque frontale.

B Rebrancher la machine.

Ecrou

Surface claire

Flotteur noir

Ecrou de
blocage

10
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2. Opérations de base

,;: Struers AbraPlan-10

[ | 2J

Touches du panneau frontal
Nom Touche Fonction Nom Touche Fonction
- P A o
F1 Touche pour différentes Utilisé pour entrer et changer les
TOUCHE fonctions. Voir la ligne du bas Bouton a étapes et parametres.
IB(ENCTION des écrans individuels. tourner/ Curseur et touche de retour
pousser combinés.
F2 Touche pour différentes Pour quitter le menu actuel ou
TOUCHE fonctions. Voir la ligne du bas Esc ESC abandonner les
DE des écrans ind